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Wir bedanken uns fiir den Kauf eines Giide Inverter-SchweiBgerates und das von lhnen entgegengebrachte
Vertrauen in unser Sortiment.

Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen !!!

=0

AV.2
Nachdrucke, auch auszugsweise, bediirfen der Genehmigung. Technische Anderungen vorbehalten.

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation? Bendtigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanleitung?

Auf unserer Homepage www.guede.com im Bereich Service helfen wir lhnen schnell und unbiirokratisch weiter. Bitte
helfen Sie uns Ihnen zu helfen. Um |hr Gerat im Reklamationsfall identifizieren zu kdnnen bendétigen wir die Seriennummer

sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um diese Daten stets zur Hand zu
haben, tragen Sie diese bitte unten ein.

Seriennummer: Artikelnummer: Baujahr:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

Achtung! Wichtiger Hinweis!

Das Gerat erfullt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschluf3bedingungen. Das heif3t, daf} eine
Verwendung an beliebigen frei wahlbaren AnschluRpunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei ungtinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Gerat ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschluf3punkten vorgesehen, die eine maximale zulassige Netzimpedanz von Zn,, =
0,233 Q nicht Gberschreiten.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Rucksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, dafd lhr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Gerat betreiben mochten, die oben genannte Anforderung erfiillt.

Gewahrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei gewerblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und beginnt mit dem Zeitpunkt des
Kaufs des Gerates.

Die Gewahrleistung erstreckt sich ausschlieflich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zuriickzufiihren sind. Bei
Geltendmachung eines Mangels im Sinne der Gewahrleistung ist der Kaufbeleg - der das Verkaufsdatum auszuweisen hat - mit
Verkaufsdatum beizufligen.

Von der Gewéhrleistung ausgeschlossen sind unsachgeméRe Nutzung, wie z. B. Uberlastung des Gerétes, Gewaltanwendung,
Beschadigungen durch Fremdeinwirkung, Fremdkorper, sowie Nichtbeachtung der Gebrauchs- und Aufbauanlei—tung und normaler
Verschleil.

Gerat

Bild 1/Bild 8:

1. Schweilstromregler
2. Massekabel (-)

3. Elektrodenkabel (+)
4. Hauptschalter

Technische Daten

Fiir Artikel-Nr. 20055 Inverter 100 GC

Anschluss: 230 V~50 Hz
Elektroden: 1,6-2,5 mm
max. Netzleistung: 3,2 kVA
min. Absicherung: 16 A
Leerlaufspannung: 85V

empf. Materialstérke: 0,8-8 mm
max. Schweiflstrom: 100 A
Regelbereich: 10-100 A

ED bei max. Strom:

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Schutzart: 1P21S
Gewicht: 3,6 kg

Fiir Artikel-Nr. 20046 Inverter 140 GC

Anschluss: 230V~50 Hz
Elektroden: 1,6-4 mm
max. Netzleistung: 4,7 kKVA
min. Absicherung: 16 A
Leerlaufspannung: 80V

empf. Materialstérke: 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
max. Schweillstrom: 140 A
Regelbereich: 20-140 A




ED bei max. Strom: 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Isolationsklasse: H

Schutzart: 1P21S

Gewicht: 6 kg

Fir Artikel-Nr. 20047 Inverter 160 GC

Anschluss: 230 V~50 Hz

Elektroden: 1,6-4 mm

max. Netzleistung: 5,6 kVA

min. Absicherung: 16 A

Leerlaufspannung: 80V

empf. Materialstérke: 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm

max. SchweiRstrom: 160 A

Regelbereich: 20-160 A

ED bei max. Strom: 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Isolationsklasse: H

Schutzart: 1P21S

Gewicht: 7 kg

Allgemeine SicherheitsmaRnahmen

Die Bedienungsanleitung muf} vor der ersten Anwendung des Gerates ganz durchgelesen werden. Falls Uber den Anschluss und die
Bedienung des Gerates Zweifel entstehen sollten, wenden Sie sich an den Hersteller (Service-Abteilung).

Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit, Regen und Staub.
UM EINEN HOHEN GRAD AN SICHERHEIT ZU GARANTIEREN, BEACHTEN SIE AUFMERKSAM FOLGENDE HINWEISE:

Der Benutzer ist verantwortlich fiir die fachgerechte Installation und Nutzung des Gerats, gemal den Angaben des Herstellers. Wenn
elektromagnetische Stérungen festgestellt werden, liegt es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit der technischen Hilfe des
Herstellers zu beseitigen. In manchen Fallen ist lediglich eine Erdung der SchweilRumgebung erforderlich um die Probleme
abzustellen In anderen Fallen kénnte die Errichtung einer elektromagnetischen Schutzwand erforderlich sein, welche die Stromquelle
und die gesamte Arbeitsflache mit dem angeschlossenen Spannungsfilter umfalit. Jedenfalls miissen die elektromagnetischen
Stérungen so weit heruntergebracht werden, daf sie fiir den Benutzer nicht mehr stérend sind.

Achtung: Aus Sicherheitsgriinden darf der Stromkreis nicht geerdet sein. Anderungen der Erdungsvorkehrungen diirfen nur durch
kompetentes, autorisiertes Personal vorgenommen werden, welche die Folgen und Risiken der vorgenommenen Veranderungen
richtig einschatzen kénnen.

Raumanforderungen

Vor der Installation und Inbetriebnahme des Gerates mull der Benutzer potentielle elektromagnetische Stérungen in seinem Umfeld in
Betracht ziehen.

Folgendes ist zu beriicksichtigen:

a)  Andere Versorgungs-, Kontroll-, Signal- und Telefonkabel iber, unter und in der angrenzenden Umgebung des
Schweillgerates:

b) Radio-, Fernsehgerate und Receiver;

c) Computer und andere Kontrollgerate;

d)  Sicherheits- und Uberwachungsgeréte;

e) Der Gesundheitszustand der anwesenden Personen, z. B. Herzschrittmacher, Horgerate usw.

f) MefRgerate die fur die Kalibrierung benutzt werden;

g) Der Schutz der anderen Gerate im Umfeld des Schweillgerates. Diese missen kompatibel sein. Hierzu kénnen zusatzliche
Schutzvorkehrungen erforderlich werden;

h) Die Tageszeit, in der die Schweillarbeiten oder andere Arbeiten durchgefuhrt werden sollen.

Die GroRe der zu berlicksichtigende Flache hangt von der Struktur des Geb&audes und von den anderen, zur gleichen Zeit
stattfindenden Aktivitdten ab, sie kann sich sogar bis zu den Nebengeb&uden erstrecken.

Emissionsreduzierung
Hauptstromversorgung

Das Schweil’gerat mu® gemaR den Angaben des Herstellers an der Hauptstromversorgung angeschlossen werden. Wenn Stérungen
auftreten, kann es notwendig sein, zusatzliche Vorkehrungen einzurichten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung. Die Stromzuleitungen der fest installierten Schweillgerate miissen mit einem Isolationsrohr liber die ganze
Kabellange geschutzt werden. Die Schweil3kabel sollten so kurz wie méglich gehalten werden.

Spezielle Sicherheitshinweise

Einleitung

Lichtbogenschweillgerate wurden aufgrund jahrelanger Schweisserfahrung entwickelt. Sie gewahrleisten neben den sehr guten
Schweileigenschaften ein hohes MaR an Betriebssicherheit, vorausgesetzt die vom Hersteller vorgegebenen Bedienungsmethoden
werden eingehalten. Aus diesem Grund sollte die Geschaftsleitung unbedingt darauf achten, daR jeder der mit diesem Gerét arbeitet,
die Gelegenheit erhalt, diese Informationen zu lesen



| Allgemeine VorsichtsmaRnahmen

| Schutz vor Verbrennungen

Funken, Schlacken, heilRes Metall und Strahlen kénnen beim Lichtbogenschweilen Augen und Haut massiv
Q gefahrden. Je naher der Benutzer oder irgendeine andere Person an die Schweil3stelle kommt, desto hoher ist die
Gefahr, der er sich dieser aussetzt. Vernuinftige Schutzkleidung und Schutzausriistung muf} unbedingt vom Benutzer
getragen werden und auch von allen anderen Personen, die in der Nahe des Schweillplatzes arbeiten.
Schutzhandschuhe (speziell geeignet fiir das Schweif3en) und eine Kopfbedeckung werden ebenso bendétigt. Eine
Schutzbrille ist unabdingbar und mu} getragen werden um die Augen des Benutzers vor Strahlen, fliegenden Funken und heiRem
Metall zu schitzen.

| Brandschutz

Da beim Elektrolichtbogenschweifen heilRes Metall, Funken und Schlacken entstehen, missen Vorkehrungen zur
Verhiitung von Feuer und/oder Explosionen getroffen werden. Es miissen geeignete Feuerldscheinrichtungen in
unmittelbarer Nahe des Schweillplatzes verflgbar sein. Alle feuergefahrlichen Materialien missen aus der Nahe des
Schweilplatzes entfernt werden. Der Mindestabstand betragt 10 Meter (35 FuB). Schweien Sie niemals leere

Behélter, welche giftige oder moglicherweise explosive Materialien enthielten. Solche Behalter miissen vor dem

Schweillen dufierst grindlich gereinigt werden.

Schweil3en Sie niemals, wenn sich in der Atmosphére/Luft hohe Konzentrationen von Staub, leicht entziindlichen Gasen und

feuergefahrlichen Fliissigkeitsdampfen (wie z.B. Benzin) befinden.

Nach dem Schwei3en mussen Sie sicherstellen, da® die geschweildten Teile abgekihlt sind, bevor sie angefal’t werden oder in

Kontakt mit feuergefahrlichen, entziindlichen Materialien kommen

| Giftige Rauchgase

Ordnungsgemalfie Vorkehrungen sind anzuwenden, um den Schweil3er oder andere Personen in der Umgebung
g nicht den eventuell giftigen Rauchgasen auszusetzen, welche wahrend des Schweilens mdglicherweise erzeugt
¢ werden.
Bestimmte chlorierte Losungsmittel zersetzen sich unter ultravioletter Strahlung und bilden Phosgengas. Mit diesen
Lésungen sollte vorsichtig umgegangen werden, damit der Kontakt mit den zu schweilRenden Teilen vermieden wird.
Behalter solcher Losungen und/oder anderen Entfettungsmitteln sind aus der Nahe des Schweil3platzes zu entfernen.
Wenn an beschichteten Metallen, welche Anteile von Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber und Beryllium enthalten, Schweiloperationen
durchgefiihrt werden, kénnen schadliche Konzentrationen von giftigen Rauchgasen entstehen. Angemessene Absaugventilatoren
mussen vorhanden sein oder der Benutzer muR eine Spezialausriistung tragen, welche die Frischluftzufuhr wie bei einem
Atmungsgerat oder einem mit Luft versorgtem Helm garantiert.
Schweillen Sie keine Metalle, welche mit Materialien beschichtet sind, die giftige Rauchgase entstehen lassen, es sei denn:
e Die Beschichtung wurde vor dem Schweil3en entfernt. Der Schweillplatz ist ausreichend beluftet.
e  Der Schweiler ist mit einer Frischluft-Atemausriistung ausgestattet

Strahlung

Die beim Schweilen auftretende ultraviolette Strahlung kann schadlich fiir die Augen sein und die Haut verbrennen.
Es ist deshalb unbedingt erforderlich Schutzkleidung und -helm zu tragen
Kontaktlinsen sollten nicht getragen werden, da die starke Hitze ein Verkleben mit der Hornhaut verursachen kann.
Das beim Schweifen benutzte Schutzschild sollte mit Sicherheitsgldsern (mindestens DIN 10) ausgerustet sein,
welche bei Bruch oder Beschadigung sofort ausgetauscht werden miissen.
Der Lichtbogen kann fir die Augen schadlich sein und ist geféahrlich bis zu einer Entfernung von 15 Metern (50 FuB3). Niemals sollte
mit bloRen, ungeschiitzten Augen hineingesehen werden.

Elektrischer Schlag

Alle elektrischen Schlage kénnen tddlich sein und deshalb sollten stromfiihrende Kabel und/oder Teile niemals
berthrt werden.
Durch das Tragen von isolierenden Handschuhen und Kleidung ist fir Isolation vom zu schwei3enden Teil und
Erdboden zu sorgen. Kleidungsstlicke, wie z.B. Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckungen und Oberkleidung sollten
immer trocken sein und das Arbeiten in feuchten oder nassen Raumen sollte vermieden werden.
Die zu schweifenden Teile dirfen nicht berthrt oder in der Hand gehalten werden; sowie man den leichtesten elektrischen Schlag
verspurt, muf} das Schweillen sofort unterbrochen werden. Bevor das Problem/der Fehler nicht erkannt und von qualifiziertem
Personal behoben wurde, darf die Arbeit nicht wieder aufgenommen werden. Haufiges Kontrollieren der Hauptstromkabel auf
Beschadigungen oder Risse der Ummantelung und sofortiger Wechsel der beschadigten Kabel sind duRerst wichtig. Vor dem
Wechseln der Kabel und Entfernung der Gerateabdeckung ist die Verbindung zwischen Stromversorgungskabel und Hauptleitung zu
unterbrechen. Benutzen Sie das Gerat nie ohne Gerateabdeckungen.
Alle beschadigten Teile sind immer nur durch Original-Ersatzteile zu ersetzen.
Verandern bzw. schlieRen Sie nie die Sicherheits-Stromunterbrecher kurz und stellen Sie sicher, daf} die Stromversorgung durch
einen leistungsfahigen Erdungsstecker ausgestattet ist.
Stellen Sie sicher, dak der Schweildtisch gut geerdet ist.
Jede Wartung darf nur durch qualifiziertes Personal durchgefiihrt werden. Sind Sie sich des hohen Risikos, bedingt durch die
gefahrlichen elektrischen Spannungen, welche beim Arbeiten mit dem Gerat auftreten, bewuRt.

Herzschrittmacher




Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungsgerat (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten lhren Arzt
befragen, bevor sie sich in die Nahe von Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punktschweiflanlagen begeben, um
sicherzustellen, daf} die magnetischen Felder in Verbindung mit den hohen elektrischen Strémen ihre Gerate nicht
beeinflussen

Beschreibung und Produktspezifikation

Einleitung

Die Schweilistromversorgungen der GC-Serie liefern konstanten Strom und sind mit INVERTER Technik konstruiert, mit
Hochleistungs- und Hochzuverlassigkeitsteilen ausgestattet und kénnen fiir Stabelektroden sowie fiir WIG Schweillen genutzt werden

Zeichenerklarung

EN 60974-1 Normen

Seriennummer: Serien-Nr., ist bei allen Ruickfragen anzugeben

MMA geeignet fiir das SchweilRen mit ummantelter Elektrode
WIG geeignet fur das WIG-Schweillen

Uo sekundare Ziindspannung

X Einschaltdauer-Prozentsatz.

Die Einschaltdauer zeigt den Prozentsatz von 10 Min, in welchem die Stromversorgung bei
gegebenen Strom ohne Uberhitzung arbeitet.
| Schweilstrom

u Sekundarspannung mit Schweil3strom 12

U1 Nenn-Netzspannung

1~50/60Hz Einphasenversorgung 50 oder 60 Hz

11 absorbierter Strom beim entsprechendem Schweil3strom 12. Bei der Stromversorgung flr
das WIG Schweil3en, dividieren Sie den |1-Wert durch 1,6

1P21 Schutzklasse des Metallrahmens

S geeignet fur Arbeiten in Hochrisikobereichen

Das Gerat erfillt die Anforderungen der EN 60974-10, Klasse A. Das heift, dass eine Verwendung nur im industriellen Bereich
zulassig ist. Das Gerat kann in ungunstigen Fallen elektromagnetische Stérungen verursachen.

Thermoschutz

Schutz bei Uberhitzung und Hauptversorgungsstérungen

Durch die Intervention der Uberwachungseinrichtungen der Netzspannung und der Uberhitzung
(Thermoschalter auf den Kiihlkérpern) wird die Stromversorgung abgeschaltet.

Installation

Auspacken und Aufstellen

Packen Sie das Gerat aus und untersuchen Sie es griindlich auf Transportschaden. Etwaige Schadensersatzanspriiche, die durch
den Transport hervorgerufen wurden, miissen vom Kaufer beim Frachtfihrer geltend gemacht werden. Um das Recht auf
Schadensersatz nicht zu verlieren sollten Sie keine Blankounterschrift leisten, sondern vielmehr sollte ein Vermerk gemacht werden,
daR das Recht auf Schadensersatzanspriiche reserviert wird fir den Fall, dal nach dem Auspacken Transportschaden entdeckt
werden.

Alle Mitteilungen bezlglich dieses Gerats missen die Modell- und Seriennummer enthalten, welche sich auf der Riickseite der
Stromversorgung befinden.

Nach dem Auspacken stellen Sie das Gerat an einen gut bellfteten, mdglichst staubfreien Platz auf. Achten Sie dabei darauf, daf} die
Luftzufuhr neben den Kiihlschlitzen nicht versperrt wird.

Warnung: Es ist duRerst wichtig, die Luftzufuhr um das Gerét nicht einzuschrénken, weil dies eine Uberhitzung des Gerates zur Folge
haben kann und mdéglicherweise innere Teile beschadigt werden.

Es sollte mindestens 200 mm freier, uneingeschrankter Platz rund um das Gerat vorhanden sein. Legen Sie keine Filter oder
Abdeckungen vor die LufteinlaRschlitze der Stromversorgung, da sonst die Garantie erlischt.

Anmerkung: Wenn Sie das Gerat auf der Schulter tragen, mul} darauf geachtet werden, daf® die LufteinlaRschlitze nicht versperrt
werden

Installation

Das Gerat muB durch erfahrenes Personal installiert werden. Alle Verbindungen missen den geltenden Regeln entsprechen, in
volliger Ubereinstimmung mit den Sicherheitsvorschriften (CENELEC HD 427)

Allgemeine Anmerkungen

Vor dem Gebrauch dieser Stromversorgung sind die CENELEC Normen HD 407 und HD 433 sorgfaltig zu lesen. Die Isolationskabel,
Elektrodenhalteklammer, Stecker und Steckdosen sind zu kontrollieren und es gilt sicherzustellen, dal die Langen und Querschnitte
der SchweilRkabel mit dem gewahlten Strom vereinbar sind:

bis 5 m Kabellange: Mindestquerschnitt 16 mm?
5-20m Kabellange: Mindestquerschnitt 25 mm?



20-30 m Kabellange: Mindestquerschnitt 35 mm?

Inbetriebnahme

Beschreibung der Schalttafel

An der Schalttafel befinden sich:

- Stromregelknopf

- Elektroden- und Erdklemmen-Kabelverbindung

- Schweillstrom LED Anzeige (OK wenn an)

- Das gelbe LED-Lampchen ist im Normalzustand aus. Beim aufleuchten Kénnen folgende Stérungen
angezeigt werden:

e Wenn die Netzspannung aullerhalb des Bereichs von + 10 % liegt,
e Wenn das Schweil3gerat tberlastet wird.

Schweien mit Mantelelektroden

Das Schweilgerat ist fir alle Arten von Elektroden geeignet, und Cellulose Elektroden (AWS 6010). Benutzen Sie
Elektrodenhalteklammern ohne hervorstehende Halterungsschrauben, die den heutigen Sicherheitsstandards entsprechen. Stellen
Sie sicher, daR der Hauptschalter auf der Riickseite auf Position ,,0" gestellt ist bzw. dal® das Hauptversorgungskabel nicht in die
Steckdose eingesteckt ist. Verbinden Sie die Schweil}kabel, ihrer Polaritat entsprechend und nach den Angaben des
Elektrodenherstellers. Der Schweilstromkreis sollte nicht vorsatzlich in direkten oder indirekten Kontakt mit dem Schutzkabel
gebracht werden, es sei denn am Schweil3teil.

Wenn die Erdung mit dem Schutzkabel bewu3t am Werkstlick gemacht wird, muf3 die Verbindung so kurz wie méglich sein. Der
Querschnitt des Schutzkabels mufl mindestens so groR wie der Querschnitt des SchweilRstromrickfiihrungskabels sein. Beide Kabel
mussen an der gleichen Stelle am Werkstuick angeschlossen werden Benutzen Sie die Erdungsklemme am Gerat oder eine
Erdungsklemme in der Néhe

Alle VorsichtsmaRnahmen miissen so getroffen werden, um Streustrom zu vermeiden. Prifen Sie, ob die Netzspannung der
Eingangsspannung des Gerates entspricht.

Verbinden des Hauptversorgungskabels: Beim Anbringen der Stecker ist auf passende Kapazitéat zu achten und dal} der gelb-griine
Draht des Hauptkabels mit dem Erdungsstecker verbunden ist. Die Kapazitdt des Thermomagnetschalters oder der Sicherungen in
der Hauptversorgungsleitung sollte groRer oder gleich dem

von dem Geréat absorbierenden Strom |1 sein.

Der absorbierte Strom 11 ist durch das Lesen der technischen Spezifikationen am Geréat entsprechend der
Hauptversorgungsspannung U1 zu bestimmen. Alle Verlangerungskabel miissen den Querschnitt haben, der dem absorbierten Strom
11 entspricht. Schalten Sie die Stromzufuhr am Hauptschalter an der Gerateriickseite ein

WARNUNG: ELEKTRISCHE SCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN!
BERUHREN SIE KEINE STROMFUHRENDEN TEILE!
BERUHREN SIE KEINE SCHWEISSAUSGANGSANSCHLUSSE, WENN DAS
GERAT EINGESCHALTET IST!
BERUHREN SIE NIEMALS DEN SCHWEISSAPPARAT ODER ELEKTRODE UND DIE
ERDKLEMME GLEICHZEITIG!

Der Strom ist entsprechend des Elektrodendurchmessers, der Schweil3position und der zu schweilenden Naht zu wahlen. Nach dem
Schweilden ist daran zu denken, den Hauptschalter auszuschalten und die Elektrode aus dem Elektrodenhalter zu entfernen.

Schweillen mit WIG-Ausriistung / Zubehér: Gide Art.Nr. 41690

Vor Beginn lhrer Arbeit, muB das entsprechende Gas zur Verfiigung stehen.

Fe ] Stahl ] ArCcO2
Al 0 Aluminium 0 Ar (mit diesem Gerit nicht moglich)
V2A ] Edelstahl ] ArO2

SchlieBen Sie das Gerat wie folgt an:

- Gasschlauch mittels Schelle an der Gasarmatur der entsprechenden Gasflasche anschlieen und mit der WIG-Ausriistung
verbinden.
- Stecken Sie den Stecker der WIG-Ausristung in die entsprechende Buchse am Inverter (Minus-Pol).

Achtung: Beim WIG-Schweilen ist das M kabel der Plus-Pol und das WIG-Paket der Minus-Pol.

- Stecken Sie nun das Massekabel in die entsprechende Buchse (Plus-Pol).

- Schleifen Sie die Wolframnadel senkrecht zur Schleifscheibe spitz an und stecken Sie diese in die Spannzange. Die ca. 5 mm
Wolframnadel sollte vorne aus der KeramikdUlse ragen. (siehe Abb. 4-7)

- Offnen Sie nun das Gasventil am Brenner (ca. % - Umdrehung) und schalten Sie das Gerét auf WIG (falls vorhanden)

- Ziinden: Setzen Sie nun den Rand der Keramikdiise schrag auf das Material und wippen Sie gleichmaRig die Nadel an das
Material, bis der Lichtbogen entsteht. Ubung macht den Meister!

Bild 2: Bild 3:
1. Massekabel (+) Gasschlauch mit Adapter
2. WIG-Brenner (-)



EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Hiermit erklaren wir, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Dass die nachfolgend bezeichneten Geréte aufgrund ihrer Konzipierung und

Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien
entsprichen.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safty and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Bei einer nicht mit uns abgestimmter Anderung der Gerite verliert diese
Erkldrung ihre Giiltigkeit.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Bezeichnung der Geréite: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Artikel-Nr.: - 20055
Article-No.: - 20046
-20047
Einschlagige EG-Richtlinien: -2004/108/ EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

Angewandte harmonisierte

Normen: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard

Datum/Herstellerunterschrift: 21.06.2011

Date/Authorized Signature:

Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschaftsfiihrer

Title of Sinatory:

Technische Dokumentation: J. Burkle; FBL, QS




I1! Please read this instruction for operation carefully before putting the machine into operation !!!

A.V. 2 Surplus print even in shortened version requires permission.
Technical changes reserved. lllustrations used represent examples.

Do you have any technical questions? Claim? Do you need spare parts or instructions for operation?

We are ready to help you quickly and without unnecessary bureaucracy at our site www.guede.com in the part Service.
Please help us in helping you. In order to identify your machine in case of a claim we need its serial number, product number

and year of production. All the data mentioned can be found at the type plate. Please write them down bellow to have them
always handy:

Serial number: Product number: Year of production:

Phone.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

A Given unfavourable conditions in the power supply the equipment may cause the voltage to drop temporarily. If the
supply impedance “Z” at the connection point to the public power supply exceeds 0,233 Q EN 61000-3-11 it may be
necessary to take further measures before the equipment can be used as intended from this power supply. If necessary, you
can ask your local electricity supply company for the impedance value.

Warranty

A warranty period of 12 months applies to commercial use and 24 months apply to private use and commences on the day of
purchase of the device.

Warranty applies exclusively to failures due to defective material or workmanship. An original sale slip with indication of date of sale
must be presented in case of claiming for the warranty rights.

Warranty does not cover unprofessional use such as device overload, violent use, damage caused by third party or foreign materials,
failure to comply with operations and assembly manual, and normal wear and tear.

Device

figure 1/8

Welding current controller
Ground cable (-)
Electrode cable (+)

Main switch

PN~

Technical Data

Ordering No. 20055 INVERTOR 100 GC

Supply voltage 230 V~50 Hz

Mains power 3,2 kVA

Minimum Protection 16 A

Maximum welding current 100 A

Idling voltage 85V

Recommended thickness of material | 0,8-8 mm

Electrodes 1,6-2,5 mm

Range of control 10-100 A

Switching time at maximum current 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Protection class 1P21S

Approximate weight 3,6 kg

Ordering No. 20046 INVERTOR 140 GC

Supply voltage 230V~50 Hz

Mains capacity 4,7 kVA

Minimum protection 16 A

Idling voltage 80V

Recommended thickness of material | 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Electrodes 1,6-4 mm

Range of control 20-140 A

Start time at maximum current 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Insulation class H

Protection class 1P21S




[ Approximate weight [6kg

Ordering No. 20053 INVERTOR 160 GC

Supply voltage 230 V~50 Hz

Mains capacity 5,6 KVA

Minimum protection 16 A

Idling voltage 80V

Recommended thickness of material | 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Electrodes 1,6-4 mm

Range of control 20-160 A

Start time at maximum current 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Insulation class H

Protection class 1P21S

Approximate weight 7 kg

General Safety Measures

It is essential to read the entire operation manual prior to the first use. If there are any doubts arising regarding connection and
operation of the device, consult the manufacturer (servicing department).

Protect the device against moisture, rain and dust.
TO PROVIDE FOR MAXIMUM SAFETY, FOLLOW CAREFULLY THE INSTRUCTIONS BELOW:

The user shall be held liable for professionally done installation and for use of the machine in conformity with the manufacturer’s data.
If the user detects any electromagnetic faults, he is responsible for removing the same and use of the manufacturer’s technical
assistance. In many a case, just grounding the welding area is sufficient to remove the troubles. There are yet other cases, when
developing an electromagnetic screen to cover the current source and the entire working area with a connected voltage filter may be
helpful. In any case, the electromagnetic faults have to be removed so that they are not disturbing the user any more.

Caution: For the sake of safety, the current circuit should not be grounded. Any alteration of the grounding system should be done by
competent authorised personnel able to estimate the consequences and risks of the alterations done.

Location Requirements

Prior to installation and starting the machine up, the user should account for any possible electromagnetic faults in the area.
The factors listed below should be taken into account:

a) other supply, control, signalling and telephone cables above the welding machine and under it and also in the adjacent area

b) radio and TV sets, receivers;

c) computers and other control equipments;

d) safety and monitoring instruments;

e) condition of health of those present, e.g. pacemakers, hearing aids etc.

f)  meters used for calibrations;

g) protection of the other instruments and devices in the welding machine area. These devices should be compatible.
Supplementary protection measures may be required.

h) Daytime, in which welding or other works are to be performed.

The area that may produce effects on the welding machine operation is subject to the building structure and other activities being
carried out at a time of welding. The area may be as large as to near the neighbouring buildings.

Emission Reduction

Source Current Supply

As instructed by the manufacturer, the welding machine must be connected to the source current supply. If faults occur, it will be
apparently necessary to provide for supplementary protective measures, such as a filter installed on the lead. The current leads of
fixed welding machines should be protected with an insulation tube along the entire length of the cable. Welding cable should be as
short as possible.

Special Safety Regulations |

Introduction |

The arc welding machines were developed thanks to many-year experience in the welding profession. Provided that the methods of
operation prescribed by the manufacturer are provided, they will guarantee a high level of operating safety in addition to very good
welding properties. For this reason, the management should take care to ensure that every person working with the machine has
access to this information.

General Precautions |

Protection against Burns |

Sparkles, clinker, hot metal and radiation may be a serious hazard in arc welding putting eyes and skin at risk. The closer is the user
or another person to the welding site, the bigger is the hazard they are exposed to. The user and any other persons working
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adjacently to the welding site should wear adequate protective clothing and personal protective equipment. Protective gloves (special
gloves for welding) and a headgear are indispensable. Goggles are essential and must be worn to protect the user’s eyes against
radiation, sparkles and hot metal.

Fire Protection

As hot metal, sparkles and clinker are generated by arc welding; precautions must be taken to prevent fire and explosions. Suitable
fire extinguishers must be available in the area of welding site and any fire-hazardous materials should be removed from the area.
The minimum distance of such materials from the welding area should be 10 metres (35 feet). Never weld empty tanks that contained
toxics or explosives. Such tanks have to be cleaned very thoroughly before welding.

Never get down to welding if there are high concentrations of dust, easily inflammable gases and fire-hazardous vapours from liquids
(such as petrol) in the atmosphere/air. Having completed the welding job, take care to cool down the welded parts before anybody
could touch them or before they are in contact with fire-hazardous or ignitable materials.

Toxic Combustion Gases

Precautionary measures have to be taken for the welder or other persons not to be exposed to any toxic combustion
products that may be generated by welding.
Certain chlorinated solvents decompose by action of ultraviolet radiation and forms phosgene. These solvents should
be handled with care to prevent any contact with the welded parts. Containers with these solvents and/or other
degreasing agents should be removed from the welding area.
If you are to weld metals with surface treatment layer containing lead, zinc, mercury and beryllium, remember that these ingredients
may give formation to toxic combustion gases concentrations. The user should have adequate exhaust blowers hand or other special
equipment — breathing apparatus or a helmet with air supply — to provide for fresh air supply.
Never weld metals containing surface treatment layer of materials forming toxic combustion gases. Exceptions are as follows:
. The surface layer was removed prior to welding. The welding area is sufficiently ventilated.
e  The welder has the breathing apparatus with air supply available.

Radiation

UV radiation arising from welding may be harmful to the eyes and may cause burns of the skin. Therefore, protective
clothing and a helmet should be worn.
Never wear contact lenses when welding because the strong glow may cause them sticking to the cornea.
The protective shield used at welding should have safety glass (DIN 10 as a minimum). If the glass gets damaged or
cracked it should be replaced immediately.
Electrical arc may be detrimental to the eyes and it is harmful au to the distance of 15 metres (50 feet). Never look in the electrical arc
with unprotected eyes.

Electrical Shock

Any electrical shock may be fatal. For this reason, never touch conductive cables and /or parts.
You will get isolated from the welded part by wearing insulation gloves and clothing. Parts of your clothing like
gloves, boots, headgear and outerwear should be always dry. Avoid any work in moist or wet areas.
Do not touch the welded parts and do not hold them with your hand either; as soon as you feel the electrical shock,
however small, stop welding immediately. Do not resume the work until an authorised person diagnoses and clear
the problem/fault. Frequent checks of the main cable for damages and cracks of the sheathing are essential and so is instant
replacement of the damaged cables. Before the cable is replaced and the machine enclosure removed, disconnect the supply cable
and main line. Never use the machine without respective housings and enclosures. Parts should be replaced with original spare parts
only.
Never make changes to the safety circuit breaker, do not short circuit it and make sure that the current supply lead is equipped with an
efficient grounding plug.
Provide for good grounding of the worktable for welding.
Only authorised personnel shall perform the maintenance. Mind the high risk related to the hazardous voltage is imminent at work with
the machine.

Pacemakers

The persons with any electronic life-supporting apparatus (such as pacemaker) should consult a physician before
getting exposed to the effects of welding machines - arc welding, cutting or burning or tack welding for them to be
sure that the magnetic field combined with the high electric current values would not produce and damaging effects
on their apparatuses.

Product Description and Specification

Introduction

The welding current supplies series 80 A will supply constant current and they are designed in an INVERTER technique, equipped
with heavy-duty and reliable components and may be used for bar electrodes and for protective atmosphere tungsten electrode
welding.

System Description

The current input and the control logic equipment is mounted on a single main panels in form of special hybrid plates thy may be
easily interchanged. A high degree of reliability is this added and the maintenance and servicing is simplified. The power module
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includes INVERTER working at frequency above 80 kHz and a very low resonance time (500 milliseconds). The result of this
equipment is very even welding and simple start, homogenous-sized drops and better weld penetration.

Technical Symbols Glossary

EN 60974
Seriennummer
MMA

WIG

U

X

|

U

u1
1~50/60Hz
11

1P21
S

International standards

Series Number — please quote with any inquiries

good for sheathed electrode welding

good for protective atmosphere tungsten electrode welding

secondary ignition voltage

Start time - percentage rate.

Start time shows the percentage rate out of 10 minutes, within which the current input at a given current value
works without overheating.

Welding current

Secondary voltage with welding current 12

Rated mains voltage

Single-phase supply 50 or 60 Hz

Absorbed current with respective welding current 12. When the current for welding is supplied by the tungsten
electrode in protective atmosphere divide the value of 11 by 1.6

Metal frame protection class

Good for work in high-hazardous areas

The appliance meets the EN 60974-10, class A requirements. That means it can only be used for industrial purposes. In unfavourable
conditions, the appliance can cause electromagnetic disturbance.

Thermal Protection |

Overheat Protection and Protection against Principal Current Supply Fault |

The current supply will turn off in result of intervention of the mains voltage control equipment and in result of overheating (thermal
switch on cooling elements).

Installation

Unpacking and Installation |

Unpack the machine and inspect it thoroughly to see whether it was not damaged at transport. The claims for damages, if any, should
set up with the carrier. For you not to loose the right for damages, do not sign any blank documents or you may state in a note that
you reserve the right to claim damages for case that after unpacking damages inflicted by transport are revealed.

Any notices regarding the machine should quote the model and the series number to be found on the current input rear side.

Having unpacked, install the machine in a well-ventilated area free of any dust, if possible. Take care to prevent blocking the air
supply next to the cooling slots.

Warning: It is essential not to restrict the air supply around the machine as that might result in overheating and subsequently
damaging some of the inside components.

A minimum of 200 mm of free space should be preserved around the machine. Do not put filters and covers in front of ventilation
opening, the warranty-based claims would become void.

Note: If you carry the machine on your shoulder, take care not to block the ventilation openings.

Installation

Only experienced personnel should install the machine. Any connections have to be in compliance with effective rules and in full
conformity with safety regulations (CENELEC HD 427).

General Notes

Prior to using this current supply, read carefully CENELEC HD 407 and HD 433 standards. Insulation cables, electrode holding clips,
plugs and sockets should be checked to see whether length and cross sections of welding cables correspond to the selected

current:
Cable length up to 5 m : minimum cross section 16 mm?
Cable length 5 - 20 m : minimum cross section 25 mm?
Cable length 20 - 30 m : minimum cross section 35 mm?
| Start up |

Control Panel Description |

Following elements are placed on the control panel:

1. Current control knob
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Electrodes and grounding terminals cable connections
Welding current indicating LED (OK if on)
Normally, yellow LED is off. When it goes on, it may signal following faults:

HOD

eMains voltage different by more than £ 10%.
*Welding machine overloaded.

Sheathed Electrode Welding

The welding machine can be used with any electrodes, the cellulose electrodes (AWS 6010) included. Use electrode-holding clips
without any protruding lock screws in compliance with the current safety standards. Make sure that the main switch on the rear side is
in position,,0" or the main supply cable is not plugged in. Connect the welding cables to their polarity and in conformity with the
electrode manufacturer’'s data. Welding current circuit should avoid any direct or indirect contact with the protective cable, except for
contact on the welded piece.

If grounding is deliberately done using the protective cable on the welded piece, the connection has to be as short as possible. The
protective cable cross-section has to be equal to that of the reverse welding cable as a minimum. Both the cables should be
connected to the welding piece at the same point. Use the grounding terminal on the machine or a grounding terminal nearby.

Any precautionary measures should be taken to prevent stray currents. Check that the mains voltage is corresponding to the machine
input voltage.

Main supply cable connection: When mounting the plug, care has to be taken to have the corresponding capacity and the main cable
yellow-green conductor being connected to the grounding plug. The capacity of thermal magnetic switch or fuses of the main supply
line should be more or equal to the machine- absorbed current 11.

The absorbed current 11 may be determined upon having read all the technical specifications on the machine according to main input
voltage U1. The cross section of any extension cables should correspond to the absorbed current 1. The current supply shall be
switched on using the main switch on the machine rear side.

WARNING: ELECTRIC SHOCKS MAY BE FATAL!
DO NOT TOUCH ANY CONDUCTIVE PARTS!
DO NOT TOUCH ANY WELDING CONNECTION OUTLETS WHEN THE MACHINE IS ON!
NEVER TOUCH THE WELDING MACHINE OR ELECTRODE AND THE
GOUND TERMINAL AT A TIME!

Select the current subject to the electrode diameter, welding position and the welding seam. With welding completed, keep in mind
that the main switch has to be turned off and the electrode removed from the holder.

Welding with WIG equipment (for tungsten welding in protective atmosphere): ordering no. Gide 41690.
Caution! It is not possible with ordering no. 20045, 20054!

Before getting down to work, make sure that the right gas is available.

Fe 0 steel 0 ArCo2
Al 0 aluminium 0 Ar (not possible with this device)
V2A 0 premium steel 0 ArO2

Connecting the device, proceed as described below:

- Connect the gas hose to the gas fitting on the corresponding bottle using a clip and connect to the WIG equipment.
- The WIG equipment plug connects to the corresponding socket on the inverter (negative pole).

Caution: At WIG-welding (using a tungsten electrode in protection atmosphere), the grounding cable is the positive pole
and the WIG package is the negative pole.

- Now, plug the grounding cable in a corresponding socket (positive pole).

- Sharpen the tungsten needle in perpendicular direction to the grinding wheel and insert it in the clamp. Ca 5 mm of the tungsten
needle should protrude from the ceramic nozzle in the front. (see Fig. 1-4).

- Now, turn the burner gas valve on (ca % turn) and switch the device on WIG (if available)
- Lighting: Now, set the ceramic nozzle edge sideward to the material and swing the needle close the material until the electric

arc is formed.
-> Practice makes perfect!

fiqure 2

1. Electrode cable (+)
2. Ground cable (-)

figure 3

Hose with adapter
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EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Hiermit erklaren wir, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Dass die nachfolgend bezeichneten Geréte aufgrund ihrer Konzipierung und

Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien
entsprichen.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safty and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Bei einer nicht mit uns abgestimmter Anderung der Gerite verliert diese
Erkldrung ihre Giiltigkeit.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Bezeichnung der Geréite: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Artikel-Nr.: - 20055
Article-No.: - 20046
-20047
Einschlagige EG-Richtlinien: -2004/108/ EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

Angewandte harmonisierte

Normen: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard

Datum/Herstellerunterschrift: 21.06.2011

Date/Authorized Signature:

Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschéftsfihrer

Title of Sinatory:

Technical Documentation: J. Burkle; FBL, QS
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1! Avant de mettre I’appareil en marche, veuillez lire attentivement ce mode d’emploi!!!

A.V. 2 Toute réimpression, méme partielle, nécessite une approbation.
Modifications techniques réservées. Les représentations figurant dans le mode d’emploi sont a titre d’exemple.

Vous avez des questions techniques ? Une réclamation ? Vous avez besoin de piéces détachées ou d’'un mode

d’emploi ?

Nous vous aiderons rapidement et sans bureaucratie inutile par I'intermédiaire de nos pages Web www.guede.com dans la

rubrique Service. Aidez-nous pour que nous puissions vous aider. Pour identifier votre appareil en cas de réclamation, nous
avons besoins du numéro de série, numéro de produit et 'année de fabrication. Toutes ces informations se trouvent sur la

plaque signalétique. Pour avoir ces informations toujours a porté de main, veuillez les inscrire ici :

Numeéro de série: Numéro de produit: Année de fabrication:

Tél.: +49 (0) 79 04/ 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

A L’appareil peut entrainer des baisses de tension provisoires lorsque le reseau n’est pas favorable. Si I'impedance de
reseau Z sur le point de raccordement au reseau public est superieur a 0,233 Q EN 61000-3-11 d’autres mesures peuvent
etre necessaires avant que I'appareil ne puisse etre exploite sur ce raccord conformement a I’affectation. Si necessaire,
demandez I'impedance a I’entreprise distributrice d’energie electrique locale.

Garantie

La durée de la garantie est de 12 mois en cas d’une utilisation industrielle et de 24 mois pour le consommateur final. La période de
garantie commence a courir a compter de la date d’achat de I'appareil.

La garantie s’applique exclusivement sur les défauts de matériel ou des défauts de fabrication. En cas de réclamation pendant la
durée de la garantie, veuillez joindre I'original du justificatif d’achat comportant la date d’achat.

La garantie ne couvre pas une utilisation incompétente, telle que surcharge de I'appareil, utilisation de force, endommagement par
une personne étrangére ou un objet étranger, non respect du mode d’emploi et du mode de montage et usure normale.

Soudeuse a inverseur

Fig. 1/8

1. Régulateur du courant de soudage
2. Cable de de mesurage (-)

3. Cable d’électrode (+)

4. Principal

Données techniques

Pour le produit numéro: 20055 INVERTER 100 GC

Connexion 230 V~50 Hz

Puissance de réseau 1,6-2,5 mm

Protection min. 3,2 kVA

Courant de soudage max. 16 A

Tension de marche a vide 85V

Epaisseur du matériau rec. 0,8-8 mm

Electrodes 100 A

Gamme de réglage 10-100 A

ED avec courant max. 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Classe d’isolement 1P21S

Poids approx. 3,6 kg

Pour le produit numéro: 20046 INVERTER 140 GC

Connexion 230V~50 Hz

Puissance de réseau 1,6-4 mm

Protection min. 4,7 kVA

Courant de soudage max. 16 A

Tension de marche a vide 80V

Epaisseur du matériau rec. 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Electrodes 140 A

Gamme de réglage 20-140 A

ED avec courant max. 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Classe d’isolement H
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Type de protection

IP21S

Poids approx.

6 kg

Pour le produit numéro: 20047 INVERTER 160 GC

Connexion 230 V~50 Hz

Puissance de réseau 1,6-4 mm

Protection min. 5,6 kVA

Courant de soudage max. 16 A

Tension de marche a vide 80V

Epaisseur du matériau rec. 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Electrodes 160 A

Gamme de réglage 20-160 A

ED avec courant max. 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %

Classe d’isolement H

Type de protection 1P21S

Poids approx. 7 kg

Mesures de sécurité générales

On doit inconditionnellement lire ce mode d emploi-ci avant le premier emploi de la soudeuse a inverseur. En cas de doutes quant a
la connexion et quant au service de I"appareil il faut consulter le producteur (son centre de service).

Protégez la soudeuse contre I"humidité, contre la pluie ainsi que contre la poussiére. .
POUR POUVOIR GARANTIR UN HAUT NIVEAU DE SECURITE OBSERVEZ ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS
SUIVANTES:

L utilisateur est responsable de I'installation professionnelle ainsi que de I"utilisation professionnelle de la soudeuse, selon les
dispositions du producteur. En cas de la détermination des perturbations électromagnétiques c’est |'utilisateur qui est responsable de
leur élimination, avec I"aide technique du producteur. Quelquefois, on peut éliminer les problémes seulement par la mise de
I’'environnement de soudage a la terre. Dans certains cas, il faut établir un mur de protection électromagnétique qui contient la source
du courant et toute la surface de travail avec le filtre de tension accouplé. Mais, en tout cas, les perturbations électromagnétiques
doivent étre réduites au niveau qui n’est pas perturbateur pour Iutilisateur.

ATTENTION: pour des raisons de sécurité le circuit ne doit pas étre mis a la terre. Toutes les modifications des mesures de sécurité
peuvent étre effectuées exclusivement par les personnes y autorisées, qui sont capables d’évaluer correctement les risques de telles
modifications.

Demandes spatiales

Avant l'installation et la mise de la soudeuse en marche I'utilisateur doit prendre en considération les perturbations
électromagnétiques potentielles dans son champ.

Il faut prendre en considération les points suivants:

a) Les autres cables d alimentation, de commande, de signalisation et téléphoniques situés au-dessus et sous la soudeuse ainsi
que lesquels installés dans I'environnement adjacent.

b) Les postes et les récepteurs de radio, de télévision.

c) Les computers et les autres appareils de commande.

d) Les dispositifs de protection ainsi que tous les autres dispositifs de surveillance.

e) L’état de santé des personnes présentes, par exemple les stimulateurs du coeur, les moyens acoustiques etc.

f)  Les instruments de mesurage utilisés pour le calibrage.

g) Les moyens de protection des autres appareils dans le champ de la soudeuse. lIs doivent étre compatibles. Peut-étre, il faudra
prendre les mesures de protection supplémentaires.

h) Le temps du jour ou on veut effectuer les travaux de soudage ou les autres travaux.

La grandeur de la surface qu’on doit prendre en considération, dépend de la structure du batiment ainsi que des autres activités
effectuées dans le lieu en question en méme temps, elle peut s’étendre jusqu’aux batiments adjacents.

Réduction des émissions

Alimentation principale

La soudeuse doit étre connectée a I"alimentation principale selon les instructions du producteur. En cas des défauts il faut prendre les
mesures supplémentaires, par exemple |'installation du filtre a I’alimentation principale. Les conducteurs d arrivée des soudeuses qui
sont installés a fixe, doivent étre munis d'un tuyau d’isolement le long de la longueur entiére du cable. Les cables de soudage
devraient étre les plus courts possible.

Instructions de sécurité spéciales

Introduction

Les soudeuses a |"arc électrique ont été mises au point sur la base de |'expérience de longues années en matiére du soudage. Elles
garantissent, outre les trés bonnes propriétés de soudage, aussi un haut niveau de sécurité de service si on observe les méthodes
d’emploi déterminées par le producteur. Pour les raisons susdites, la direction de la firme doit inconditionnellement assurer que
chaque personne qui travaille avec la soudeuse, ait I'occasion de lire ces informations-ci.
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| Mesures de sécurité générales

| Protection contre brilures

Les étincelles, la scorie, le métal chaud ainsi que le rayonnement peuvent compromettre, pendant le soudage a I'arc
% électrique, les yeux et la peau d’une fagon trés massive. Plus pres est |'utilisateur ou une autre personne du poste
de soudage, plus fort est le danger de I’exposition. Inconditionnellement, |"utilisateur (ainsi que chaque autre
personne qui travaille ou se trouve a proximité du poste du soudage) doit porter le vétement et I'équipement de
protection opportun. Aussi, il faut porter les gants de protection (spécials pour le soudage) et une protection de la
téte. Absolument inconditionnellement, il faut porter les lunettes de protection pour protéger les yeux de I"utilisateur du
rayonnement, des étincelles et du métal chaud.

Protection de I'incendie

Parce que le soudage a |'arc électrique est accompagné de la genése du métal chaud, des étincelles et de la scorie, il
faut inconditionnellement prendre les mesures opportunes pour garantir la prévention des incendies et/ou des
explosions. Les dispositifs d extinction opportuns doivent étre a la disposition a proximité immédiate du poste du
soudage. Tous les matériaux dangereux quant a I'incendie doivent étre enlevés de proximité du poste du soudage.
L’intervalle minimal fait 10 m (35 pieds). Ne soudez jamais les récipients vides qui ont contenu les matériaux toxiques
ou, méme si seulement peut-étre, explosifs. Si vous voulez les souder, avant le soudage, il faut les nettoyer exceptionnellement
solidement et attentivement.
Jamais, ne soudez quand il y a de hautes concentrations de la poussiére, des gaz qui sont facilement inflammables, et/ou des
effluves de liquides dangereux en relation avec |I” incendie (par exemple d’essence) dans |’atmosphére/dans | air. Le soudage fini,
vous devez laisser les parties soudées refroidir avant de les toucher ou avant leur contact avec les matériaux dangereux quant a
I'incendie, inflammables.

Résidus de combustion toxiques

Il faut prendre les mesures opportunes pour ne pas exposer le soudeur ou une autre dans son environnement a
I’effet des résidus de combustion, éventuellement, toxiques, qui peuvent se produire pendant le soudage.
Certains dissolvants de chlore se décomposent dans les rayons ultraviolets en formant le gaz de phosgéne. On doit
travailler trés attentivement avec ces dissolvants-ci, il faut inconditionnellement prévenir et éliminer leur contact avec
les parties a souder. |l faut enlever tous les récipients de ces dissolvants-ci et/ou de tous les autres dégraissants de
proximité du poste du soudage.
Si vous voulez effectuer les travaux de soudage sur les métaux revétus, qui contiennent les parts de plomb, de cadmium, de zinc, de
mercure et de béryllium, vous pouvez causer la genése des concentrations nuisibles des résidus de combustion. Il faut avoir a la
disposition les ventilateurs d exhaustion opportuns ou I'utilisateur doit porter un équipement spécial garantissant une arrivée de | air
frais comme, par exemple, en cas d’un respirateur ou d'un casque muni de |"arrivée de I air.
Ne soudez pas les métaux qui sont revétus des matériaux qui causent la genése des résidus de combustion toxiques, si vous voulez
tout de méme effectuer leur soudage, vous devez:
- enlevez le revétement avant de commencer le soudage. Le poste du soudage doit étre suffisamment ventilé.
- Le soudeur doit étre muni de I"équipement de respiration a air frais.

Rayonnement

Les rayons ultraviolets qui se produisent pendant le soudage peuvent étre nuisibles pour vos yeux et peuvent briler
votre peau. Pour cela il faut inconditionnellement porter un vétement et un casque de protection.
Ne portez pas les lentilles cornéennes — la chaleur forte peut causer leur collage avec la cornée.
Le bouclier protecteur usé pendant le soudage devrait étre muni de verres du protection (DIN 10 au minimum) qui,
en cas de chaque casse ou détérioration, doivent étre immédiatement remplacés.
L arc électrique peut étre nuisible pour les yeux en étant dangereux jusqu” a la distance de 15 m (50 pieds). Ne regardez-y jamais
avec les yeux nus, sans protection.

Choc électrique

Chaque choc électrique peut étre mortel — pour cela, tous les cables et/ou toutes les parties de courant ne doivent
jamais étre touchés/touchées.
Il faut assurer I'isolement de la partie a souder et de la terre par le portage des gants et des vétements isolants. Les
piéces de vétement, par exemple les gants, la chaussure, les casques et le vétement de dessus doivent toujours
étre sécs, il faut aussi éliminer le travail dans les lieux humides ou mouillés.
Jamais, ne touchez les parties a souder et ne les jamais tenez a la main. Quand vous sentez, méme si le plus Iéger, choc électrique,
vous devez immédiatement interrompre le travail de soudage. Vous ne devez pas reprendre le travail de soudage jusqu’a
I"élimination du probléme/du défaut en question. Il faut effectuer les contréles fréquents des cables d alimentation quant aux
détériorations ou fissures du revétement — en cas d une détérioration, effectuez immédiatement le remplacement — tres important!
Avant le remplacement des cables et avant I'enlévement des couvercles et des protections de la soudeuse, il faut couper la
connexion entre le cable d alimentation et la ligne principale. N'utilisez jamais la soudeuse sans couvercles et protections.
Toutes les parties endommagées doivent toujours étre remplacées par les pieces détachées originales.
Jamais, ne modifiez ou, éventuellement, n"accouplez la soudeuse a court, |"alimentation doit tours étre munie d’une agrafe de mise a
la terre puissante.
La table de soudage doit toujours étre bien mise a la terre.
Chagque travail de maintenance doit étre effectué exclusivement par le personnel y qualifié. Toujours, il faut se rendre compte du haut
risque di aux tensions électriques fortes qui se produisent pendant le travail avec votre soudeuse.
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Stimulateur du coeur

Les personnes qui portent un appareil médical électronique (par exemple un stimulateur du coeur, etc.), doivent
consulter leur médicine avant d"arriver a proximité des dispositifs de soudage a I'arc électrique, de coupage par
soudage, de percage par soudage et/ou de soudage par points — vous devez étre absolument sdrs que les champs
magnétiques n’influencent pas vos appareils médicals.

Description et spécification du produit

Introduction

Les sources du courant de soudage de la série 80 A fournissent un courant constant et sont construits avec la technologie
INVERSEUR, elles sont munies des parties de haute puissance et de haute fiabilité, on peut les utiliser pour les électrodes a barre
ainsi que pour le soudage WIG.

Description du systéme

La source du courant et montée, avec la logique de commande, sur les tableaux hybrides séparés (on peut les substituer
mutuellement) installés sur un seul tableau principal. Ainsi, le systéme atteint un haut niveau de fiabilité en facilitant aussi les travaux
de maintenance et le service de client. Le module énergétique contient un INVERSEUR travaillant avec une fréquence au-dessus de
80 kHZ et avec un temps de résonance tres bas (500 millisecondes). Ainsi, on atteint un soudage extrémement uniforme avec un
start simple, avec la grandeur des gouttes homogeéne, avec une meilleure pénétration et avec une présence des perles sans
problémes.

Explication des signes techniques

EN 60974 internationales-ci.

Seriennumer : Le numéro de série, il faut le mentionner en cas de toutes les questions.
MMA Opportun pour le soudage avec |"électrode a enrobage

WIG Opportun pour le soudage WIG

Uo Tension d’allumage secondaire

X Pourcentage de la durée du start.

La durée du start indique le pourcentage de 10 min. pendant lequel la source du courant travaille, avec le courant
déterminé, sans surchauffe.
| Le courant de soudage.

U La tension secondaire avec le courant de soudage 12.

U1 Tension de réseau nominale.

1~50/60Hz La source monophasée de 50 ou 60 Hz.

11 Le courant absorbé avec le courant de soudage 12 correspondant. En cas de la source du courant pour le
soudage WIG, vous devez divisez la valeur |1 par 1,6.

1P21 La classe de protection du bati métallique.

S Opportun pour le travail dans les zones de haut risque.

L’appareil satisfait aux exigences EN 60974-10, classe A. Cela signifie qu’il doit étre utilisé uniguement dans le domaine industriel.
L’appareil peut provoquer dans des cas défavorables des perturbations électromagnétiques.

Protection thermique

Protection en cas d’une surchauffe et des défauts de I"alimentation principale

La source d alimentation est coupée par I'intervention des dispositifs de surveillance de la tension de réseau et de la surchauffe
(commutateur thermique sur les corps de refroidissement).

Installation

Déballage et mise

Déballez la soudeuse et contrdlez-la attentivement quant aux détériorations éventuelles dues au transport. Le client doit faire valoir
toutes ses prétentions de I'indemnisation dues au transport chez le transporteur. Pour ne pas perdre le droit de I'indemnisation, vous
ne devriez pas faire une signature en blanc, faites mieux une note que le droit de prétentions de I'indemnisation est réservé pour le
cas qu’on détecte, aprés le déballage, les détériorations dues au transport.

Toutes les communications quant a la soudeuse doivent porter le numéro de modeéle ainsi que lequel de série qui se trouvent au
derriere de la source du courant.

Aprés le déballage, posez votre soudeuse dans un lieu bien ventilé, si possible, sans chaque poussiére. L arrivée de |"air a coté des
fentes de refroidissement ne doit pas étre obstruée!

Attention: L arrivée de |"air autour de la soudeuse ne doit pas étre limitée — cela pourrait mener a une surchauffe de I’appareil en,
peut-étre, endommageant certaines parties internes. Vous devez avoir, au minimum, 200 mm de |’espace libre, illimité, autour de la
soudeuse. Ne posez aucuns filtres devant les fentes de |"arrivée de |"air de la source du courant, autrement, la garantie devient nulle.
Remarque: Si vous portez la soudeuse sur les épaules, les fentes de |"arrivée de I"air ne doivent pas étre obstruées.
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Installation

La soudeuse doit étre installée par un personnel qualifié et expérimenté. Tous les raccordements doivent correspondre aux régles en
vigueur, en conformité compléte avec les regles de sécurité (CENELEC HD 427).

Remarques générales

Avant I'utilisation de cette source du courant-ci, on doit lire, trés attentivement, les normes CENELEC HD 407 et HD 433. Les cables
d’isolement, les agrafes d"électrode, les fiches ainsi que les prises doivent étre contrélés/contrdlées, on doit assurer que les
longueurs et les coupes transversales des cables de soudage soient compatibles avec le courant choisi:

jusqu'asm longueur du cable: coupe transversale au minimum 16 mm?
5-20m longueur du cable: coupe transversale au minimum 25 mm?
20-30m longueur du cable: coupe transversale au minimum 35 mm?

| Mise en marche

| Description des tableaux de distribution

Sur le tableau de distribution, vous pouvez trouves les parties suivantes:

Le bouton de réglage du courant

Le raccordement de cables des électrodes et des agrafes de mise a la terre

L indicateur LED du courant de soudage (OK, s’il luit)

A I'état normal, la lampe jaune ne luit pas. Si elle luit, les défauts suivants peuvent étre indiqués:
la tension de réseau se trouve hors de la limite de + 10%,

la soudeuse est surchargée.

e o DN

Soudage avec électrodes a enrobage

La soudeuse est opportune pour tous les types des électrodes et pour les électrodes a cellulose (AWS 6010). Utilisez agrafes
d"électrodes sans vis de fixation saillantes qui sont en conformité avec les normes en vigueur. Assurez que le commutateur principal
au derriere soit a la position ,0“, éventuellement, que le cable d alimentation principal ne soit pas mis dans la prise. Connectez les
cables selon leur polarité et selon les données et instructions du producteur des électrodes. Le circuit du courant de soudage ne
devrait pas mis intentionnellement en contact direct ou indirect avec le cable de protection, c’est a dire seulement avec la partie
soudée.

Si vous faites la mise a la terre avec le cable de protection intentionnellement a la piéce soudée, la connexion doit étre la plus courte
possible. La coupe transversale du cable de protection doit avoir, au minimum, la grandeur de la coupe transversale du cable
rétroactif du courant de soudage. Tous les deux cables doivent étre connectés dans le méme lieu a la piece soudée. Utilisez une
agrafe de mise a la terre sur I"appareil ou une agrafe a proximité. On doit prendre toutes les mesures de sécurité pour éliminer le
courant errant. Contrdlez si la tension de réseau correspond a la tension d"admission de |"appareil.

La connexion du cable d alimentation principal: pendant I’installation des fiches on doit veiller a la capacité opportune. Le fil jaune-vert
du cable principal doit étre couplé avec les fiches de mise a la terre. La capacité du commutateur thermomagnétique ou des fusibles
dans la ligne d alimentation principale devrait étre plus grand du ou pareille au courant absorbé par |"appareil 11.

Le courant absorbé 11 doit étre déterminé sur la base des spécifications techniques sur I’appareil en correspondance avec la tension
de la source principale U1. Tous les prolongements des cables doivent avoir la coupe transversale correspondante au courant
absorbé I1. Activez I"arrivée du courant au commutateur principal au derriére de |"appareil.

ATTENTION: Les chocs électriques peuvent étre mortels!
Ne touchez pas les parties qui transportent le courant!
La soudeuse étant en marche, ne touchez pas les connexions de sortie de soudage!
Jamais, ne touchez I"appareil de soudage ou I'électrode et I'agrafe de mise a la terre en méme
temps!

On doit choisir le courant selon le diamétre de |"électrode, la position de soudage et selon la soudure a effectuer. Le soudage fini, on
doit toujours mettre hors d’action le commutateur principal et sortir |"électrode du porte-électrode.

Le soudage avec |I'équipement WIG / Accessoires: Gude Produit No. 41690

Avant de commencer votre travail, vous devez avoir le gaz correspondant a la disposition.

Fe 0 Acier 0 ArC0O2
Al 0 Aluminium O Ar (pas possible avec cet appareil-ci)
V2A 0 Acier fin 0 ArO2

Connectez la soudeuse selon les instructions suivantes:

- Connectez le tuyau de gaz, a I'aide d'une agrafe, a I"'armature de gaz de la bouteille a gaz correspondante et effectuez la
connexion avec |"équipement WIG.

- Introduisez les fiches de I"équipement WIG dans la frette correspondante de |'inverseur (le pdle -).

ATTENTION: En cas du soudage WIG, le cible de mise a la terre est le pole + et le paquet WIG le pble -.

- Maintenant, mettez le cable de mise a la terre dans la frette correspondante (pdle +).
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- Mettez |"aiguille de wolfram verticalement vers la meule et introduisez-la dans la tenaille de fixation. L aiguille de wolfram de
longueur de, approximativement, 5 mm devrait saillir de la buse céramique (voir Fig. 4-7).

- Maintenant, ouvrez la soupape de gaz au chalumeau (tour de, approximativement, ) et mettez la soudeuse au WIG (en cas
qu’il soit a la disposition).

- Allumage: Maintenant, mettez le bord de la buse céramique en biais sur le matériau et balancez —uniformément - I"aiguille au
matériau jusqu’a il y ait I’arc électrique.

[1 C’est en forgeant qu’on devient forgeron!

Fig. 2 Fig.3
1. Cab.dem. alaterre (+) Tuyau de gaz avec |'adaptateur

2. Chalumeau WIG (-)
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Déclaration de conformité CE
EC Declaration of Conformity

Nous déclarons, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

que les dispositifs en question, sur la base de leur conception ainsi que sur la base de
leur construction, a I'exécution mise en circulation par nous, sont en conformité avec les
dispositions correspondantes des directives CE de sécurité et de protection de la santé
au travail en vigueur.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

En cas d'une modification effectuée sans notre approbation, cette déclaration-ci devient
nulle.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Désignation des dispositifs: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Numéro du produit.: - 20055, 20046, 20047
Article-No.:

Directives CE applicables : -2004/108/EC

Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

Normes harmonisées applicables: - EN 60974-1:2005

Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard:

Date/Signature du producteur: 21.06.2011
Date/Authorized Signature:

Autorisé a signer: M. Arnold, Manager

Title of Signatory:

Documentation technique: J. Burkle; FBL, QS
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@ !1! Pfed uvedenim pristroje do chodu si, prosim, peclivé proctéte tento navod k obsluze !!!

A.V. 2 K pretisku, a to i ¢asti textu, je tfeba povoleni.
Technické zmény vyhrazeny. Uvedena vyobrazeni znazornuji priklad.

Mate technické otazky? Reklamaci? Potfebujete nahradni dily nebo navod k obsluze?

Na nasich strankach www.guede.com v ¢asti Servis Vam rychle a bez zbyte¢né byrokracie pomizeme. Pomozte nam,
abychom Vam mohli pomahat. Abychom mohli Vas pfistroj v pfipadé reklamace identifikovat, potfebujeme sériové ¢islo,

@ Cislo vyrobku a rok vyroby. VSechny tyto Udaje najdete na typovém Stitku. Abyste je méli neustéle po ruce, zapiste si je,

prosim, sem:
Sériové Cislo: Cislo vyrobku: Rok vyroby:
Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 Fax: +49 (0) 79 04/ 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

A Pristroj muze pfi nepfiznivych podminkach v siti zplsobit do¢asné kolisani napéti. Je-li impedance sité v bodé
pfipojeni na verejnou sit’ vétsi nez 0,233 ohmu, EN 61000-3-11 jsou eventuelné potiebna dalSi opatieni pred tim, nez je
mozné pristroj na této pripojce fadné provozovat. Pokud je to nutné, je mozné ziskat informace o impedanci u mistniho
energetického podniku.

Zaruka

Zarucni doba Cini 12 mésicl pfi primyslovém pouziti, 24 mésicu pro spotfebitele a zacina dnem nakupu pfistroje.

Zaruka se vztahuje vyhradné na nedostatky zplisobené vadou materialu nebo vyrobni vadou. Pfi reklamaci v zaruéni dobé je tfeba
pfilozit originalni doklad o koupi s datem prodeje.

Do zaruky nespada neodborné pouziti jako napf. pfetizeni pfistroje, pouziti nasili, poSkozeni cizim zasahem nebo cizimi pfedméty,
nedodrzeni navodu k pouziti a montazi a normalini opotfebeni.

Pristroj

Obr. 1/8

1. Regulator svareciho proudu
2. Ukostfovaci kabel (-)

3. Elektrodovy kabel(+)

4. Hlavni vypinaé

Technické udaje

Pro obj. ¢islo 20055 INVERTOR 100 GC

Napajeci napéti 230 V~50 Hz
Elektrody 1,6-2,5 mm
Vykonnost sité 3,2 kVA

Min. jiSténi 16 A

Napéti pfi chodu naprazdno 85V
Doporucena tloustka materialu 0,8-8 mm
Max. svareci proud 100 A
Regulaéni rozsah 10-100 A
Doba zapnuti pfi max. proudu 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Druh kryti IP21S
Hmotnost cca 3,6 kg

Pro obj. ¢islo 20046 INVERTOR 140 GC

Napdajeci napéti 230V~50 Hz

Elektrody 1,6-4 mm

Vykonnost sité 4,7 kKVA

Min. jisténi 16 A

Napéti pfi chodu naprazdno 80V

Doporucena tloustka materialu 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Max. svareci proud 140 A

Regulaéni rozsah 20-140 A

Doba zapnuti pfi max. proudu 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Druh kryti H

Trida izolace 1P21S
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[ Hmotnost cca [6kg

Pro obj. ¢islo 20046 INVERTOR 160 GC

Napajeci napéti 230 V~50 Hz

Elektrody 1,6-4 mm

Vykonnost sité 5,6 kKVA

Min. jisténi 16 A

Napéti pfi chodu naprazdno 80V

Doporucena tloustka materialu 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Max. svareci proud 160 A

Regulaéni rozsah 20-160 A

Doba zapnuti pfi max. proudu 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Druh kryti H

Tfida izolace 1P21S

Hmotnost cca 7 kg

Obecna bezpecnostni opatreni

PFed prvnim pouzitim pfistroje je nutno precist cely navod k obsluze. Vzniknou-li pochybnosti pokud jde o zapojeni a obsluhu
pristroje, obratte se na vyrobce (servisni oddéleni).

Pristroj chrafite pred vihkosti, deStém a prachem. ] . .
PRO ZAJISTENI VYSOKEHO STUPNE BEZPECNOSTI PECLIVE DODRZUJTE TYTO POKYNY:

Uzivatel je odpovédny za odbornou instalaci a uzivani stroje v souladu s udaji vyrobce. Zjisti-li uzivatel elektromagnetické poruchy, je
odpovédny za jejich odstranéni s technickou pomoci vyrobce. V mnohych pfipadech je pro odstranéni problému potfebné pouze
uzemnéni svareciho okoli. V jinych pfipadech muze byt potfebné vybudovani elektromagnetické zastény, ktera pokryje zdroj proudu a
celou pracovni plochu s pfipojenym napétovym filtrem. V kazdém pfipadé je nutno elektromagnetické poruchy odstranit do té miry,
aby jiz nebyly pro uzivatele rusivé.

Pozor: Z diivodli bezpecnosti nesmi byt proudovy obvod uzemnén. Zmény uzemrovaciho zafizeni smi provadét pouze kompetentni,
autorizovani pracovnici, ktefi dovedou spravné odhadnout dusledky a rizika provedenych zmén.

Pozadavky na misto |

Pfed instalaci a uvedenim pfistroje do chodu musi uZivatel vzit v idvahu mozné elektromagnetické poruchy v okoli.

Je nutno zohlednit tyto faktory: |

a) jiné privodni, kontrolni, signaliza¢ni a telefonni kabely nad nebo pod svareckou, pfip. v navazujicim okoli

b) radiové a televizni pfistroje, pfijimace;

c) pocitaCe a jina kontrolni zafizeni;

d) bezpecénostni a monitorovaci pfistroje;

e) zdravotni stav pfitomnych osob, napf. kardiostimulatory, naslouchadla atd.

f) méfici pristroje pouzivané pro kalibraci;

g) ochrana ostatnich pfistroji v okoli svareciho pfistroje. Tyto pfistroje musi byt kompatibilni. Mohou byt potfebna pfidavna ochranna
opatfeni;

h) denni doba, v niz se maji svareCské nebo jiné prace provadét.

Velikost plochy, ktera maze ovlivnit provoz svarec¢ky, zavisi na struktufe budovy a na jinych aktivitach, které probihaji sou¢asné se
svafovanim. Tato plocha se miZe rozprostirat dokonce az k sousednim budovam.

Redukce emisi

Privod hlavniho proudu

Svarecku je tfeba podle Udaju vyrobce pfipojit na pfivod hlavniho proudu. Dojde-li k porucham, je zfejmé nutné zfidit pfidavna
ochranna opatfeni, napf. nainstalovat filtr na pfivod hlavniho proudu. Pfivody proudu u pevné instalovanych svareéek musi byt
chranény izola¢ni trubkou po celé délce kabelu. Svareci kabely by mély byt co nejkratsi.

| Specialni bezpeénostni pokyny |

| Uvod |

Pristroje na obloukové svarovani byly vyvinuty na zakladé dlouholetych zkuSenosti v oboru svafovani. Za pfedpokladu dodrzeni
metod obsluhy pfedepsanych vyrobcem garantuji kromé velmi dobrych svafecich vlastnosti vysokou miru provozni spolehlivosti.
Z tohoto duvodu by vedeni mélo dbat na to, aby si tyto informace mohl pfecist kazdy, kdo s timto pFistrojem pracuje.

| Obecna preventivni opatieni |

| Ochrana pied popalenim |

Jiskry, struska, horky kov a zafeni mohou byt pfi obloukovém svarfovani velkym nebezpecim ohroZovat zrak a
pokozku. Cim blize je uzivatel nebo jina osoba k mistu svareni, tim vyssi je nebezpedi, kterému se vystavuji.
% Uzivatel i vSechny ostatni osoby, které pracuji v blizkosti mista svafovani, musi nosit rozumny ochranny odév a
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ochranné pomtucky. Jsou také nutné ochranné rukavice (specialni rukavice vhodné pro svafovani) a pokryvka hlavy. Nezbytné jsou
ochranné bryle, které je nutno nosit na ochranu zraku uzivatele pfed zafenim, odletujicimi jiskrami a horkym kovem.

Protipozarni ochrana

ProtozZe u svafovani elektrickym obloukem vznika horky kov, jiskry a struska, je nutno ucinit preventivni opatfeni proti pozaru a
vybuchim. V blizkosti mista svafovani musi byt k dispozici vhodna hasici zafizeni. Z blizkosti mista svafovani je nutno odstranit
veskeré pozarné nebezpeéné materidly. Jejich minimaini vzdalenost od mista svarovani ¢ini 10 metrd (35 stop). Nikdy nesvafujte
prazdné nadrze, které obsahovaly jedovaté nebo vybu$né materialy. Takové nadrze je nutno pred svafovanim velmi dukladné vycistit.
Nikdy nesvafujte, jsou-li v atmosféfe/vzduchu vysoké koncentrace prachu. snadno zapalnych plynt a pozarné nebezpecénych par

z kapalin (napf. benzin). Po provedeném svafovani musite u svafovanych dila zajistit jejich ochlazeni pfed tim, nez se jich nékdo
dotkne nebo nez se dostanou do styku s pozarné nebezpecnymi, vznétlivymi materialy.

Jedovaté spaliny

Je tfeba ucinit fadna preventivni opatfeni, aby svare€ resp. jiné osoby v okoli nebyly vystaveny pfipadnym jedovatym

byste méli zachazet opatrné, abyste zabranili kontaktu se svafovanymi dily. Nadoby s takovymi rozpoustédly a/nebo
jinymi odmastovacimi pfipravky byste méli odstranit z blizkosti mista svarovani.
Provadite-li svareci operace na kovech s povrchovou vrstvou, ktera obsahuje podily olova, kadmia, zinku, rtuti a berylia, mohou
vzniknout Skodlivé koncentrace jedovatych spalin. Uzivatel musi mit k dispozici pfiméfené odsavaci ventilatory nebo specialni
vybaveni, které stejné jako dychaci pfistroj nebo pfilba s pfivodem vzduchu zajistuji pfivod erstvého vzduchu.
Nesvarfujte kovy, pokud obsahuji povrchovou vrstvu z materialu, které tvofi jedovaté spaliny. Vyjimku tvofi tyto pfipady:
. Povrchova vrstva byla pfed svafenim odstranéna. Misto svafovani je dostate¢né vétrané.
. Svarec je vybaven dychacim zafizenim s pfivodem vzduchu.

spalinam, které mohou vznikat pfi svafovani.
‘ﬁ Urcita chlorovana rozpoustédla se pusobenim ultrafialového zafeni rozkladaji a tvofi fosgen. S témito rozpoustédly

Zareni

Ultrafialové zafeni vznikajici pfi svafovani mize byt Skodlivé pro zrak a maze zplsobit popaleniny pokozky. Proto je
nutné nosit ochranny odév a ochrannou pfilbu.
PFi svafovani nenoste kontaktni o¢ky, nebot silny zar maze zplsobit jejich pfilepeni na rohovku.
Ochranny §tit pouzivany pfi svafovani by mél byt vybaven bezpeénostnimi skly (minimalné DIN 10). Tato skla je
nutno v pfipadé prasknuti nebo jiném poskozeni ihned vyménit.
Elektricky oblouk mize byt Skodlivy pro zrak a je nebezpecény do vzdalenosti 15 metrd (50 stop). Do elektrického oblouku byste se
nikdy nemeli divat nechranényma ocima.

Uder elektrickym proudem

VSechny udery elektrickym proudem mohou byt smrtelné. Proto se nikdy nedotykejte vodivych kabel a/nebo
soucasti.
Odizolovani od svafovaného dilu zajistéte tim, Ze budete nosit izola&ni rukavice a odév. Casti odévu jako jsou
rukavice, boty, pokryvky hlavy a vrchni odév maji byt vzdy suché. Vyhnéte se praci ve vihkych nebo mokrych
prostorach.
Svarovanych dill se nedotykejte ani je nedrzte v ruce; jakmile ucitite minimalni uder elektrickym proudem, je nutno svarovani ihned
prerusit. V praci nesmite pokragovat, dokud kvalifikovany pracovnik nezjisti a neodstrani problém/zavadu. Casté kontroly poskozeni
hlavniho kabelu, trhlin v jeho obalu a okamzita vyména poskozenych kabell jsou velmi dllezité. Pfed vyménou kabelu a odstranénim
krytu pfistroje preruste spojeni mezi pfivodnim kabelem a hlavnim vedenim. Pfistroj nikdy nepouziveijte bez pfislusnych kryta.
VSechny poskozené soucasti je tfeba vzdy nahradit pouze originalnimi nahradnimi dily.
Na bezpecnostnim prerusovaci proudu nikdy neprovadéjte zmény ani jej nezkratujte a zajistéte, aby pFivod proudu byl vybaven
vykonnou zemnici zastrékou.
Zaijistéte dobré uzemnéni pracovniho stolu pro svafovani.
Jakoukoliv udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal. Budte si védomi vysokého rizika plynouciho z nebezpeéného
elektrického napéti, které vznika pfi praci s timto pfistrojem.

Kardiostimulatory

Osoby, které nosi elektronicky pfistroj slouzici k udrzeni Zivota (napf. kardiostimulator atd.), by se mély poradit

s lékafem, nez se vystavi plisobeni svarecich pfistroju na obloukové svarovani, fezacich nebo vypalovacich pfistrojd
¢i zafizeni na bodové svarovani, aby si byly jisty, Ze magnetické pole ve spojeni s vysokymi hodnotami elektrického
proudu neovlivni €innost jejich pfistroje.

Popis a specifikace vyrobku

Uvod

PFivody svareciho proudu fady 80 A dodavaji konstantni proud a jsou konstruovany INVERTOROVOU technikou, vybaveny
vykonnymi a velmi spolehlivymi sou€¢astmi a Ize je pouzit pro ty€ové elektrody i pro svafovani wolframovou elektrodou v ochranné
atmosfére (kromé GA 100 KA # 20054, kromé GA 100 # 20045)

Popis systému

PFivod proudu je spolu s fidici logikou namontovan na jediném hlavnim panelu v podobé zvlastnich hybridnich desek, které Ize
vzajemné zaménovat. Tim ziskava systém vysoky stuper spolehlivosti a zjednodus$uje se udrzba a servis. Silovy modul obsahuje
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INVERTOR, ktery pracuje s frekvenci vy$si nez 80 kHz a velmi nizkou dobou rezonance (500 milisekund). Vysledkem toho je velmi
rovnomerné svarovani s jednoduchym spousténim, homogenni velikosti kapek a lepSim prinikem.

Vysvétleni technickych znacek

EN 60974 norem

SIN/ Sériové Cislo — uvedte, prosim, v pfipadé jakychkoliv dotaz(

MMA vhodné pro svarovani s obalenou elektrodou

WIG vhodné pro svarovani s wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére
U. sekundarni zapalovaci napéti

X Doba zapnuti - procentni sazba.

Doba zapnuti ukazuje procentni sazbu z 10 minut, v niz pfivod proudu
pfi dané hodnoté proudu pracuje bez prehfati.
| Svareci proud

u Sekundarni napéti se svarecim proudem 12

U1 Jmenovité napéti sité

1~50/60Hz Jednofazové napajeni 50 nebo 60 Hz

11 Absorbovany proud pfi odpovidajicim svafecim proudu 12. PFi pfivodu proudu pro svareni
wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére vydélte hodnotu |1 Cislem 1,6

P21 TFida ochrany kovového ramu

S Vhodné pro praci ve vysoce rizikovych oblastech

PFistroj splfiuje pozadavky EN 60974-10, tfida A. To znamena, Ze pouZiti je pfipustné jen v primyslové oblasti. PFistroj mdze v
nevyhodnych pfipadech zpUsobit elektromagnetické poruchy.

Tepelna ochrana

Ochrana pri prehrati a poruchach privodu hlavniho proudu

V dusledku zasahu kontrolnich zafizeni pro sitové napéti a v dusledku pfehrati
(tepelny spina¢ na chladicich télesech) se vypne pfivod proudu.

Instalace

Vybaleni a instalace

PFistroj vybalte a dikladné jej prohlédnéte, zda nedoslo k poSkozeni pfi pfepravé. Pfipadné naroky na nahradu skody vyvolané
prepravou je nutno uplatnit u pfepravce. Abyste neztratili pravo na nahradu Skody, neméli byste nic podepisovat bianco, spiSe pfipsat
poznamku, Ze si vyhrazujete pravo uplatnit naroky na nahradu skody pro pfipad, Ze po vybaleni zjistite $kody zplsobené dopravou.
Veskera oznameni o tomto pfistroji musi obsahovat model a sériové ¢islo, které najdete na zadni strané pfivodu proudu.

Po vybaleni instalujte pfistroj na dobfe vétrané, pokud mozno neprasné misto. PFi tom dbejte na to, aby nedoslo k zablokovani
privodu vzduchu vedle chladicich Stérbin.

Vystraha: Je velmi dllezité, aby nedo$lo k omezeni pfivodu vzduchu kolem pfistroje, nebot by to mohlo vést k jeho prehrati a

v dusledku toho k poskozeni nékterych vnitfnich soucasti.

Kolem pfistroje by mélo byt minimalné 200 mm volného mista. Pfed vétraci otvory napajeni nepokladeijte filtry ani kryty, jinak zanikaji
zarucni naroky.

Poznamka: Nesete-li pfistroj na rameni, je tfeba dbat na to, abyste nezablokovali vétraci otvory.

Instalace

PFistroj musi instalovat zku$eni pracovnici. Veskera spojeni musi odpovidat platnym pravidlim a musi byt v plném souladu
s bezpeénostnimi predpisy (CENELEC HD 427).

Obecné poznamky

PFed pouzitim tohoto pfivodu proudu si peclivé pro¢téte normy CENELEC HD 407 a HD 433. Izola¢ni kabely, spony na pfidrzovani
elektrod, zastrCky a zasuvky je tfeba zkontrolovat a zajistit, aby délky a prarezy svarovacich kabelti odpovidaly zvolenému
proudu:

délka kabelu do 5 m : minimalni prafez 16 mm?
délka kabelu 5 -20 m : minimalni prarez 25 mm?
délka kabelu 20 -30 m : minimalni prafez 35 mm?

Uvedeni do chodu

Popis ovladaciho panelu

Na ovladacim panelu jsou umistény:

1. Knoflik pro regulaci proudu
1. Kabelové spojeni pro elektrody a zemni svorky
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3. LED-dioda pro indikaci svafeciho proudu (OK je-li zapnuty)
4. Zluta zarovka LED je v normalnim stavu vypnuta. PFi rozsviceni maze signalizovat tyto poruchy:

oSitové napéti se lisi o vice nez = 10%.
eSvareci pfistroj je pfetézovan.

Svarovani obalenymi elektrodami

Svarecka je vhodna pro vSechny druhy elektrod, i pro celul6zové elektrody (AWS 6010). Pouzivejte spony na pfidrzovani elektrod bez
vy¢énivajicich pFidrznych Sroubu, které odpovidaji sou¢asnému bezpeénostnimu standardu. Zajistéte, aby byl hlavni spina¢ na zadni
strané nastaven do pozice,,0" resp. aby hlavni pfivodni kabel nebyl zasunut do zasuvky. Zapojte svareci kabely v souladu s jejich
polaritou a podle Gdaju vyrobce elektrod. Proudovy svareci obvod by se nemél imysiné dostat do pfimého &i nepfimého kontaktu

s ochrannym kabelem, jediné na svafovaném dilu.

Provedete-li umysIiné uzemnéni pomoci ochranného kabelu na svafovaném dilu, musi byt spojeni co nejkratsi. Prafez ochranného
kabelu musi byt minimalné tak velky jako prdfez zpétného svarovaciho kabelu. Oba kabely musi byt na svafovany dil napojeny ve
stejném misté. Pouzijte uzemnovaci svorku na pfistroji nebo uzemnovaci svorku v blizkosti.

Je tfeba provést veskera preventivni opatfeni pro zamezeni bludnych proudd. Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida vstupnimu
napéti pfistroje.

Zapojeni hlavniho pfivodniho kabelu: Pfi montazi zastrcky je tfeba dbat na vhodnou kapacitu a na to, aby Zlutozeleny vodi¢ hlavniho
kabelu byl spojen se zemnici zastrékou. Kapacita termomagnetického spinace nebo pojistek hlavniho pfivodniho vedeni by méla byt
vétSi nebo stejna jako proud |1 absorbovany pfistrojem.

Absorbovany proud I1 urcite po pfecteni technickych specifikaci na pfistroji podle hlavniho pfivodniho napéti U1. VSechny
prodluzovaky musi mit prarez, ktery odpovida absorbovanému proudu I1. Pfivod proudu zapnéte pomoci hlavniho spinace na zadni
strané pfistroje.

VYSTRAHA: UDERY ELEKTRICKYM PROUDEM MOHOU BYT SMRTELNE!
NEDOTYKEJTE SE VODIVYCH DILU!
NEDOTYKEJTE SE VYSTUPNICH SVARECICH PRIPOJEK, KDYZ JE
PRISTROJ ZAPNUTY!
NIKDY SE NEDOTYKEJTE SOUCASNE SVARECKY NEBO ELEKTRODY A
ZEMNICI SVORKY!

Proud zvolte v zavislosti na priméru elektrody, svareci pozici a svaru. Po svafovani myslete na to, abyste vypnuli hlavni spina¢ a
elektrodu vynali z drzaku.

Svarovani s vybavenim/prislusenstvim WIG (pro svarovani s wolframem v ochranné atmosfére): obj. Cislo Gide 41690

Pred zahajenim prace musite mit k dispozici odpovidajici plyn.

Fe 0 ocel 0 ArC02
Al 0 hlinik 0 Ar (s timto pristrojem nelze)
V2A 0 uslechtila ocel 0 ArO2

Pristroj zapojte podle nasledujiciho popisu:

- Plynovou hadici pfipojte pomoci spony na plynovou armaturu pfislusné lahve a spojte ji s vybavenim WIG.
- Zastréku vybaveni WIG zasurite do pfislusné zditky na invertoru (zaporny padl).

Pozor: Pri svarovani WIG (wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére) predstavuje ukostiovaci kabel kladny pél a balik
WIG zaporny pol.

- Nyni zastréte ukostfovaci kabel do pfislusné zditky (kladny pdl).

- Wolframovou jehlu naostfete kolmo k brousicimu kotouci a zasunte ji do upinacich klesti. Vpfedu by mélo z keramické trysky
vy€nivat cca 5 mm wolframové jehly (viz obr. 4-7).

- Nyni otevfete plynovy ventil na hofaku (cca 4 otacky) a pfistroj pfepnéte na WIG (je-li k dispozici)

- Zapaleni: Nyni nasadte okraj keramické trysky Sikmo na material a sou¢asné kyvejte jehlou u materialu, az vznikne elektricky
oblouk.

> Cviceni d&la mistra!
Obr. 2 Obr. 3

1. Ukostfovaci kabel (+) Plynova hadice s adaptérem
2.  Hofak WIG (-)
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Prohlaseni o shodeé EU
EC Declaration of Conformity

Timto prohlasujeme my, Gilide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfristroji v provedenich, ktera uvadime do
obéhu, odpovida pfislusnym zakladnim poZzadavkim smérnic EU na bezpecnost a
hygienu.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

V pripadé zmény pfristroje, ktera s nami nebyla konzultovana, ztraci toto prohlaseni svou
platnost.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Oznaceni pristroju: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Cisla vyrobk: - 20055
Article-No.: - 20046

-20047
Pfislusné smérnice EU: - 2004/108/EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC
Pouzité harmonizované
normy: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard
Datum/podpis vyrobce: 21.06.2011
Date/Authorized Signature:
Udaje o podepsaném: pan Arnold, jednatel

Title of Signatory:

Technicka dokumentace: J. Burkle FBL; QS
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@ 1! Pred uvedenim pristroja do chodu si, prosim, starostlivo precitajte tento navod na obsluhu !!!

A.V. 2 Na pretlaé, a to aj ¢asti textu, je potrebné povolenie.
Technické zmeny vyhradené. Uvedené zobrazenia znazoriuju priklad.

Mate technické otazky? Reklamaciu? Potrebujete nahradné diely alebo navod na obsluhu?
Na nasich strankach www.guede.com v ¢asti Servis vam rychlo a bez zbyto¢nej byrokracie pomézeme. Pomodzte nam, aby sme mohli

@ pomahat Vam. Aby sme mohli va$ pristroj v pripade reklamacie identifikovat, potrebujeme sériové &islo, €islo vyrobku a rok vyroby. VSetky

Sériové Eislo:

Cislo vyrobku:

tieto Gdaje najdete na typovom §titku. Aby ste ich mali neustale poruke, zapiste si ich, prosim, sem:

Rok vyroby:

Tel..  +49 (0) 79 04/ 700-3

60 Fax:

+49 (0) 79 04/ 700-51999

E-mail: support@ts.guede.com

A Pristroj méze pri nepriaznivych siet'ovych podmienkach spoésobit’ prechodné poklesy napitia. Ak je siet'ova
impedancia na mieste pripojenia na verejnu siet’ vacsia ako 0,233 ohm, EN 61000-3-11 mohli by byt’ potrebné d’alSie
opatrenia, pred tym, nez bude mozné pristroj spravne prevadzkovat’' na tejto pripojke. Ak to je potrebné, mozete zistit’
impedanciu u miestneho dodavatela elektrickej energie.

Zaruka

Zaru¢na lehota je 12 mesiacov pri priemyselnom pouziti, 24 mesiacov pre spotrebitela a za¢ina diiom nakupu pristroja.

Zaruka sa vztahuje vyhradne na nedostatky spésobené chybou materialu alebo vyrobnou chybou. Pri reklamacii v zaru€nej lehote je

potrebné prilozit’ originalny doklad o kupe

s datumom predaja.

Do zaruky nepatri neodborné pouzitie, ako napr. pretaZzenie pristroja, pouzitie nasilia, poSkodenie cudzim zasahom alebo cudzimi
predmetmi, nedodrzanie navodu na pouzitie a montaz a normalne opotrebenie.

Pristroj

obr. 1/8:

1. Zvaraci prud regulatora
2. Ukostrovaci kabel (-)

3.  Elektrédovy kabel(+)

4. Hlavny vypinac

Technické udaje

Pre obj. €islo 20055 INVERTOR 100 GC

Napajacie napitie 230 V~50 Hz
Vykonnost' siete 3,2 kVA

Min. istenie 16 A

Max. zvaraci prad 100 A
Napitie pri chode naprazdno 85V
Odporuéana hrubka materialu 0,8-8 mm
Elektrody 1,6-2,5 mm
Regulaény rozsah 10-100 A

Cas zapnutia pri max. prude

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Druh krytia

IP21S

Hmotnost' cca 3,6 kg

Pre obj. €islo 20046 INVERTOR 140 GC

Napajacie napitie 230V~50 Hz

Vykonnost' siete 4,7 kVA

Min. istenie 16 A

Napitie pri chode naprazdno 80V

Odporuéana hrubka materialu 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Elektrody 1,6-4 mm

Regulaény rozsah 20-140 A

Cas zapnutia pri max. prude

140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%

Trieda izolacie

H

Druh krytia IP21S
Hmotnost cca 6 kg
Pre obj. éislo 20047 INVERTOR 160 GC

[ Napajacie napatie [ 230 V~50 Hz
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Vykonnost' siete 5,6 kKVA

Min. istenie 16 A

Napitie pri chode naprazdno 80V

Odporuéana hrubka materialu 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm

Elektrody 1,6-4 mm

Regulaény rozsah 20-160 A

Cas zapnutia pri max. prude 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Trieda izolacie H

Druh krytia IP21S

Hmotnost cca 7 kg

| Vseobecné bezpecnostné opatrenia

Pred prvym pouzitim pristroja je nutné precitat cely navod na obsluhu. Ak vznikna pochybnosti pokial ide o zapojenie a obsluhu
pristroja, obratte sa na vyrobcu (servisné oddelenie).

Pristroj chrafite pred vihkostou, dazdom a prachom. .
PRE ZAISTENIE VYSOKEHO STUPNA BEZPECNOSTI DOKLADNE DODRZUJTE TIETO POKYNY:

Pouzivatel je zodpovedny za odbornu inStalaciu a pouzivanie stroja v sulade s udajmi vyrobcu. Ak zisti pouzivatel elektromagnetické
poruchy, je zodpovedny za ich odstranenie s technickou pomocou vyrobcu. V mnohych pripadoch je pre odstranenie problémov
potrebné len uzemnenie zvaracieho okolia. V inych pripadoch méze byt potrebné vybudovanie elektromagnetickej zasteny, ktora
pokryje zdroj prudu a celu pracovnu plochu s pripojenym napéatovym filtrom. V kazdom pripade je nutné elektromagnetické poruchy
odstranit do tej miery, aby uz neboli pre pouzivatela rusive.

Pozor: Z dévodov bezpec€nosti nesmie byt pradovy obvod uzemneny. Zmeny uzemnovacieho zariadenia smu vykonavat len
kompetentni, autorizovani pracovnici, ktori dokazu spravne odhadnut désledky a rizika vykonanych zmien.

Poziadavky na miesto

Pred inStalaciou a uvedenim pristroja do chodu musi pouzivatel vziat do ivahy mozné elektromagnetické poruchy v okoli.
Je nutné zohladnit tieto faktory:

a) iné privodné, kontrolné, signaliza¢né a telefénne kable nad alebo pod zvarackou, prip. v nadvazujicom okoli

b) radiové a televizne pristroje, prijimace;

c) pocitaCe a iné kontrolné zariadenia;

d) bezpe€nostné a monitorovacie pristroje;

e) zdravotny stav pritomnych oséb, napr. kardiostimulatory, na¢uvacie pristroje, atd.

f) meracie pristroje pouzivané pre kalibraciu;

g) ochrana ostatnych pristrojov v okoli zvaracieho pristroja. Tieto pristroje musia byt kompatibilné. Mézu byt potrebné pridavné
ochranné opatrenia;

h) denny ¢as, v ktory sa maju zvaracskeé alebo iné prace vykonavat.

Velkost plochy, ktora moze ovplyvnit prevadzku zvaracky, zavisi na Struktire budovy a na inych aktivitach, ktoré prebiehaju sucasne
s0 zvaranim. Tato plocha sa mdze rozprestierat dokonca az k susednym budovam.

Redukcia emisii

Privod hlavného prudu

Zvaracku je potrebné podla udajov vyrobcu pripojit na privod hlavného pradu. Ak dbjde k porucham, je zrejme nutné vykonat
pridavné ochranné opatrenia, napr. nainstalovat filter na privod hlavného pradu. Privody pradu pri pevne inStalovanych zvarackach
musia byt chranené izola¢nou rurkou po celej dizke kabla. Zvaracie kable by mali byt ¢o najkratsie.

| Specialne bezpeénostné pokyny

| Uvod

Pristroje na oblukové zvaranie boli vyvinuté na zaklade dihoro€nych skusenosti v odbore zvarania. Za predpokladu dodrzania metdd
obsluhy predpisanych vyrobcom garantuju okrem velmi dobrych zvaracich vlastnosti vysoku mieru prevadzkovej spolahlivosti. Z tohto
dbévodu by vedenie malo dbat' na to, aby si tieto informacie mohol precitat kazdy, kto s tymto pristrojom pracuje.

| Vseobecné preventivne opatrenia

| Ochrana pred popalenim

Iskry, Zeravy popol, horuci kov a Ziarenie mézu byt pri oblikovom zvarani velkym nebezpecenstvom, ohrozovat zrak
% a pokozku. Cim bliz$ie je pouzivatel alebo ina osoba k miestu zvarania, tym vy$sie je nebezped&enstvo, ktorému sa
vystavuju. Pouzivatel aj vSetky ostatné osoby, ktoré pracuju v blizkosti miesta zvarania, musia nosit rozumny
ochranny odev a ochranné pomdcky. Su tiez nutné ochranné rukavice (Specialne rukavice vhodné pre zvaranie) a
pokryvka hlavy. Nevyhnutné st ochranné okuliare, ktoré je nutné nosit’ na ochranu zraku pouzivatela pred
ziarenim, odletujacimi iskrami a horicim kovom.

| Protipoziarna ochrana
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Pretoze pri zvarani elektrickym oblukom vznika horuci kov, iskry a Zeravy popol, je nutné urobit preventivne opatrenia proti poziaru a
vybuchom. V blizkosti miesta zvarania musia byt k dispozicii vhodné hasiace zariadenia. Z blizkosti miesta zvarania je nutné odstranit
vSetky poziarne nebezpecné materialy. Ich minimalna vzdialenost od miesta zvarania Cini 10 metrov (35 stdp). Nikdy nezvarajte
prazdne nadrze, ktoré obsahovali jedovaté alebo vybusné materialy. Také nadrze je nutné pred zvaranim velmi dokladne vycdistit.
Nikdy nezvarajte, ak su v atmosfére/vzduchu vysoké koncentracie prachu, lahko zapalnych plynov a pozZiarne nebezpeénych par

z kvapalin (napr. benzin). Po vykonanom zvarani musite u zvaranych dielov zaistit ich ochladenie pred tym, nez sa ich niekto dotkne
alebo nez sa dostanu do styku s poziarne nebezpeénymi, vznetlivymi materialmi.

Jedovaté spaliny

Je potrebné urobit riadne preventivne opatrenia, aby zvarac resp. iné osoby v okoli neboli vystavené pripadnym

jedovatym spalinam, ktoré mézu vznikat pri zvarani.
A_ﬁ Urcité chlérované rozpustadla sa pdsobenim ultrafialového Ziarenia rozkladaju a tvoria fosgén. S tymito

rozpustadlami by ste mali zaobchadzat opatrne, aby ste zabranili kontaktu so zvaranymi dielmi. Nadoby s takymi
rozpustadlami a/alebo inymi odmastovacimi pripravkami by ste mali odstranit z blizkosti miesta zvarania.
Ak vykonavate zvaracie operacie na kovoch s povrchovou vrstvou, ktora obsahuje podiely olova, kadmia, zinku, ortuti a berylia, mézu
vzniknut Skodlivé koncentracie jedovatych spalin. Pouzivatel musi mat k dispozicii primerané odsavacie ventilatory alebo Specialne
vybavenie, ktoré rovnako ako dychaci pristroj alebo prilba s privodom vzduchu zaistuju privod ¢erstvého vzduchu.
Nezvarajte kovy, ak obsahuju povrchovu vrstvu z materidlov, ktoré tvoria jedovaté spaliny. Vynimku tvoria tieto pripady:
e  Povrchova vrstva bola pred zvaranim odstranena. Miesto zvérania je dostato€ne vetrané.
e  Zvara€ je vybaveny dychacim zariadenim s privodom vzduchu.

Ziarenie

Ultrafialové Ziarenie vznikajuce pri zvarani méze byt Skodlivé pre zrak a méze spdsobit’ popaleniny pokozky. Preto je
nutné nosit ochranny odev a ochrannu prilbu.
Pri zvarani nenoste kontaktné SoSovky, pretoze silny Ziar méze sposobit ich prilepenie na rohovku.
Ochranny §tit pouzivany pri zvarani by mal byt vybaveny bezpe&nostnymi sklami (minimalne DIN 10). Tieto skla je
nutné v pripade prasknutia alebo inom poskodeni ihned vymenit.
Elektricky obluk moze byt Skodlivy pre zrak a je nebezpecny do vzdialenosti 15 metrov (50 stdp). Do elektrického obluka by ste sa
nikdy nemali pozerat nechranenymi o¢ami.

Uder elektrickym pridom

VSetky udery elektrickym pradom mézu byt smrtelné. Preto sa nikdy nedotykajte vodivych kablov a/alebo sucasti.
Odizolovanie od zvaraného dielu zaistite tym, Ze budete nosit izolaéné rukavice a odev. Casti odevu ako su rukavice,
topanky, pokryvky hlavy a vrchny odev maju byt vzdy suché. Vyhnite sa praci vo vihkych alebo mokrych priestoroch.
Zvarovanych Easti sa nedotykajte ani ich nedrzte v ruke; hned ako ucitite minimalny uder elektrickym pradom, je
nutné zvaranie ihned prerusit. V praci nesmiete pokracovat, kym kvalifikovany pracovnik nezisti a neodstrani
problém/poruchu. Casté kontroly poskodenia hlavného kabla, trhlin v jeho obale a okamzita vymena poskodenych kablov st velmi
dolezité. Pred vymenou kabla a odstranenim krytu pristroja preruste spojenie medzi privodnym kablom a hlavnym vedenim. Pristroj
nikdy nepouzivajte bez prislusnych krytov.
VSetky poSkodené sucasti je potrebné vzdy nahradit' len originalnymi nahradnymi dielcami.
Na bezpecnostnom prerusovaci pridu nikdy nevykonavajte zmeny ani ho neskratujte a zaistite, aby privod pradu bol vybaveny
vykonnou uzemnovacou zastrékou.
Zaistite dobré uzemnenie pracovného stola pre zvaranie.
Akukolvek udrzbu smie vykonavat' len kvalifikovany personal. Budte si vedomi vysokého rizika plyndceho z nebezpeéného
elektrického napétia, ktoré vznika pri praci s tymto pristrojom.

Kardiostimulatory

Osoby, ktoré nosia elektronicky pristroj sliziaci na udrzanie zivota (napr. kardiostimulator atd.), by sa mali poradit
s lekarom, nez sa vystavia pdsobeniu zvaracich pristrojov na oblukové zvaranie, rezacich alebo vypalovacich
pristrojov ¢i zariadeni na bodové zvaranie, aby si boli isti, Ze magnetické pole v spojeni s vysokymi hodnotami
elektrického pradu neovplyvni €innost ich pristroja.

| Popis a Specifikacie vyrobku

| Uvod

Privody zvaracieho pradu radu 80 A dodavaju konstantny pruad a su konstruované INVERTOROVOU technikou, vybavené vykonnymi
a velmi spolahlivymi su¢astami a je mozné ich pouzit’ pre tycové elekirédy aj pre zvaranie volframovou elektrédou v ochranne;j
atmosfére.

Popis systému

Privod prudu je spolu s riadiacou logikou namontovany na jedinom hlavnom paneli v podobe zvlastnych hybridnych dosiek, ktoré je
mozné vzajomne zamiefat. Tym ziskava systém vysoky stupen spolahlivosti a zjednodusSuje sa udrzba a servis. Silovy modul
obsahuje INVERTOR, ktory pracuje s frekvenciou vy$Sou nez 80 kHz a velmi nizkou rezonanciou (500 milisekund). Vysledkom toho
je velmi rovnomerné zvaranie s jednoduchym spustanim, homogénnou velkostou kvapiek a lepSim prienikom.

Vysvetlenie technickych znaciek
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EN 60974 noriem

Seriennummer: Sériové Cislo — uvedte, prosim, v pripade akychkolvek otazok

MMA vhodné pre zvaranie s obalenou elektrédou

WIG vhodné pre zvaranie s volframovou elektrédou v ochrannej atmosfére
U. sekundarne zapafovacie napatie

X Cas zapnutia - percentova sadzba.

Cas zapnutia ukazuje percentovu sadzbu z 10 minut, v ktorej privod pradu
pri danej hodnote prudu pracuje bez prehriatia.
| Zvaraci prad

U Sekundarne napétie so zvaracim priudom 12

U1 Menovité napéatie siete

1~50/60 Hz Jednofazové napéjanie 50 alebo 60 Hz

11 Absorbovany prud pri zodpovedajucom zvaracom pruade 12. Pri privode prudu pre zvaranie
volframovou elektrédou v ochrannej atmosfére vydelte hodnotu 11 ¢islom 1,6

1P21 Trieda ochrany kovového ramu

S Vhodné pre pracu vo vysoko rizikovych oblastiach

Pristroj spifia poziadavky EN 60974-10, trieda A. To znamena, Ze pouZitie je pripustné len v priemyselnej oblasti. Pristroj moZe v
nevyhodnych pripadoch spdsobit elekiromagnetické poruchy.

Tepelna ochrana

Ochrana pri prehriati a poruchach privodu hlavného pridu

V dbsledku zasahu kontrolnych zariadeni pre sietové napatie a v dosledku prehriatia
(tepelny spina¢ na chladiacich telesach) sa vypne privod prudu.

Instalacia

Vybalenie a inStalacia

Pristroj vybalte a dokladne ho prezrite, ¢i nedoSlo k poSkodeniu pri preprave. Pripadné naroky na nahradu $kody vyvolané prepravou
je nutné uplatnit u prepravcu. Aby ste nestratili pravo na nahradu Skody, nemali by ste ni¢ podpisovat bianko, skér pripisat poznamku,
Ze si vyhradzujete pravo uplatnit naroky na nahradu $kody pre pripad, Ze po vybaleni zistite Skody spdsobené dopravou.

VSetky oznamenia o tomto pristroji musia obsahovat model a sériové Cislo, ktoré najdete na zadnej strane privodu pradu.

Po vybaleni intalujte pristroj na dobre vetrané, ak mozno neprasné miesto. Pri tom dbajte na to, aby nedoslo k zablokovaniu privodu
vzduchu vedla chladiacich Strbin.

Vystraha: Je velmi dblezité, aby nedoslo k obmedzeniu privodu vzduchu okolo pristroja, pretoZe by to mohlo viest k jeho prehriatiu a
v dosledku toho k poskodeniu niektorych vnutornych sucasti.

Okolo pristroja by malo byt minimalne 200 mm volného miesta. Pred vetracie otvory napajania neukladaijte filtre ani kryty, inak
zanikaju zaruéné naroky.

Poznamka: Ak nesiete pristroj na ramene, je potrebné dbat na to, aby ste nezablokovali vetracie otvory.

InStalacia

Pristroj musia inStalovat skuseni pracovnici. VSetky spojenia musia zodpovedat’ platnym pravidlam a musia byt v plnom sulade
s bezpeénostnymi predpismi (CENELEC HD 427).

VSeobecné poznamky

Pred pouZitim tohto privodu pradu si dékladne precitajte normy CENELEC HD 407 a HD 433. Izola¢né kable, spony na pridrziavanie
elektréd, zastréky a zasuvky je potrebné skontrolovat a zaistit, aby dlzky a prierezy zvaracich kablov zodpovedali zvolenému
pradu:

d!ika kabla do 5 m : minimalny prierez 16 mm?
dizka kabla 5 -20 m : minimalny prierez 25 mm?
dizka kabla 20 -30 m : minimalny prierez 35 mm?

Uvedenie do chodu

Popis ovladacieho panelu

Na ovladacom paneli su umiestnené:

Gombik na regulaciu pradu

Kablové spojenie pre elektrédy a uzemnovacie svorky

LED-didda pre indikaciu zvaracieho prudu (OK ak je zapnuty)

Zlta Ziarovka LED je v normalnom stave vypnuta. Pri rozsvieteni méoze signalizovat' tieto poruchy:

W=

Sietové napatie sa liSi o viac nez £ 10%.
Zvaraci pristroj je pretazovany.

Zvaranie obalenymi elektrodami

31



Zvaracka je vhodna pre vSetky druhy elektrod, aj pre celulézové elekirody (AWS 6010). Pouzivajte spony na pridrziavanie elektréd
bez vyénievajucich pridrznych skrutiek, ktoré zodpovedaju suc¢asnému bezpecnostnému Standardu. Zaistite, aby bol hlavny spina¢ na
zadnej strane nastaveny do pozicie ,,0" resp. aby hlavny privodny kabel nebol zasunuty do zasuvky. Zapojte zvaracie kable v sulade
s ich polaritou a podla tdajov vyrobcu elektréd. Pridovy zvaraci obvod by sa nemal imyselne dostat do priameho ¢i nepriameho
kontaktu s ochrannym kablom, jedine na zvaranom diele.

Ak vykonate umyselne uzemnenie pomocou ochranného kabla na zvaranom diele, musi byt spojenie ¢o najkratSie. Prierez
ochranného kabla musi byt minimalne tak velky ako prierez spatného zvaracieho kabla. Oba kable musia byt na zvarany diel
napojené v rovnakom mieste. Pouzite uzemfiovaciu svorku na pristroji alebo uzemnovaciu svorku v blizkosti.

Je potrebné vykonat vSetky preventivne opatrenia na zamedzeniu bludnych pradov. Skontrolujte, ¢i sietové napéatie zodpoveda
vstupnému napatiu pristroja.

Zapojenie hlavného privodného kabla: Pri montazi zastréky je potrebné dbat na vhodnu kapacitu a na to, aby Zltozeleny vodi¢
hlavného kabla bol spojeny s uzemnovacou zastrékou. Kapacita termomagnetického spinaca alebo poistiek hlavného privodného
vedenia by mala byt vacsia alebo rovnaka ako prud |1 absorbovany pristrojom.

Absorbovany prud I1 uréite po precitani technickych Specifikacii na pristroji podla hlavného privodného napatia U1. VSetky
predlzovacie kable musia mat prierez, ktory zodpoveda absorbovanému prudu I1. Privod prudu zapnite pomocou hlavného spinaca
na zadnej strane pristroja.

VYSTRAHA: UDERY ELEKTRICKYM PRUDOM MOZU BYT SMRTELNE!
NEDOTYKAJTE SA VODIVYCH CASTI!
NEDOTYKAJTE SA VYSTUPNYCH ZVARACICH PRIPOJOK, KED JE
PRISTROJ ZAPNUTY!
NIKDY SA NEDOTYKAJTE SUCASNE ZVARACKY ALEBO ELEKTRODY A
UZEMNOVACEJ SVORKY!

Prud zvolte v zavislosti na priemere elektroédy, zvaracej pozicii a zvaru. Po zvarani myslite na to, aby ste vypli hlavny spina¢ a
elektrodu vybrali z drziaka.

Zvaranie s vybavenim/prisluSenstvom WIG (pre zvaranie s volframom v ochrannej atmosfére): obj. ¢islo Glide41690

Pred zacatim prace musite mat’ k dispozicii zodpovedajuci plyn.

Fe 0 ocel 0 ArCO2
Al 0 hlinik 0 Ar (s tymto pristrojom nie je mozné)
V2A 0 uslachtila ocel 0 ArO2

Pristroj zapojte podla nasledujuceho popisu:

- Plynovu hadicu pripojte pomocou spony na plynovd armaturu prislusnej flaSe a spojte ju s vybavenim WIG.
- Zastréku vybavenia WIG zasurite do prisluSnej zasuvky na invertore (zaporny pol).

Pozor: Pri zvarani WIG (volfrAmovou elektréodou v ochrannej atmosfére) predstavuje ukostrovaci kabel kladny pél a balik
WIG zaporny pol.

- Teraz zastrcte ukostrovaci kabel do prislusnej pripojky (kladny pal).

- Volframovu ihlu naostrite kolmo k brdsiacemu kotu¢u a zasunite ju do upinacich kliesti. Vpredu by malo z keramickej trysky
vy€nievat cca 5 mm volframove;j ihly (vid obr. 4-7).

- Teraz otvorte plynovy ventil na horaku (cca 4 otacky) a pristroj prepnite na WIG (ak je k dispozicii).

- Zapalenie: Teraz nasadte okraj keramickej trysky Sikmo na material a su€asne kyvaijte ihlou pri materiali, az vznikne elektricky
obluk.

[ Cvicenie robi majstra!l

Obr. 2: Obr. 3:
1. Ukostrovaci kabel (+) Plynova hadica s adaptérom
2. Horak WIG (-)
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Vyhlasenie o zhode EU

EC Declaration of Conformity

Tymto vyhlasujeme my,
We herewith declare,

Giide GmbH & Co. KG
BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

ze koncepcia a konstrukcia nizSie uvedenych pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré
uvadzame do obehu, zodpoveda prisluSnym zakladnym poziadavkam smernic EU na

bezpecnost’ a hygienu.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into

circulation by us.

V pripade zmeny pristroja, ktord s nami nebola konzultovana, straca toto vyhlasenie

svoju platnost.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will

loose its validity.

Oznacenie pristrojov:

Cisla vyrobkov:
Article-No.:

Prislusné smernice EU:
Applicable EC Directives:

Pouzité harmonizované
normy:

Applicable harmonized
Standard:

Datum/podpis vyrobcu:
Date/Authorized Signature:
Udaje o podpisanom:
Title of Signatory:

Technicka dokumentacia:

- 100 GC, 140 GC, 160 GC

- 20055
- 20046
- 20047

-2004/108/ EC
- 2006/95/EC

- EN 60974-1:2005
- EN 60974-10:2007

21.06.2011

pan Arnold, konatel

J. Blirkle; FBL, QS

33




@ 111 Véor ingebruikneming van het apparaat deze gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.

A.V. 2 Voor nadruk en uittreksels is toestemming vereist. Technische wijzigingen voorbehouden.
Afbeeldingen zijn bedoeld als voorbeelden

Hebt u technische vragen? Een reclamatie? Hebt u reserveonderdelen of een gebruiksaanwijzing nodig?

Op onze website www.guede.com in Service helpen wij u snel en niet-bureaucratisch verder. Help ons om u te helpen,
a.u.b. Om uw apparaat in geval van reclamatie te kunnen identificeren hebben wij het serie+tnummer evenals artikelnummer

@ en productiejaar nodig. Deze gegevens vindt u op het typeplaatje. Vul deze gegevens hieronder in om deze altijd bij de
hand te hebben.

Serienummer: Artikelnummer: Bouwijaar:

tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 fax: +49 (0) 79 04/ 700-51999 e-mail: support@ts.guede.com

A Het apparaat voldoet aan de vereisten van EN 61000-3-11 en is onderworpen aan de voorwaarde verbinding. Dit
betekent dat het gebruik van willekeurige verbinding punten, is niet toegestaan.

Het apparaat kan worden gebruikt in negatieve netwerkomstandigheden tijdelijke spanningsschommelingen.

Het apparaat is uitsluitend bestemd voor gebruik in verband punten, die een maximaal toelaatbare netto impedantie van
Zmax = 0,233 Q niet overschrijden.

U moet een geregistreerde gebruiker te garanderen, indien nodig in overleg met uw energiebedrijf, dat uw verbinding punt
waar u wilt bedienen van het apparaat, de bovengenoemde eis.

Garantie

De garantieperiode is 12 maanden bij commercieel gebruik en 24 maanden voor eindgebruikers en begint met de datum van aankoop
van het apparaat.

De garantie heeft uitsluitend betrekking op onvolkomenheden die op materiaal- en/of productiefouten zijn terug te voeren. Bij een
claim betreffende een onvolkomenheid, in de zin van garantie, dient de aankoopfactuur - die de verkoopdatum bewijst - met de
aankoopdatum bijgesloten te worden.

Uitgesloten van garantie zijn verkeerd gebruik, zoals bijv. overbelasting van het apparaat, gebruik van geweld, beschadigingen door
vreemde invloeden of vreemde voorwerpen evenals het niet naleven van gebruiks- en montageaanwijzingen en normale slijtage.

Apparaat

Afb. 1:

1. Lassen huidige controller
2. Aardkabel (-)

3. Elektrodekabel (+)

4. Hoofdschakelaar

Technische gegevens

Voor artikel nr. 20055 INVERTER 100 GC

Aansluiting 230 V~50 Hz
Netvermogen 3,2 kVA

Min. beveiliging 16 A

Max. lasstroom 100 A

Nullastspanning 85V

Aanbev. materiaaldikte 0,8-8 mm

Elektroden 1,6-2,5 mm

Instelbereik 10-100 A

ED bij max. stroom 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Beveiligingsklasse IP21S

Gewicht ca. 3,6 kg

Voor artikel nr. 20046 INVERTER 140 GC

Aansluiting 230V~50 Hz
Netvermogen 4,7 kVA

Min. beveiliging 16 A

Nullastspanning 80V

Aanbev. materiaaldikte 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Elektroden 1,6-4 mm

Instelbereik 20-140 A
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ED bij max. stroom 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Isolatieklasse H

Beveiligingsklasse IP21S

Gewicht ca. 6 kg

Voor artikel nr. 20047 INVERTER 160 GC

Aansluiting 230 V~50 Hz

Netvermogen 5,6 kVA

Min. beveiliging 16 A

Nullastspanning 80V

Aanbev. materiaaldikte 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Elektroden 1,6-4 mm

Instelbereik 20-160 A

ED bij max. stroom 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Isolatieklasse H

Beveiligingsklasse IP21S

Gewicht ca. 7 kg

Algemene veiligheidsmaatregelen

De gebruiksaanwijzing dient voér het eerste gebruik van het apparaat geheel doorgelezen te worden. Indien over de aansluiting en
bediening van het apparaat twijfels bestaan, dient u zich tot de producent (serviceafdeling) te wenden.

Bescherm het apparaat voor vocht, regen en stof.
OM EEN HOGE GRAAD VAN VEILIGHEID TE GARANDEREN DIENT U DE VOLGENDE INSTRUCTIES IN ACHT TE NEMEN:

De gebruiker is verantwoordelijk voor een vakkundige installatie en gebruik van het apparaat volgens de aanwijzingen van de
producent. Indien elektromagnetische storingen worden vastgesteld, is de gebruiker verantwoordelijk om deze met de technische hulp
van de producent te verhelpen. In enkele gevallen is slechts het aarden van de lasomgeving voldoende om het probleem op te
lossen. In anderen gevallen kan een elektromagnetische bescherming vereist zijn die zowel de stroombron als het totale werkvlak
omvat. In elk geval moeten elektromagnetische storingen zo ver naar beneden gebracht worden dat zij voor de gebruiker niet meer
storend zijn.

Let op: Om veiligheidsredenen mag het stroomcircuit niet geaard zijn. Wijzigingen van de voorzorgmaatregelen betr. aarding mogen
slechts door bevoegd, geautoriseerd personeel aangebracht worden. Dit personeel kan de gevolgen en risico’s van de aangebrachte
wijzigingen op juiste wijze inschatten.

Eisen betreffende de omgevingsruimte

Véor de installatie en inbedrijfstelling van het apparaat moet de gebruiker potentiéle elektromagnetische storingen in zijn omgeving in
overweging nemen.

Het volgende is in overweging te nemen:

a)  Andere toevoer-, controle-, signaal- en telefoonkabels boven, beneden en in de aangrenzende omgeving van het lasapparaat:

b) Radio-, televisie toestellen en ontvangers.

c)  Computers en andere controle apparaten.

d)  Veiligheids- en bewaking apparaten.

e) De gezondheidstoestand van de aanwezige personen, bijvoorbeeld pacemaker, hoorapparaten enz.

f) Meetapparaten die voor de kalibrering worden gebruikt.

g) Bescherming van andere apparaten in de omgeving van het lasapparaat. Deze moeten verenigbaar zijn. Hiervoor kunnen
aanvullende voorzorgmaatregelen betreffende bescherming vereist worden.

h)  De moment van de dag waarin de laswerkzaamheden of andere werkzaamheden uitgevoerd worden.

De grootte van de in overweging te nemen ruimte hangt af van de structuur van het gebouw en van de overige, op de zelfde tijd
plaatsvindende activiteiten; dit kan zich zelfs tot de bijgebouwen uitstrekken.

Emissiereductie

Hoofdstroomtoevoer

Het lasapparaat dient volgens de aanwijzingen van de producent aan de hoofdstroomtoevoer aangesloten te worden. Indien storingen
optreden, kan het noodzakelijk zijn aanvullende maatregelen te nemen, bijv. het aanbrengen van een filter in de hoofdstroomtoevoer.
De stroomvoeding van vast geinstalleerde lasapparaten moet met een isolatiebuis over de totale kabellengte beschermd worden.
Laskabels moeten zo kort mogelijk zijn.

Speciale veiligheidsmaatregelen

Inleiding

Apparaten voor vlambooglassen zijn op grond van jarenlange laservaringen ontwikkeld. Zij waarborgen naast de zeer goede
laseigenschappen een hoge mate van bedrijfsveiligheid, verondersteld dat de door de producent aangegeven bedieningsmethoden
worden nagekomen. Om deze reden moet de bedrijfsleiding er op letten dat elke persoon die met het apparaat werkt de gelegenheid
krijgt deze informaties te lezen.
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| Algemene voorzorgsmaatregelen

| Bescherming tegen verbrandingen

Vonken, slakken, heet materiaal en straling kunnen bij viambooglassen de ogen en de huid ernstig beschadigen.
Q Hoe dichter de gebruiker of een willekeurige andere persoon bij de lasplaats komt, hoe groter het gevaar is waaraan
deze mensen zich blootstellen. De gebruiker evenals de andere personen, die in de buurt van de lasplaats werken,
dienen behoorlijke beschermende kleding en uitrusting te dragen. Beschermende handschoenen (speciaal geschikt
voor het lassen) en een hoofdbedekking zijn eveneens benodigd. Een veiligheidsbril zou in alle gevallen
gedragen moeten worden om de ogen voor straling, spattende vonken en heet metaal te beschermen.

| Brandbeveiliging

Omdat bij elektrisch vlambooglassen heet materiaal, vonken en slakken ontstaan moeten maatregelen, ter vermijding
van vuur en/of explosies, genomen worden. In de directe omgeving van de lasplaats moeten geschikte
brandblusapparaten aanwezig zijn. Alle brandgevaarlijke materialen dienen uit de buurt van de lasplaats verwijderd te
worden. De minimale afstand bedraagt 10 meter (35 voet). Las nooit lege reservoirs/bakken waarin giftige of
mogelijkerwijs explosieve materialen hebben gezeten. Deze soort reservoirs/bakken moeten véor het lassen uiterst
zorgvuldig en grondig gereinigd worden.
Las nooit, indien zich in de atmosfeer/lucht hoge concentraties van stof, licht ontvlambare gassen en brandgevaarlijke
vloeistofdampen (bijvoorbeeld benzine) bevinden.
Na het lassen moet gecontroleerd worden of de gelaste delen zijn afgekoeld, voordat deze worden aangeraakt of in contact met
brandgevaarlijke en ontvlambare materialen komen.

Giftige rookgassen

De voorgeschreven maatregelen moeten toegepast worden om de lasser of overige personen in de omgeving niet
aan eventueel giftige rookgassen, die tijdens het lassen mogelijkerwijs ontstaan, bloot te stellen.
Bepaalde gechloreerde oplosmiddelen ontbinden zich onder de ultravioletstraling en vormen fosgeengas. Met deze
gassen moet voorzichtig omgegaan worden zodat contact met de te lassen delen wordt vermeden.
Reservoirs/bakken voor zulke oplosmiddelen en/of andere ontvettingsmiddelen moeten uit de buurt van de lasplaats
verwijderd worden.
Indien aan beklede metalen, die delen van lood, cadmium, zink, kwikzilver en beryllium bevatten, laswerkzaamheden uitgevoerd
worden, kunnen schadelijke concentraties van giftige rookgassen ontstaan. Voor hun taak berekende afzuigventilatoren moeten dan
aanwezig zijn of de gebruiker moet een speciale uitrusting dragen die de toevoer van verse lucht, zoals bij een ademhalingstoestel of
een met luchttoevoer voorziene helm, garandeert.
Las geen beklede metalen materialen waarvan giftige rookgassen ontstaan, tenzij:
e de bekleding voor het lassen werd verwijderd; de laswerkplaats voldoende is geventileerd.
e de lasser met een apparaat voor toevoer van frisse lucht/ademhalingstoestel is uitgerust.

Straling

De bij het lassen optredende ultravioletstraling kan schadelijk voor de ogen zijn en de huid doen verbranden. Het is
daarom beslist vereist beschermende kleding te dragen.
Contactlenzen zouden niet gedragen moeten worden, omdat de grote hitte een verkleving van het hoornvlies kan
veroorzaken.
Het bij het lassen gebruikte beschermschild moet met veiligheidsglas (minimaal DIN 10) uitgerust zijn dat bij breuk of
beschadiging onmiddellijk vervangen moet worden.
De vlamboog kan voor de ogen schadelijk zijn en is gevaarlijk tot op een afstand van 15 meter (50 voet). Men moet nooit met
onbeschermde ogen in de vlamboog kijken.

Elektrische schok

Alle elektrische schokken kunnen dodelijk zijn en daarom moeten elektrakabels en/of delen nooit aangeraakt
worden.
Door het dragen van isolerende handschoenen en kleding moet voor isolatie van het te lassen deel en de aarde
gezorgd worden. Kledingstukken, bijvoorbeeld handschoenen, schoenen, hoofdbedekkingen en bovenkleding,
moeten altijd droog zijn en werkzaamheden in vochtige of natte ruimten moeten vermeden worden.
De te lassen delen mogen niet aangeraakt of in de hand gehouden worden. Indien men de lichtste elektrische schok voelt, moet het
lassen onmiddellijk onderbroken worden. Voordat het probleem of de fout niet gevonden is en door gekwalificeerd personeel
verholpen werd, mogen de werkzaamheden niet opnieuw begonnen worden. Uiterst belangrijk is de hoofdstroomkabel op
beschadigingen of scheuren van de ommanteling te controleren en de beschadigde kabel direct te vervangen. Voor vervanging van
de kabel en verwijdering van de apparaatafdekking moet de verbinding tussen de kabel voor stroomtoevoer en de hoofdleiding
onderbroken worden. Gebruik het apparaat nooit zonder apparaatafdekking.
Alle beschadigde delen altijd slechts door originele onderdelen vervangen.
Verander, resp. sluit nooit de veiligheidsstroomonderbreker kort en controleer of de stroomtoevoer met een doelmatige aardstekker is
uitgerust.
Controleer of de lastafel goed is geaard.
Elk onderhoud mag slechts door gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden. Denk aan de hoge risico’s die door gevaarlijke
elektrische spanningen bij het werken met het apparaat kunnen optreden.
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Pacemaker

Personen, die een elektronisch apparaat voor levensonderhoud (bijvoorbeeld een pacemaker enz.) dragen, moeten
hun arts vragen, voordat zij zich in de buurt van vlamboog-, snij-, brand- of puntlasapparaten begeven, om vast te
stellen dat de magnetische velden in verbinding met de hoge elektrische stroom, hun apparaten niet beinvioeden.

Beschrijving en productspecificatie

Inleiding

De lasstroomvoorzieningen van de 80 A. serie leveren een constante stroom en zijn met INVERTER techniek geconstrueerd, met
onderdelen voor hoge vermogens en hoge betrouwbaarheid uitgerust en kunnen voor staafelektroden als ook voor WIG lassen
gebruikt worden.

Systeembeschrijving

De stroomtoevoer is samen met de bestuurlogica op gescheiden, onder elkaar uitwisselbare hybride platen op een enkelvoudige
hoofdplaat samengebouwd. Hierdoor verkrijgt het systeem een zeer hoge graad van betrouwbaarheid en vereenvoudigt het
onderhoud en de klantenservice. De krachtmodule bevat een INVERTER die met een frequentie hoger dan 80 kHz en met een zeer
lage resonantietijd werkt (500 milliseconden), hetgeen in een extreem gelijkmatig lassen resulteert met gemakkelijk starten,
homogene druppelgrootte, betere doordringing en een gladde parelvorming.

Toelichting betreffende technische tekens

EN 60974 normen

Seriennummer: Serie nr., moet bij alle navragen aangegeven worden
MMA Geschikt voor het lassen met ommantelde elektroden
WIG Geschikt voor WIG lassen

Uo Secundaire ontstekingsspanning

X Percentage inschakelduur

De inschakelduur geeft het percentage van 10 minuten aan, waarin de stroomtoevoer bij de gegeven stroom
zonder oververhitting werkt

| Lasstroom

u Secondaire spanning met lasstroom 12

U1 Nominale netspanning

1~50/60Hz Eenfasige toevoer 50 of 60 Hz

11 Geabsorbeerde stroom bij overeenkomstige lasstroom 12; bij de stroomtoevoer voor het WIG lassen deel de 11-
waarde door 1,6

1P21 Beveiligingsklasse van het metalen frame

S Geschikt voor werkzaamheden op plaatsen met hoge risico's

Het apparaat voldoet aan de eisen van de norm EN 60974-10, klasse A. Dit betekent dat gebruik uitsluitend op industrieel gebied is
toegestaan. Het apparaat kan in ongunstige gevallen elektromagnetische storingen veroorzaken.

Thermische beveiliging

Beveiliging bij oververhitting en storingen van hoofdtoevoerleiding

Door de interventie van de bewakingsinrichtingen van de netspanning en oververhitting (thermoschakelaar op de koellichamen) wordt
de stroomtoevoer uitgeschakeld.

Installatie

Uitpakken en opstellen

Pak het apparaat uit en controleer het grondig op transportschaden. Eventuele schadeclaims, die door het transport zijn ontstaan,
moeten door de ontvanger bij de vrachtrijder geldig worden gemaakt. Om het recht op schadevergoeding niet te verliezen moet u
geen blanco handtekening plaatsen maar eerder zou een opmerking geschreven moeten worden die het recht op schadeclaims
inhoudt, voor het geval dat na het uitpakken transportschaden worden ontdekt.

Alle mededelingen betreffende dit apparaat moeten het model- en serienummer bevatten; deze bevinden zich op de achterkant bij de
stroomtoevoer.

Zet na het uitpakken het apparaat op een goed geventileerde, mogelijk stofvrije plaats neer. Let er daarbij op dat de luchttoevoer bij
de koelspleten niet versperd worden.

Waarschuwing: Het is uiterst belangrijk de luchttoevoer om het apparaat niet te beperken omdat dit een oververhitting van het
apparaat ten gevolg kan hebben en mogelijk worden onderdelen in het apparaat beschadigd.

Er zou minimaal 200 mm vrije onbeperkte ruimte rondom het apparaat moeten zijn. Om garantie te behouden leg geen filters of
afdekkingen voor de luchtinlaatspleten van de stroomtoevoer.

Opmerking: Indien u het apparaat op uw schouder draagt, dient er op gelet te worden dat de luchtinlaatspleten niet worden afgedekt.

Installatie
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Het apparaat dient door ervaren personeel geinstalleerd te worden. Alle verbindingen dienen aan de geldige voorschriften te
beantwoorden, in volledige overeenstemming met de veiligheidsvoorschriften (CENELEC HD 427).

Algemene opmerkingen

Voor het gebruik van deze stroomtoevoer moeten de CENELEC normen HD 407 en HD 433 zorgvuldig gelezen worden. De
isolatiekabel, bevestigingsklem voor elektroden, stekker en stopcontacten moeten gecontroleerd worden en men moet er zich van
overtuigen dat de lengte en de doorsnede van de laskabels in overeenstemming met de gekozen stroomsterkte zijn:

tot5m kabellengte: minimale doorsnede 16 mm?
5-20m kabellengte: minimale doorsnede 25 mm?
20-30m kabellengte: minimale doorsnede 35 mm?

Inbedrijfstelling

Beschrijving van het schakelbord

Aan het schakelbord bevinden zich:

Regelknop voor stroom

Kabelverbinding voor elektroden en aardklemmen

Lasstroom LED-indicatie (OK als aan)

Het gele LED-lampje is in normale staat uit. Indien het lampje aan is, kunnen de volgende storingen aangegeven worden:

AW

als de netspanning buiten het bereik van + 10% ligt,
als het lasapparaat wordt overbelast.

Lassen met mantelelektroden

Het lasapparaat is voor alle soorten van elektroden geschikt als ook voor cellulose elektroden (AWS 6010). Gebruik een
bevestigingsklem voor elektroden, zonder uitstekende borgschroeven, die aan de huidige veiligheidsstandaards beantwoorden.
Overtuigt u zich dat de hoofdschakelaar op de achterkant van het lasapparaat op de positie “0” is ingesteld, resp. dat de kabel van de
hoofdtoevoer niet in het stopcontact zit. Verbind de laskabels, in overeenstemming met hun polariteit en volgens de aanwijzingen van
de producent van de elektroden. Het lasstroomcircuit mag niet opzettelijk in direct contact met de beschermkabel gebracht worden,
tenzij aan het lasdeel.

Als de aarding met de beschermkabel bewust aan het werkstuk wordt gemaakt, dient de verbinding zo kort mogelijk te zijn. De
dwarsdoorsnede van de beschermkabel dient minimaal zo groot te zijn als de dwarsdoorsnede van de terugvoerkabel van de
lasstroom. Beide kabels moeten aan het zelfde werkstuk aangesloten worden. Gebruik de aardklemmen aan het apparaat of een
aardklem in de buurt.

Alle voorzorgsmaatregelen dienen zodanig genomen te worden, om ongewenste stroom te vermijden. Controleer of de netspanning
met de ingangsspanning van het apparaat correspondeert.

Verbinding van de hoofdstroomkabel: bij het aanbrengen van de stekker moet op de juiste capaciteit gelet worden en dat de
geelgroene draad van de hoofdkabel met de aardstekker verbonden is. De capaciteit van de thermische magneetschakelaar of van de
beveiligingen in de hoofdstroomleiding moeten groter of gelijk aan de door het apparaat absorberende stroom 11 zijn.

De absorberende stroom I1 is aan de hand van de technische specificaties van het apparaat, in overeenstemming met de
hoofdtoevoerspanning U1, te bepalen. Alle verlengkabels moeten een dwarsdoorsnede hebben die aan de geabsorbeerde stroom 11
beantwoordt. Schakel de stroomtoevoer aan de hoofdschakelaar aan de achterkant van het apparaat in.

WAARSCHUWING: ELEKTRISCHE SCHOKKEN KUNNEN DODELIJK ZIJN!
RAAK GEEN STROOMGELEIDENDE DELEN AAN!
RAAK GEEN LASUITGANGSAANSLUITINGEN AAN ALS HET APPARAAT IS INGESCHAKELD!
RAAK NOOIT HET LASAPPARAAT OF DE ELEKTRODE EN DE AARDKLEM TEGELIJK AAN!

De stroom dient in overeenstemming met de doorsnede van de elektrode, de laspositie en de te lassen naad gekozen te worden. Na
het lassen moet er aan gedacht worden de hoofdschakelaar uit te schakelen en de elektrode uit de elektrodehouder te verwijderen.

Lassen met WIG uitrusting / Accessoires: Glde art. nr. 41690

Véor het begin van uw werkzaamheden dient het volgende overeenkomstige gas ter beschikking te zijn.

Fe ] Staal ] ArCcO2
Al 0 Aluminium 0 Ar (met dit apparaat niet mogelijk)
V2A 0 Edelstaal 0 ArO2

Sluit het apparaat als volgt aan:

- Gasslang d.m.v. bevestigingsklem aan de gasaansluiting van de overeenkomstige gasfles aansluiten en met de WIG uitrusting
verbinden.
- Steek de stekker van de WIG uitrusting in de overeenkomstige contactdoos aan de inverter (minpool).

LET OP: Bij WIG lassen is de aardkabel de pluspool en het WIG-
Pakket de minpool.
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- Steek nu de aardkabel in de overeenkomstige contactdoos (pluspool).

- Slijp de wolfraamnaald loodrecht op de slijpschijf puntig en steek deze in de spantang. De ca. 5 mm wolfraamnaald moet
vooraan uit de keramische spuitmond steken (zie afb. 4-7).

- Open nu de gasklep aan de brander (ca. 4 draaien) en schakel het apparaat op WIG (indien voorhanden).

- Ontsteken: Zet nu de rand van de keramische spuitmond schuin op het te lassen materiaal en tip gelijkmatig de naald tegen het
te lassen materiaal aan totdat de vlamboog ontstaat.

— Oefening maakt meester!
Afb. 2: Afb. 3:

1. Aardkabel (+) Gasslang met adapter
2. WIG brander (-)
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EG-Conformiteitverklaring
EC Declaration of Conformity

Giide GmbH & Co. KG
BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Hiermee verklaren wij,
We herewith declare,

dat het navolgend genoemde apparaat, op grond van zijn ontwerp en bouwwijze, evenals
de door ons in omloop gebrachte uitvoeringen aan de desbetreffende fundamentele
veiligheids- en gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat verliest deze verklaring

haar geldigheid.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will

loose its validity.

Beschrijving van het apparaat:

Artikel nr.:
Article-No.:

Desbetreffende EG-richtlijnen:
Applicable EC Directives:

Gebruikte harmoniserende
normen:

Applicable harmonized
Standard:

Datum/Handtekening fabrikant:

-100 GC, 140 GC, 160 GC

- 20055
- 20046
- 20047

-2004/108/ EC
- 2006/95/EC

- EN 60974-1:2005
- EN 60974-10:2007

21.06.2011

Date/Authorized Signature:

Gegevens betr. de ondergetekende:

Title of Signatory:

Technische Documentatie:

Dhr. Arnold, bedrijfsleider

J. Buirkle; FBL, QS
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@ 1! Prima di mettere la macchina in funzione, leggere attentamente, per favore, il presente Manuale d’Uso !!!

A.V. 2 Per le copie, anche delle parti del testo, deve essere emessa I’autorizzazione.
Sono riservate le modifiche tecniche. Le illustrazioni riportate rappresentano un esempio.

Avete le domande tecniche? Contestazioni? Avete bisogno dei ricambi oppure del Manuale d’Uso?
Sul nostro sito dell’'Internet www.guede.com, nella parte Assistenza, Vi aiutiamo veloce e senza la burocrazia inutile.

@ Vogliate darci la mano per poter aiutarVi. Per essere in grado di poter identificare Vostro apparecchio nel caso di una

N° serie:

Cod.ord.:

contestazione, abbiamo bisogno della matricola, del codice e dell'anno di produzione. Tutte queste indicazioni troverete
sulla targhetta della macchina. Per avere questi dati sempre disponibili, indicarli qui sotto, per favore:

Anno di produzione:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04/ 700-51999

E-Mail: support@ts.guede.com

A In caso di condizioni di rete sfavorevoli I’apparecchio puo causare degli abbassamenti temporanei di tensione. Se
I'impedenza di rete Z nel punto di allacciamento alla rete pubblica supera 0,233 Q EN 61000-3-11 possono rendersi

necessarie altre misure prima che I’apparecchio possa venire utilizzato in maniera conforme all’'uso a partire da tale attacco.
Se necessario, in materia di impedenza si puo consultare I’ente locale responsabile della fornitura di energia elettrica.

Garanzia

Il periodo di garanzia & di 12 mesi in caso di uso industriale, di 24 mesi per i consumatori, e inizia a decorrere dalla data dell’acquisto

dell’'apparecchio.

La garanzia si riferisce esclusivamente ai difetti dovuti a difetti di materiale o di fabbricazione. Nel caso di reclamo durante il periodo di

garanzia occorre allegare il documento originale d’acquisto con la data di vendita.

Non rientra nella garanzia I'uso improprio quale ad es. sovraccarico dell’apparecchio, applicazione di una forza eccessiva,
danneggiamento dovuto ad un intervento dei terzi o oggetti estranei, mancato rispetto del manuale d’'uso e di montaggio e usura

normale.

Apparecchio

Fig. 1/8:

1. Saldatura attuale controllore

2. Cavodimassa (-)

3. Cavo di pinza portaelettrodo(+)
4. Interruttore principale

Dati e caratteristiche tecniche

Per I'ordinazione numero 20055 INVERTOR 100 GC

Tensione d’alimentazione 230 V~50 Hz
Efficacia mas. della rete 3,2 kVA
Protezione minima 16 A
Corrente di saldatura massima 100 A
Tensione a vuoto 85V
Spessore del materiale raccomandato | 0,8-8 mm
Elettrodi 1,6-2,5 mm
Campo di regolazione 10-100 A

Durata dell’accensione alla corrente
massima

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Grado di protezione IP218

Peso circa 3,6 kg

Per I'ordinazione numero 20046 INVERTOR 140 GC

Tensione d’alimentazione 230V~50 Hz

Efficacia mas. della rete 4,7 kVA

Protezione minima 16 A

Tensione a vuoto 80V

Spessore del materiale raccomandato | 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Elettrodi 1,6-4 mm

Campo di regolazione 20-140 A

Durata dell’accensione alla corrente
massima

140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%

Classe d’isolamento

H

Grado di protezione

IP21S
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Peso circa 6 kg

Per I'ordinazione numero 20047 INVERTOR 160 GC

Tensione d’alimentazione 230 V~50 Hz

Efficacia mas. della rete 5,6 kKVA

Protezione minima 16 A

Tensione a vuoto 80V

Spessore del materiale raccomandato | 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Elettrodi 1,6-4 mm

Campo di regolazione 20-160 A

Durata dell’accensione alla corrente 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
massima

Classe d’isolamento H

Grado di protezione IP21S

Peso circa 7 kg

Norme di sicurezza generali

Prima del primo impiego dell'utensile & necessario leggere accuratamente intero manuale delle istruzioni per 'uso. In caso che
sorgono i dubbi ed incertezze sulla connessione, collegamento o manipolazione con I'apparecchio, rivolgetevi alla casa produttrice
(reparto assistenza).

Proteggete I’apparecchio dalla pioggia, dall’'umidita e dalla polvere!
PER GARANTIRE LA MASSIMA SICUREZZA OSSERVATE SCRUPOLOSAMENTE LE SEGUENTI DISPOSIZIONI:

L’utente e responsabile dell’allestimento e messa in esercizio professionale e dell’'utilizzo dell’apparecchio in conformita ai dati e
disposizioni, fornitegli dalla casa produttrice. In caso che 'utente si accorge dei disturbi elettromagnetici, € responsabile della loro
eliminazione, con l'aiuto tecnico della casa produttrice. In molti casi & per tale eliminazione dei problemi sufficiente il collegamento a
terra dei paraggi della zona di saldatura. In altri casi pud essere necessario costruire uno schermo/scudo elettromagnetico, il quale
coprira la fonte della corrente e I'intera superficie di lavoro con il filtro di tensione collegato. In ogni caso bisogna, comunque,
eliminare i disturbi in tale misura, di non recare difficolta all’'utente.

Attenzione: Per i motivi di sicurezza, il circuito di corrente non deve essere collegato a terra. Le modifiche degli impianti di
collegamento a terra e massa possono essere eseguiti solamente dal personale qualificato ed autorizzato, il quale sa valutare in
modo corretto le conseguenze ed eventuali rischi delle modifiche apportate.

Condizioni per I'ubicazione

Prima dell’allestimento e della messa in esercizio dell’apparecchio deve I'utente valutare gli eventuali disturbi elettromagnetici nelle
vicinanze.

E’ necessario prendere in considerazione i seguenti fattori:

a) presenza d’altri cavi d’adduzione, di controllo, di segnaletica, cavi telefonici sopra o sotto la macchina saldatrice, eventualmente

nelle sue prossimita

b) radiotrasmittenti, radio, televisori

c) computer ed altri impianti di controllo

d) apparecchiature per il monitoraggio ed impianti di sicurezza

e) stato di salute delle persone circostanti, per esempio portatori di cardiostimolatori e pace-maker, auricolari ecc.

f) apparecchiature usate per le misurazioni e calibrazione

g) protezione degli apparecchi circostanti, nelle vicinanze della macchina saldatrice: questi devono essere compatibili. Puo verificarsi
la necessita delle misure di precauzione aggiuntive.

h) il periodo, la fascia oraria, nella quale devono essere svolti i lavori di saldatura

La dimensione della superficie, che potrebbe influenzare il funzionamento della saldatrice, dipende dalla struttura dell’edificio e dalle
altre attivita, che si svolgono contemporaneamente con la saldatura. Questa superficie si potrebbe estendere persino agli edifici
adiacenti.

Riduzione delle emissioni

Adduzione di corrente

In base ai dati ed indicazioni forniti dal produttore, & necessario collegare la macchina saldatrice al’adduzione della corrente
principale. Se si verificano i guasti e disturbi, & necessario adottare delle misure di precauzione aggiuntive, per esempio istallare un
filtro. Le adduzioni delle saldatrici con ubicazione e posizione fissa devono essere protette con un tubo d’isolamento, in tutta la
lunghezza del cavo. | cavi di saldatura dovrebbero essere piu possibilmente corti.

Norme di sicurezza speciali

Introduzione

Gli apparecchi per la saldatura ad arco sono stati sviluppati in base alla lunga esperienza nel settore della saldatura. Ai presupposti
d’osservazione di tutti i metodi e modi di manipolazione, suggeriti dal produttore, garantiscono oltre le ottime caratteristiche di
saldatura anche altissima affidabilita nell’esercizio.

Anche per questo motivo & necessario assicurare che queste e le seguenti informazioni siano accessibili a tutti coloro che dovranno
lavorare o manipolare con il presente prodotto.
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| Provvedimenti e misure preventive generali

| Protezione dalle ustioni

Scintille, scoria, metallo rovente ed irradiazione possono rappresentare, durante il saldamento, un pericolo, e mettere a rischio la vista
e la cute. Piu vicino si trova I'utente o I'altra persona al luogo dove avviene la saldatura, piu grande ¢ il pericolo al quale si espone.
L’utente stesso e tutte altre persone, che lavorano nelle vicinanze devono indossare il vestiario di protezione appropriato e
ragionevole, e deve utilizzare i dispositivi di protezione. E’ necessario indossare gli speciali guanti protettivi da saldatore e un
copricapo. Indispensabili sono le maschere o visiere/occhiali protettivi per gli occhi, per proteggere la vista dall'irradiazione,
scintille volanti e metallo rovente.

Protezione antincendio

Siccome durante la saldatura ad arco si creano il metallo rovente, le scintille e la scoria, € necessario adottare le misure preventive di
sicurezza antincendio ed antiesplosioni. Nelle vicinanze del luogo, dove avviene la saldatura, devono essere a disposizione degli
estintori adatti. Dai paraggi bisogna eliminare tutti i materiali pericolosi ed infiammabili. La loro distanza minima dal luogo dove
avviene la saldatura deve essere almeno 10 metri (35 piedi). Non saldate mai serbatoi e recipienti vuoti, che contenevano in
precedenza materiali velenosi od esplosivi. Tali recipienti bisogna pulire con molta cura prima dell’eventuale saldamento.

Non avviate mai la procedura di saldatura se nell’aria sono presenti grandi concentrazioni della polvere, gas facilmente infiammabili e
vapori pericolosi provenienti dai liquidi (ad esempio la benzina). Al termine della saldatura dovete provvedere al raffreddamento dei
pezzi saldati, prima che vengano accidentalmente toccati o vengono a contatto con i materiali pericolosi ed infiammabili.

Gas di combustione tossici

E’ necessario adottare le misure di precauzione, affinché il saldatore, rispettivamente altre persone non fossero
esposte ai gas di combustione velenosi, che possono crearsi durante la saldatura.
Alcuni determinati solventi al cloro si decompongono, se esposti ai raggi ultravioletti, e creano fosgene (diclorurio di
carbonio). Operate con molta cautela con questi solventi, impedite loro il contatto con i pezzi da saldare. | contenitori
di questi solventi o/e altri prodotti sgrassanti dovrebbero essere allontanati dal luogo di saldatura.
Se eseguite I'operazione di saldamento sui metalli che contengono le parti di piombo, cadmio, zinco, mercurio e berillio, possono
crearsi le concentrazioni dannose dei gas di combustione tossici. L'utente deve avere a disposizione appropriati aspiratori e ventilatori
oppure un’attrezzatura speciale, che cosi come I'apparecchio respiratore o il casco con I'adduzione dell’aria assicurano I'adduzione
dellaria fresca.
Non saldate i metalli, se contengono nello strato superficiale i materiali originanti le combustioni tossiche.
Eccezioni:
. Lo strato superficiale & stato eliminato prima della saldatura. Il luogo di saldatura € sufficientemente aerato.
e |l saldatore dispone di un respiratore con I'adduzione dell’aria.

Irradiazione

| raggi ultravioletti, che si creano durante la saldatura, possono essere dannosi per la vista e possono causare le
ustioni della cute. Per questo motivo & necessario indossare vestiario o tuta di protezione ed il casco protettivo.
Durante il saldamento non usate le lenti a contatto, il forte calore potrebbe causare il loro attaccamento alla cornea.
Lo scudo/maschera protettiva dovrebbero disporre di lastrine/vetri di sicurezza (al minimo DIN 10). In caso di
spaccamento, infrangimento o altro danneggiamento € necessario sostituire immediatamente le lastrine
danneggiate.
Arco voltaico pud essere pericoloso per la vista fino alla distanza 15 metri (50 piedi). Non guardate mai I'arco voltaico, direttamente
senza I'adeguata protezione degli occhi.

Colpo di scarica elettrica

| colpi di scarica elettrica possono essere mortali. Non toccate mai i cavi conduttori e/o altri pezzi conduttori.

Provvedete all'isolamento dal pezzo saldato indossando la tuta ed i guanti d’'isolamento. Le parti dell’abbigliamento

come guanti, scarpe, copricapo ed il pezzo d’abbigliamento superficiale devono essere sempre perfettamente

asciutti. Evitate di lavorare negli ambienti umidi o bagnati.

Non toccate e non tenete mai in mano i pezzi saldati, appena sentite una minima scossa elettrica, interrompete
immediatamente I'operazione di saldatura. Non continuate il lavoro finché il personale qualificato non verifichera ed eliminera il
problema/guasto. Molto importanti sono anche frequenti controlli dell’'integrita del cavo principale, crepe o strappi nel suo involucro e
la sostituzione tempestiva dei cavi danneggiati. Prima della sostituzione del cavo e la rimozione della copertura dell’apparecchio
interrompete il collegamento tra il cavo d’alimentazione e la rete principale. Non utilizzate mai I'apparecchio senza la sua apposita
copertura.

Tutti i pezzi danneggiati devono essere sostituiti solo con i pezzi di ricambio originali.

Non apportate mai le modifiche all’interruttore di sicurezza, impedite I'eventuale corto circuito ed assicuratevi che I'adduzione della
corrente sia munita di un’efficiente presa di terra.

Provvedete al buon collegamento di terra del piano di lavoro per la saldatura.

Qualsiasi manutenzione deve essere eseguita solo dal personale qualificato. Tenete in mente e prendete in considerazione gli alti
rischi derivanti dal pericolo della tensione elettrica, che si crea durante il lavoro con questo utensile.

Cardiostimolatori (pace-maker)

Le persone, portatori degli apparecchi elettronici per il mantenimento delle funzioni vitali (per esempio il
cardiostimolatore, pace-maker ecc.) dovrebbero consultare il medico, prima di esporsi all'azione delle macchine
saldatrici per la saldatura ad arco, tagliatrici, apparecchi per cauterizzazione e cottura, impianti per la saldatura a
punti, per assicurarsi che il campo magnetico unito agli alti valori della corrente elettrica non influenzi il
funzionamento del loro apparecchio.
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Descrizione e specificazione del prodotto

Introduzione

Adduttori della corrente di saldatura della gamma 80 A forniscono la corrente costante e sono costruiti con la tecnologia ad
INVERTITORE, sono provvisti dei pezzi molto efficienti ed affidabili e possono essere usati per gli elettrodi a barre, ed anche per la
saldatura con I'elettrodo di tungsteno nell’atmosfera protettiva

Descrizione del sistema

L’adduzione della corrente & montata insieme ai comandi su un unico pannello principale, sotto forma di particolari tavole ibridi
intercambiabili. In questo modo il sistema acquisisce un maggior grado d’affidabilita e facilita la manutenzione ed assistenza. Modulo
di potenza contiene un INVERTITORE che lavora con la frequenza piu alta di 80 kHz e un periodo molto breve di risonanza (500
milisecondi). Il risultato & una saldatura molto uniforme con un avviamento facile, grandezza delle gocce omogenea e migliore
penetrazione.

Spiegazione dei simboli tecnici utilizzati

EN 60974 norme internazionali

Seriennummer: Numero di serie — riportatelo in caso di qualsiasi richiesta
MMA adatto per la saldatura con I'elettrodo rivestito

WIG adatto per la saldatura a tungsteno nell’atmosfera protettiva
Uo tensione d’accensione secondaria

X Durata d’accensione — in percentuale

Durata d’accensione indica il saggio in percentuale della durata di 10 minuti, nella quale I'adduttore della
corrente, al valore prestabilito della corrente, lavora senza surriscaldamento
| Corrente di saldatura

U Tensione secondaria con la corrente di saldatura 12

U1 Tensione nominale della rete

1~50/60Hz Alimentazione monofase 50 o 60 Hz

11 Corrente assorbita alla corrente corrispondente di saldatura 12. Durante I'adduzione della corrente per
la saldatura a tungsteno nell’atmosfera protettiva dividete il valore 11 con il numero 1,6

1P21 Grado di protezione del telaio metallico

S Adatto per il lavoro negli ambianti a rischio

L’apparecchio soddisfa i requisiti della norma EN 60974-10, classe A. Cid significa che ne & consentito I'uso solo in ambito industriale.
In caso di condizioni sfavorevoli 'apparecchio pud causare disturbi elettromagnetici.

Protezione termica

Protezione in caso di surriscaldamento ed interruzioni nell'apporto di corrente

In conseguenza dell’attivazione degli impianti di controllo per la tensione di rete ed in conseguenza di un surriscaldamento
(interruttore termostatico sui corpi di raffreddamento) 'adduzione della corrente viene interrotta.

Allestimento

Disimballatura ed allestimento

Togliete I'apparecchio dall'imballaggio, controllatelo accuratamente e verificate se durante il trasporto non é stato danneggiato.
Eventuali danni causati dal trasporto devono essere presentati al trasportatore. Per non perdere il diritto al risarcimento, non firmate
nulla in bianco, apportate una nota che vi riservate il diritto di far valere i vostri diritti al risarcimento in caso che dopo la disimballatura
risulteranno i danni, evidentemente causati dal trasporto.

Tutte le notificazioni relative a quest’apparecchio devono contenere I'indicazione del modello ed il numero di serie, i quali troverete
sulla parte posteriore dell’adduzione della corrente.

Ubicate I'apparecchio in un luogo ben ventilato, se possibile, scegliete 'ambiente non polveroso. Attenzione a non bloccare od
ostruire I'adduzione dell’aria accanto ai fori di raffreddamento.

Avvertimento: E’ molto importante non ostruire e non limitare I'adduzione dell’aria intorno all’apparecchio, cid potrebbe portare ad un
surriscaldamento ed in conseguenza il danneggiamento d’alcune parti interiori.

Intorno all’apparecchio dovrebbe essere lo spazio libero di almeno 200 mm. Non deponete filtri e coperchi davanti ai fori di
ventilazione e non chiudeteli, altrimenti si estinguono tutti i diritti di garanzia in caso dell’eventuale guasto.

Nota: Se portate I'apparecchio sulla spalla, fate attenzione a non bloccare i fori di ventilazione.

Allestimento

L’apparecchio deve essere allestito esclusivamente dai lavoratori esperti. Tutti i collegamenti devono corrispondere alle regole valide
e devono essere conformi alle norme di sicurezza (CENELEC HD 427).

Note generali
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Prima dell'utilizzo della presente adduzione di corrente leggete accuratamente tutte le norme CENELEC HD 407 e HD 433. Altrettanto
controllate con molta cura i cavi d’isolamento, pinze/graffe portaelettrodi, spine e prese, verificate se le lunghezze e profili dei cavi
di saldatura corrispondessero alla corrente prescelta.

lunghezza del cavo finoa 5 m : profilo minimo 16 mm?
lunghezza del cavo 5 -20 m : profilo minimo 25 mm?
lunghezza del cavo 20 -30 m : profilo minimo 35 mm?

Messa in esercizio

Descrizione del pannello di commando

Sul pannello di commando sono posti:

1. Manopola per la regolazione della corrente

1. Connessione dei cavi per gli elettrodi e morsetti di massa

3. Diodo LED per I'indicazione della corrente di saldatura (OK se inserito)

4. Lampadina gialla LED & nello stato normale spenta, se accesa, segnala i seguenti problemi:
eTensione di rete si differenzia di piu di + 10%.
eMacchina saldatrice & sovraccaricata

Saldatura con gli elettrodi rivestiti

La saldatrice & adatta per tutti tipi d’elettrodi, anche a quelli cellulosici (AWS 6010). Usate le graffe per il sostegno degli elettrodi
senza le viti di fissaggio sporgenti, che corrispondono all’attuale standard di sicurezza. Controllate che l'interruttore principale sul lato
posteriore fosse regolato in posizione,,0" , rispettivamente che il cavo principale d’alimentazione non fosse inserito nella presa.
Collegate i cavi di saldatura in coerenza alla loro polarita e secondo i dati ed istruzioni, fornitevi dal produttore degli elettrodi. Il circuito
di saldatura non dovrebbe entrare in contatto sia diretto, sia indiretto con il cavo di protezione, unicamente sul pezzo saldato.

Se eseguite volutamente la connessione a terra mediante il cavo di protezione sul pezzo saldato, il collegamento deve essere piu
breve possibile. Il profilo del cavo di protezione deve essere grande almeno come il profilo del cavo di saldatura di ritorno. Ambedue
cavi devono essere collegato al pezzo da saldare nello stesso punto. Usate la graffa di massa sull’apparecchio o nella vicinanza.

E’ necessario applicare tutte le misure di precauzione per impedire la comparsa delle correnti vaganti. Controllate se la tensione di
rete corrisponde alla tensione d’entrata dell’apparecchio.

Collegamento del cavo d’alimentazione principale: Durante il montaggio della spina ponete I'attenzione alla capacita adatta, il
conduttore giallo-verde del cavo principale deve essere connesso con la presa di terra. La capacita dell'interruttore termomagnetico o
dei fusibili della conduttura principale d’adduzione dovrebbe essere maggiore o almeno pari alla corrente 11 assorbita
dall’apparecchio.

Corrente assorbita |11 potete determinare dopo aver letto le specificazioni tecniche sull’apparecchio, in base alla tensione principale
d’adduzione U1. Tutti cavi di prolungamento utilizzati devono avere il profilo corrispondente alla corrente assorbita I11. Adduzione della
corrente s’accende con l'interruttore principale sulla parte posteriore dell’apparecchio.

AVVERTENZE:IL COLPO DI SCARICA ELETTRICA PUO ESSERE MORTALE!
NON TOCCARE LE PARTI E PEZZI CONDUTTIVI !
NON TOCCARE | PEZZI TERMINALI DI CONNESSIONE PER SALDARE
QUANDO L’APPARECCHIO E’ IN FUNZIONE!
NON TOCCARE MAI CONTEMPORANEAMENTE LA SALDATRICE E
L’ELETTRODO O MORSETTO/PINZA DI MASSA!

Selezionate la corrente adatta in base al diametro dell’elettrodo, posizione di saldatura e giunzione saldata. Al termine del
procedimento di saldatura disinserite I'interruttore principale e togliete I'elettrodo dal sostegno.

Saldatura con I’attrezzatura/accessorio WIG (per saldatura a gas — tungsteno nell’atmosfera protettiva): ordinazione numero Glide
41690
Prima di iniziare il lavoro dovete disporre del gas adatto.

Fe 0 acciaio 0 ArCO2
Al 0 alluminio 0 Ar (con questo apparecchio non é possibile)
V2A 0 acciaio affinato 0 ArO2

Collegate I’'apparecchio secondo la descrizione seguente;

- Allacciate il tubo del gas con l'aiuto di una graffa di fissaggio all’armatura della bombola gas e collegatela con I'accessorio WIG.
- Inserite la spina dell'accessorio WIG nell’'apposita presa sull’invertitore (polo negativo).

ATTENZIONE: Durante il saldamento WIG (col elettrodo di tungsteno in atmosfera protettiva) rappresenta il cavo di massa il
polo positivo ed il pacchetto WIG il polo negativo.

- Ora inserite il cavo di massa nell’'apposita presa (polo positivo).

- Appuntate elettrodo/ago di tungsteno verticalmente verso il disco affilatore ed infilatelo nelle pinze di fissaggio. Davanti,
dall’'ugello ceramico, dovrebbe sporgere circa 5 mm dell’elettrodo (vedi figura 4-7).

- Aprite la valvola del gas sul bruciatore (circa’ del giro) e permutate I'apparecchio al sistema WIG (se & a disposizione)

- Innescamento dell‘arco: Appoggiate la punta dell’ugello ceramico di sbieco sul materiale e contemporaneamente strofinate
dondolando la punta/ago dell’elettrodo sul materiale, finché non si innesca I'arco voltaico.

[ Esercitandosi s‘impara!

Fig. 2: Fig. 3:
1. Cavo di massa (+) Tubo del gas con adattatore

2.  Bruciatore WIG
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Dichiarazione di conformita alle
Direttive della Comunita Europea
EC Declaration of Conformity

Con la presente, la ditta Giide GmbH & Co. KG
We hereby declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

dichiara

che il seguente prodotto, sia per la sua concezione e costruzione, che per quanto riguarda

la versione da noi emessa e diffusa,

e conforme ai requisiti essenziali e altre norme rilevanti delle Direttive CEE relative alla

sicurezza ed igiene.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into

circulation by us.

In caso della modifica del prodotto con noi non consultata o da noi non approvata,
questa dichiarazione si ritiene invalida.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will

loose its validity.
Descrizione/Denominazione:

Numero Articolo:
Article-No.:

Direttive CEE relative:
Applicable EC directives:

Standard normativi in merito
applicati:

Applicable harmonized
Standard:

Data/Firma del produttore:
Date/Authorized Signature:

Titolo/incarico del firmatario:

Title of Signatory:

Documentazione tecnica:

- 100 GC, 140 GC, 160 GC
- 20055
- 20046
- 20047

-2004/108/ EC
- 2006/95/EC

- EN 60974-1:2005
- EN 60974-10:2007

21.06.2011

Sig. Arnold, amministratore

J. Burkle; FBL, QS
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@ 11! Mielétt a gépet lizembe helyezi, kérem, olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast !!!

A.V. 2 Utannyomast és részutannyomast is jova kell hagyatni.
Miiszaki valtozasok fenntartva. A k6zzétett abrak szemléltetik a példat.

Vannak miszaki problémai? Reklamacio? Sziiksége van poétalkatrészekre, vagy hasznalati utasitasra?
Honlapunkon www.guede.com a Servis fejezetben gyorsan és birokraciat kizarva segitink .

@ Segitsen nekiink, kérem, hogy segitségére lehesslink. Ahhoz, hogy gépét reklamacié esetén identifikalhassuk, sziikségiink

Széria szam:

Megrendelési szam:

van a széria szamra, megrendelési szamra és a gyartasi évre. Ezeket az adatokat megtaldlja gépe tipuscimkéjén. Hogy
ezek az adatok mindig kezlk ligyében legyenek, kérem, jegyezze fel az alabbiakban:

Gyartas éve:

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:  +49 (0) 79 04 / 700-51999

E-Mail: support@ts.guede.com

A A miiszer eleget tesz az EN 61000-3-11 norma kovetelményeinek és sajatos kiegészité feltételeknek van alavetve. Ez
azt jelenti, hogy hasznalata nem ajanlatos tetszés szerint kivalasztott csatlakozasi helyeken.

Az aramkor elégtelen teljesitménye esetén a miiszer atmeneti fesziiltség ingadozast eredményezhet.

A miiszert kizarélag azokon a csatlakozasi helyeken szabad bekapcsolni, melyek nem haladjak tul a maximalisan
megengedett Zmax = 0,233 Q impendacio értékét.
Onnek, mint hasznalénak kételessége bebiztositani az elektromos aram szolgaltatéjaval valé6 megegyezés alapjan, hogy
csatlakozasi pontja, melyhez a miiszert kapcsolni akarja, eleget tegyen a fenti koveteléseknek.

Jotallas

Jotallas id6tartalma 12 honap ipari hasznalat esetén, fogyaszt6 esetén 24 hénap, jotallas a késziilék megvétele napjan kezdédik.

A jotallas kizarolag anyag vagy gyartasi hibabdl eredé hibakra vonatkozik. A garancia id6 alatt tortént reklamacié esetén mellékelni
kell az eredeti vételt igazolé nyugtat az eladas datumaval.

Jétallas nem vonatkozik szakszer(itlen hasznalatra pl. készlilék tulterhelése, idegen beavatkozas vagy targy okozta sériilésekre,
hasznalati és szerelési Utmutaté be nem tartasara, normalis kopasra.

A késziilék

1/8.abra:

1. Welding jelenlegi ellenér
2. Testel6kabel (-)

3. Elektrédakabel(+)

4. Fékapcsolot

Miiszaki adatok

Rendelési szam 20055 - Inventeres hegeszté 100 GC

Halozati fesziiltség 230 V~50 Hz
Max. aramfelvétel 3,2 kVA
Biztositék min. 16 A

Max. hegesztéaram 100 A
Uresjarati fesziiltség 85V
Javasolt anyagvastagsag 0,8-8 mm
Elektrédak 1,6-2,5 mm
Szabalyozhat6 tartomany 10-100 A

Uzemidé max. aramnal

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Erintésvédelem

IP21S

Témeg cca.

3,6 kg

Rendelési szam 20046 - Inverteres hegeszté 140 GC

Halézati fesziiltség 230V~50 Hz

Max. aramfelvétel 4,7 KVA

Biztositék min. 16 A

Uresjarati fesziiltség 80V

Javasolt anyagvastagsag 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Elektrodak 1,6-4 mm

Szabalyozhaté tartomany 20-140 A

Uzemidé max. aramnal

140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%

Szigetelési osztaly

H
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Erintésvédelem IP21S

Témeg cca. 6 kg

Rendelési szam 20047 - Inverteres hegeszté 160 GC

Halozati fesziiltség 230 V~50 Hz

Max. aramfelvétel 5,6 kKVA

Biztositék min. 16 A

Uresjarati fesziiltség 80V

Javasolt anyagvastagsag 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm

Elektrédak 1,6-4 mm

Szabalyozhaté tartomany 20-160 A

Uzemidé max. aramnal 160 A~20 % / 100 A~60 % /90 A~100 %
| Szigetelési osztaly H

Erintésvédelem 1P21S

Témeg cca. 7 kg

| Altalanos biztonsagi eléirasok

A készulék els6é bekapcsolasa elétt fontos a teljes hasznalati utasitas elolvasasa. Amennyiben a készulék csatlakoztatasaval és
hasznalataval kapcsolatosan kérdések meriinének fel, forduljon a gyartéhoz vagy az illetékes vev8szolgalathoz.

A késziiléket védje nedvesség, esé és por ellen! . L o
A NAGYFOKU BIZTONSAG BETARTASA ERDEKEBEN GONDOSAN UGYELJEN AZ ALABBI ELOIRASOK BETARTASARA:

A felhasznal6 felel6s a késziilék gyarté eléirasainak megfelel6 szakszer(i Uzembehelyezéséért és hasznalatéért. Ha a felhasznalé
elektromagneses zavarokat észlel, felel ezek elharitasaért a gyartd miiszaki segitségével. Sok esetben a probléma elharitasahoz
elegendd a hegesztési kdrnyezet elektromos leféldelése. Mas esetben sziikségessé valhat elektromagneses arnyékolas kialakitasa,
amely feszliltségsz(ir6 rakotésével learnyékolja az aramforrast és az egész munkateriletet. Mindenesetre az elektromagneses
meghibasodasokat olyan mértékben kell elharitani, hogy a felhasznaldé szamara mar ne legyenek zavaroak.

Figyelem: Biztonsagi okokbol az aramkoért nem szabad leféldelni. A késziilék biztonsagi eldirasaival kapcsolatban torténé
valtoztatasokat csak hozzaérté, feljogositott személyek végezhetnek, akik tisztaban vannak a moédositasok esetleges
koévetkezményeivel és kockazataval.

A munka kérnyezetére vonatkozé kdvetelmények

A késziilék lzembehelyezése és hasznalatba vétele elétt a felhasznalonak mérlegelnie kell a felmeriilheté elektromagneses zavarok
kérnyezetre val6 kihatasat.

A kovetkezékre kell figyelemmel lenni:

a) egyéb haldzati, ellenérzé, jelz6- és telefonkabelek a hegesztékészilék felett vagy alatt, vagy annak kézvetlen kdrnyezetében

vezetve;

b) radio- és televizidkészilékek, vevokésziilékek;

c) szamitdgépek és egyéb ellen6rzé berendezések;

d) biztonsagi és jelz6-figyelé berendezések;

e) a jelenlévd személyek egészségi allapota, pl. kardiostimulatorok, nagyothallé készilékek stb.

f) hitelesitésre szolgalé méréberendezések;

g) a hegesztékészilék kdzelében 1évd egyéb miiszerek. Biztositani kell, hogy ezen berendezések kompatibilisek legyenek. Védelmiik
érdekében tovabbi kiegészits intézkedések valhatnak szikségessé;

h) a hegesztési vagy egyéb munka idejének napi beosztasa.

A hegesztési munka altal befolyasolt munkaterilet nagysaga fugg az épllet strukturajatol és az egyidejlleg vegzett egyéb
tevékenységek mértékétdl. Ez a terilet kiterjedhet egészen a szomszédos épiiletekig.

Emissziécsokkentés

Bejové aramellatas

A hegeszt6késziléket a gyartd utmutatasa szerint kell kézvetlenul a halézatba bekétni. Amennyiben meghibasodas kovetkezik be,
tovabbi intézkedésre lehet sziikség, pl. sziird alkalmazasara a bejové aramellatasnal. A fixen elhelyezett hegesztékésziilék

aramellatasara szolgalo kabelt egy szigetelt cs6ben kell elhelyezni, a kabel teljes hosszusagaban. A hegesztékabelek lehetéség
szerint a legrévidebbek legyenek.

Specialis biztonsagi eléirasok

Bevezetés

Az ivhegeszt6 készililékek a hegesztés teriiletén szerzett sokéves tapasztalatok alapjan lettek kifejlesztve. A gyart6 altal el6irt
kezelési Utmutatasok betartasa esetén magasfoki mikodési megbizhatdésagot és nagyon jé hegesztési minéséget lehet
segitséglikkel elérni. Ezért a munkavezetének biztositani kell, hogy ezen kezelési informaciokat mindenki elolvashassa, aki ilyen
készulékkel dolgozik.
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| Altalanos megel6z6 intézkedések

| Egés elleni védelem

Az ivhegesztésnél keletkez6 szikrak, forgacsok, tiizes fémdarabok és a sugarzas nagy veszélyt jelentenek a szemre és
a bérre. Minnél kdzelebb van a dolgozé vagy mas személy a hegesztés helyéhez, anal nagyobb veszélynek van kitéve.

% A munkat végzé és minden mas személy, aki a hegesztés kdzelében tartdozkodik, megfelel§ védéoltozetet és
felszerelést kell, hogy viseljen. Védbékesztyl (specialisan hegesztésre alkalmas keszty(i) és véd&sapka viselése
szintugy kotelez6. A felhasznaldnak feltétleniil viselnie kell a sugarzas, valamint a keletkezd repllé szikrak és forrd
fémdarabok elleni védészemiiveget.

| Tizvédelem

Mivel az elektromos ivhegesztésnél forré vas, szikra és forgacs keletkezik, a tlizvédelemre és/vagy robbanasveszélyre is fel kell
készilni. A hegesztés helyének kdzelében megfelel tlizoltokésziiléknek kell lennie. A hegesztés helyének kdzelébédl el kell tavolitani
minden tlizveszélyes anyagot. Ezek minimalis tavolsaga a hegesztés helyétél 10 m ( 35 lab) legyen. Soha ne hegesszen olyan Ures
tartalyt, amelyben mérgez6 vagy robbanasveszélyes anyagot taroltak. Az ilyen tartalyokat a hegesztést megel6z&en alaposan ki kell
tisztitani.

Soha ne hegesszen, ha a légkdrben/levegében magas a por, kdnnyen éghetd gazok és tlizveszélyes folyadékbdl eredé para (pl.
benzin) koncentracidja. A hegesztés befejezése utan biztositani kell a hegesztett darabok leh(lését, azt megeléz6en, miel6tt valaki
hozzajuk ér, vagy tliz- és robbanasveszélyes anyaggal kerilnek érintkezésbe.

| Mérgezo6 égéstermékekek

Megfelelé megel6z6 intézkedéseket kell tenni, hogy a hegesztést végzd, vagy a kézelében tartdzkoddé mas személy
ne legyen a hegesztésnél keletkezd mérgez6 gézok (parak) hatasanak kitéve.

) Bizonyos klért tartalmazé higitdk az ibolyantuli sugarzas hatasara elbomlanak és foszgén keletkezik. Az ilyen
higitokkal 6vatosan kell banni, hogy ne kertljenek érintkezésbe a hegesztett darabokkal Az ilyen higitét és/vagy
egyéb zsirold6 készitményeket tartalmazo taroléedényeket a hegesztés kdzelébdl el kell tavolitani.

Ha a hegesztést olyan fémdarabon végzi, amelynek felllete 6lom, kadmium, cink, higany és berillium tartalmi anyaggal van bevonva,
specialis felszereléssel kell rendelkeznie, amely a |élegeztetd berendezéshez vagy fejvédéhdz hasonldan biztositja a friss levegével
valo ellatast.
Ne hegesszen olyan fémet, amelynek fellilete olyan anyagot tartalmaz, amelyb6l mérgez6 g6zok szabadulhatnak fel. Az alabbi esetek
kivételt képeznek:

o Afellleti réteget a hegesztés el6tt eltavolitottak. A hegesztés helye megfeleléen szelléztethetd.

e A hegesztést végz6 személy friss leveg6t biztosito Iélegeztetd berendezéssel van ellatva.

Sugarzas

A hegesztésnél keletkez6 ultraibolya sugarzas karos lehet a szemre és a béron égési sebeket okozhat. Ezért
védooltdzék és fejvédd viselése sziikséges.
Hegesztéskor ne viseljen kontaktlencsét, mert az az erés héhatas miatt a szaruhartyahoz tapadhat.
A hegesztéskor hasznalandé véddpajzsban biztonsagi tivegnek (min. DIN 10) kell lennie. Ezt az liveget az esetleges
megrepedést vagy megsérilést kdvetéen azonnal ki kell cserélni.
A keletkezd elektromos iv karos a szemre és 15 m-es (50 lab) tavolsagon belll veszélyes. Az elektromos ivfénybe védészemiiveg
nélkil soha ne nézzen bele!

Elektromos aramiités

Minden elektromos aramtés halalos lehet. Ezért soha ne érintsen szigetelés nélkili kabelt és/vagy tartozékat.

A hegesztendd anyagtol valod érintésvédelmet szigetel6 kesztyl- és védbéruhazattal biztosithatja. Az 6ltozet

részeinek, mint a kesztyd, cip6, fejvédd, felséruhazat, mindig szaraznak kell lennie. Kertlje el a nedves, vagy vizes

teruleten végzend6 munkat.

A hegesztend6 részeket ne érintse meg és ne fogja kézbe; ha minimalis aramutést érzékel, a hegesztést azonnal
hagyja abba. A munkat addig, mig a probléma/hiba okat elektromos szakember meg nem allapitja és el nem haritja, nem szabad
folytatni. Nagyon fontos a hal6zati kabel gyakori ellenérzése, a szigetelésen 1évé sériilések, repedések esetén a sérilt kabelek
azonnali cseréje. A kabel cseréje és a késziilék burkolatanak eltavolitasa el6tt a haldzati kabel és az elektromos halézat kdzotti
Osszekotést meg kell szakitani. A készlléket soha ne hasznalja a burkolata nélkiil.

Valamennyi meghibasodott részt csak eredeti alkatrésszel szabad poétolni.

A biztonsagi megszakité aramkorén soha ne valtoztasson, ne iktassa ki, ne zarja révidre, tgyeljen arra, hogy az aramellatas egy
megfeleld terhelhetéségi foldeld érintkez8s csatlakozdn keresztil lehessen biztositva.

Gy6z6djdén meg arrdl, hogy a hegesztdasztalnak jo a féldelése.

Barmilyennemi karbantartast csak szakképzett személy végezhet. Legyen tisztaba azzal a nagyfoku veszélyhelyzettel, amit az adott
készilék Uzemeltetése kdozben keletkezd elektromos fesziiltség jelenléte okoz.

Kardiostimulatorok

Azon személyeknek, akiknek egészségligyi - életfenntartasi okokbol elektronikus késziiléket kell hordaniuk (pl.
kardiostimulatort stb.), meg kell konzultalniuk orvosukkal, hogy az ivhegeszt6, vagoé vagy langvago, ponthegesztd
készilékkel végzendd munka soran a magas értéki elektromos aramhoz kapcsoléd6 magneses tér nem
befolyasolja-e ezen orvosi késziiléket.

49



| A késziilék leirasa és specifikacioja

Bevezetés

A 80 A nagysagrendi hegeszt6aramot nyujté készllékek konstans aramot szolgaltatnak és inventer technika alkalmazasaval
késziltek el, nagy teljesitményl és nagy megbizhatdésagu alkatrészek felhasznalasaval. Egyarant szolgalhatnak fogyoelektrodas
ivhegeszté arramforrasként és wolframelektrodas védégazas ivhegeszté aramforrasként is.

A rendszer leirasa

Az aramkimeneti rész a vezérlSlogikaval egyltt egyetlen k6zds aramkdri lapra beultethetd kuldénalld, egymassal cserélheté hibrid
lapokra van szerelve. Ezaltal megndvekedett a készlilék megbizhatdsaga, egyuttal egyszerlis6dott a karbantartas és a szervizmunka.
Az er6saramu modul tartalmaz egy inventert, amely mikodési frekvencidja meghaladja a 80 KHz-et, nagyon alacsony (500 msec)
rezonanciaidével. Mindez azt eredményezi, hogy a hegesztés nagyon egyenletessé valik, egyszeril az inditédsa, a hegesztési
varratokat képezé cseppek homogénebbek és jobb behatasuak lesznek.

A miiszaki jelek magyarazata

EN 60974 Szabvanyok

Seriennummer: sorozatszam — barmilyen megkeresés esetén fel kell tintetni
MMA bevontelektrédas hegesztésre alkalmas

WIG wolfram elektrédaval véddgazas hegesztésre alkalmas

Us masodlagos gyujtofesziiltség

X terhelési id6 — szazalékban megadva.

A terhelési id6 egy 10 perces id8intervallum azon részét fejezi ki szazalékos aranyban, amely alatt egy megadott
beallitott aramértéknél nem Iép fel tilmelegedé

| hegesztéaram

u masodlagos feszlltség 12-es hegesztéaram mellett

U1 névleges haldzati fesziiltség

1~50/60Hz egyfazisu, 50 vagy 60 Hz haldzati feszliltség

11 a felvett aram nagysaga megfelelé 12-es hegesztéaram esetén. A wolframelektrodas védégazas hegesztés
esetén a |1 értéket 1,6-tal el kell osztani.

P21 a fémvaz védelmi osztalyanak fokozata

S veszélyes kdrnyezetben végzendé munkara is alkalmas

A késziilék megfelel az EN 60974-10, A osztaly kévetelményeinek. Ez azt jelenti, hogy hasznalata csak ipari terlileten megengedett.
A készulék kedvezétlen esetben elektromagneses zavarast okozhat.

Hoévédelem

Tulmelegedés és az aramellatasban bekovetkezo6 hiba elleni védelem

A haldzati feszliltség értékét ellenérzé valamint a tulmelegedést szabalyozé egység (a hiitébordakon Iévé héérzékeny kapcsold)
beavatkozasa miatt az aramellatas megszinik.

Uzembehelyezés

Kicsomagolas és el6késziilet

A késziiléket csomagolja ki és figyelmesen vizsgalja at, hogy a szallitas kdzben nem sériilt-e meg. A szallitas kdzben keletkezett kart
a szalliténal kell érvényesiteni. Az esetleges karigény érvényesithet6ségének érdekében az atvételt ellenérzés nélkil ne irja ala,
inkabb lassa el azon megjegyzéssel, hogy a kicsomagolas utan észlelt, a szallitmanyozas alatt bekdvetkezett karért téritésre tart
igényt.

Valamennyi a késziilékkel kapcsolatos észrevételnek tartalmaznia kell a késziilék tipusat és gyartasi szamat. Ez utobbi a berendezés
hatoldalan, az arambemenetnél talalhaté meg.

A kicsomagolas utan a késziiléket jol szelléztethetd, a lehetdségekhez képest pormentes helységben helyezze lizembe. Ugyeljen
arra, hogy a szellézényilasoknal a légaramlas biztositott legyen.

Vigyazat!: Nagyon fontos, hogy a készulék koriilotti légaramlas akadalytalan legyen, ellenkezé esetben tilmelegedés léphet fel,
amelynek kovetkeztében egyes bels6 részek meghibasodasodhatnak. A készilék kdrnyezetében min. 200 mm szabad teriletet kell
hagyni. Az aramforras szell6zényilasai elé ne tegyen sz(irét vagy takarélemezt, mert ez a garancia elvesztését jelentheti.

Megjegyzés: Amennyiben a készlléket szegélyénél fogva mozgatja, tigyeljen arra, hogy a szell6zényilasok ne legyenek elzarva.

Uzembehelyezés

A készuléket gyakorlott szakembernek kell Gzembehelyeznie. Minden bekotésnek meg kell felelnie az érvényes el8irasoknak és teljes
mértékben a biztonsagi eléirasoknak (CENELEC HD 427).

Altalanos megjegyzések

Az adott aramforras alkalmazasa el6tt gondosan olvassa el CENELEC HD 407 és HD 433 jelzési normait. A szigetel6 kabelek,
elektrodafogdk, konnektorok és csatlakozok ellenérzését kdvetden biztositani kell, hogy a hegesztékabelek atmérdje és hossza
megfeleljen a kivalasztott aramértéknek.
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5 m-es kabelhosszusagnal: a minimalis keresztmetszet 16 mm?
5-20 m-es kabelhosszusagnal: a minimalis keresztmetszet 25 mm?
20 -30 m-es kabelhosszusagnal: a minimalis keresztmetszet 35 mm?

Bekapcsolas

A kezel6pult leirasa

A kezel6pulton az alabbiak talalhatok:

Aramszabalyozo kapcsoldgomb

Kabelkapcsolat az elektrodak és a foldel6kapcsok szamara

A hegesztéaramot kijelzé LED-diéda (OK, ha vilagit)

Sarga LED-lampa, amely normal helyzetben nem vilagit. Kigyulladasa esetén az alabbi hibajelenségeket jelezheti:
oA halozati feszlltség értéke + 10%-kal eltér a megadott tartomanytal,

oA hegesztékészulék tulterhelt.

AW

Bevontelektrodaval valé hegesztés

A hegesztdkészilék alkalmas mindenféle tipusu elektréda hasznalatara, igy celluléz elektrédara is (AWS 6010). Hasznalja az
érvényes biztonsagi szabvany el6irasainak megfeleld, kiallé tartécsavaroktél mentes elektrodafogét. Ellendrizze, hogy a hatsé oldalon
lévé fékapcsolo a ,,0" allasban legyen, illetve a halézati kabel dugasza ne legyen a csatlakozéaljzatba bedugaszolva. A
hegeszt6kabeleket polaritdsuknak megfeleléen és az elekirodak gyartdjanak utmutatdja alapjan szerelje fel. A hegesztéaramkornek
nem szabad szandékosan a véddkabellel kapcsolatba kertilnie, csakis a hegesztendd anyagon keresztul.

Ha védokabel segitségével szandékosan lefdldeli a hegesztett darabot, ezen kabelt a lehetd legrévidebbre kell méretezni. A
védokabel keresztmetszetének minimalisan meg kell egyeznie a hegesztékabel visszacsatolasanak keresztmetszetével. Mindkét
kabelnek a hegesztett munkadarabhoz azonos helyen kell csatlakoznia. Hasznalja a készulék foldel6fogdjat, vagy a kdrnyezet
foldel&sarujat. Minden el6évigyazatossagi intézkedést végre kell hajtani a kéboraramok elkertilése érdekében. Ellenérizze, hogy a
halozati fesziiltség értéke megegyezik-e a készilék bemeneti fesziiltségével.

A f6 aramvezetd kabel bekotése: A csatlakozo szerelésekor lgyelni kell a megfelel6 kapacitasra és arra, hogy a fékabel sargazold
vezetéke csatlakozzon foldel6saruhoz. A termomagneses kapcsolok illetve a f6 aramvezeték biztositékai kapacitasanak nagyobbnak,
vagy egyenlének kell lennie, mint a készulék altal felhasznalt I1 aram értéke.

A felhasznalt |1 aramérték meghatarozhaté a készuilék miszaki leirdsanak elolvasasa értelmében az U1 f6 bemeneti fesziltség
alapjan. Minden hosszabbité keresztmetszete meg kell, hogy feleljen az |1 felhasznalt aram nagysaganak. Az aramellatast a készulék
hatoldalan 1évé kapcsolo segitségével lehet bekapcsolni.

FIGYELMEZTETES: AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALT OKOZHAT!
NE ERINTSEN MEG FESZULTSEG ALATT LEVO VEZETORESZEKET!
NE ERINTSE MEG A KIMENO HEGESZTOCSATLAKOZOKAT FESZULTSEG ALATT LEVO
KESZULEKNEL!
SOHA NE ERINTSE MEG EGYIDEJULEG A HEGESZTOKESZULEKET VAGY ELEKTRODAKAT ES
A FOLDELOFOGOKAT.

A hegesztéaramot az elektroda atméréje, a hegesztési pozicié és a varrat szerint allitsa be. A hegesztés utan kapcsolja ki a
fékapcsolét és az elektrodat vegye ki a tartobdl.

Hegesztés WIG felszereléssel /tartozékokkal (véd&gazas, wolframmal ): rendelési szam Gulide 41690)

A munka megkezdése el6tt a megfelelé gazzal kell rendelkezni .

Fe 0 acél 0 ArCo2
Al 0 . aluminium 0 Ar (ezzel a késziilékkel nem lehetséges)
V2A 0 . nemesacél 0 ArO2

A késziilékhez az alabbiak szerint csatlakoztassa:

- A gaztomlét csatlakoztassa a megfelel6 gaztartaly armaturajahoz és szerelje fel a WIG felszerelést.
- A WIG felszerelés csatlakozdédugaszat helyezze be az inventeres hegeszté jelzésl csatlakozoéaljzataba (negativ pdlus).

Figyelem: WIG hegesztésnél (wolfram elektrédaval védégazas) a testelékabel a pozitiv, a WIG felszerelés pedig a negativ
polust jelenti.

- A testel6kabelt csatlakoztassa a megfelelé csatlakozéaljzathoz (pozitiv polus).

- A wolframpalcat kdszoriikorongon tisztitsa le, majd helyezze az elektrédafogéba. EISl a keramikus fuvokabol cca 5 mm
hosszusagban kell a wolframpalcanak kilatszania (lasd az 4.-7. abrat)

- Most nyissa ki a gazcsapot az égéfejen (cca %2 fordulat) és a hegesztdkésziiléket allitsa at a WIG izemmaddra (amennyiben
ilyennel rendelkezik)

- Begyujtas: Most a keramikus fuvoka peremét ferdén helyezze az anyagra, egyidejlileg a palcat mozgassa az ivképzddésig az
anyagon.

[1 A gyakorlat teszi a mestert!

2.4bra: 3.4bra:
1. Testel6 kabel (+) Gaztdml6 adapterrel
2. WIG-ég6 (-)
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EU Megfeleltetési nyilatkozat

Ezennel kijelentjiik,hogya Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

cég altal az alabbiakban forgalomba hozott berendezések koncepcidja és konstrukcios
kialakitasa megfelel az EU vonatkozé biztonsagi és egészségiigyi eldirasainak.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into

circulation by us.

A berendezés altalunk nem konzultalt valtoztatasai esetén ezen nyilatkozat érvényét
vesziti.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will

loose its validity.

A berendezések azonositéja: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Rendelési szamok: - 20055
Article-No.: - 20046

- 20047
Alkalmazott EU iranyelvek: - 2004/108/ EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC
Felhasznalt harmonizaciés normak: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard

Kelt/A gyarté meghatalmazottja: 21.06.2011
Date/Authorized Signature:
Az alairé beosztasa: Arnold ur,ugyvezeté

Title of Signatory:

MUszaki dokumentacio: J. Burkle; FBL, QS
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1! Prije prvog stavljanja stroja u rad neophodno je procitati sve informacije i upute navedene u Naputku za
uporabu.

A.V. 2 Dodatno tiskani materijali, i djelomiéne dopune, zahtijevaju odobrenje.
Pridrzano pravo na tehnicke izmjene. Na navedenim slikama su prikazani primjeri.

Da li imate tehnic¢ka pitanja ? Reklamaciju? Da li Vam trebaju rezervni dijelovi ili upute za uporabu?

Na nasim Internet stranicama www.guede.com u dijelu Servis, pomoc¢i ¢emo Vam brzo i bez nepotrebne papirologije.
Pomognite nam da Vam mozZemo pomagati. Pomozite nam kako bismo Vam mogli pomo¢i. Sve ove podatke naci cete na
tipskoj plocici. Kako biste ove podatke uvijek imali pri ruci, napisite je molim ovdje:

Serijski broj:

Proizvodni broj: Godina proizvodnje:

Telefon: +49 (0) 79 04/ 700-360 Telefaks:+49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com

A U slu€aju nepogodnih uvjeta u mrezi ovaj uredaj moze uzrokovati privremeno variranje napona. Ako je impedancija
mreze u tocki prikljuéenja na javnu mrezu veéa od 0,233 ohm-a, EN 61000-3-11, moze biti potrebno poduzeti odredene mjere
prije koriStenja uredaja s ovim prikljuc¢kom. Ako je to neophodno, informacije o impedanciji mreze Vam moze pruziti lokalno

energetsko poduzece.

Jamstvo

Garantni rok je 12 mjeseci prilikom industrijske uporabe, a 24 mjeseca za potro$aca i pocinje na dan prodaje uredaja.

Jamstvo se odnosi samo na nedostatke, koji su nastali zbog kvarnog materijala ili putem proizvodnje. Neophodno je, da se prilikom
reklamacije dopremi i raun, koji mora biti potpisan od strane prodavaca i obiljezen datumom te pe¢atom prodavaonice.

U okvir jamstva ne spadaju kvarovi, koji bi nastali putem nepravilne uporabe kao npr.: preopterecenje stroja, rukovanje silom odnosno
zbog $tetnog dodira sa stranim predmetima.

Uredaj

Slika br. 1/8

1. Regulator struje za zavarivanje
2. Kabao za uzemljenje (-)

3.  Elektrodni kabao (+)

4. Glavni prekida¢

Tehnicki podaci

Za kat. broj 20055 INVERTOR 100 GC

Napon za napajanje 230 V~50 Hz

Elektrode 1,6 -2,5 mm

Snaga mreze 3,2 kVA

Min. zaStita 16 A

Napon prilikom rada na prazno 85V

Preporuéena debljina materijala 0,8 -8 mm

Maks. struja zavarivanja 100 A

Obim regulacije 10-100 A

Vrijeme uklju€enja pri maks. struji 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Vrsta zastite IP21S

Tezina priblizno: 3,6 kg

Za kat. broj 20046 INVERTOR 140 GC

Napon za napajanje 230V~50 Hz

Elektrode 1,6 -4 mm

Snaga mreze 4,7 kKVA

Min. zastita 16 A

Napon prilikom rada na prazno 80V

Preporu¢ena debljina materijala 0,8-12 mm/WIG 0,5-2mm
Maks. struja zavarivanja 140 A

Obim regulacije 20-140 A

Vrijeme uklju¢enja pri maks. struji 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Vrsta zastite H

Klasa izolacije 1P21S

Tezina priblizno: 6 kg

53



Za kat. broj 20046 INVERTOR 160 GC

Napon za napajanje 230 V~50 Hz

Elektrode 1,6 -4 mm

Snaga mreze 5,6 kVA

Min. zaStita 16 A

Napon prilikom rada na prazno 80V

Preporuéena debljina materijala 0,8-15 mm/WIG 0,5-2 mm
Maks. struja zavarivanja 160 A

Obim regulacije 20-160 A

Vrijeme ukljuc¢enja pri maks. struji 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Vrsta zastite H

Klasa izolacije IP21S

Tezina priblizno: 7 kg

Opce sigurnosne mjere

Prije prve upotrebe uredaja procitajte ove upute za uporabu. U slu¢aju bilo kakvih sumnja ili poteSkoc¢a u vezi instalacije i rukovanja sa
ovim uredajem obratite se proizvodacu (Odjeljenju za servis).

Uredaj zastititi od vlage, kiSe i prasine. ; .
RADI OSIGURANJA VISOKOG STUPNJA SIGURNOSTI NA RADU NEOPHODNO JE PRIDRZAVATI SE SLIJEDECIH UPUTA:

Korisnik odgovara za stru¢nu instalaciju i kori$tenje stroja u skladu s podacima i uputama proizvodaca. Ukoliko korisnik utvrdi bilo
kakve elektromagnetske smetnje, duzan je odmah osigurati njihovo otklanjanje uz tehnicki asistenciju proizvodaca. Za otklanjanje
smetnji i kvarova u mnogim slu€ajevima je dovoljno samo uzemljenje okoline mjesta zavarivanja. U drugim slu€ajevima moze biti
potrebno postaviti elektromagnetske zastitne paravane za prekrivanje izvora napajanja elektricnom strujom i cijele radne povrsine s
priklju€enim naponskim filtrom. U svakom slu€aju je neophodno otkloniti elektromagnetske smetnje do te mjere da ne narusavaju rad
postrojenja.

Upozorenje: Radi sigurnosti na radu zabranjeno je koristiti uzemljenje strujnog kruga. Bilo kakve izmjene i zahvate na uzemljenju
smiju vrsiti samo stru¢no osposobljene ovlastene osobe koje znaju ispravno procijeniti posljedice i rizike izvrSenih izmjena.

Zahtjevi u pogledu mjesta instalacije

Prije instalacije i pustanja aparata u pogon Korisnik je duzan uzeti u obzir moguce elektromagnetske smetnje u okolini radnog mjesta.

Neophodno je uzeti u obzir slijedece faktore:

a) druge dovodne, kontrolne, signalizacijske i telefonske kablove iznad ili ispod aparata za zavarivanje odnosno u sporednim

prostorima

b) radija i televizore, prijemnike;

c) Racunala i druge uredaje za upravljanje

d) sigurnosne uredaje i uredaje za vrSenje nadzora;

e) zdravstveno stanje prisutnih osoba, npr. elektronski stimulator srca, slusalice itd.

f) mjerni uredaiji za kalibriranje;

g) zastita ostalih uredaja i opreme u okolini aparata za zavarivanje. Ovi aparati i uredaji moraju biti kompatibilni. Postoji mogu¢nost da
¢e biti neophodno poduzeti posebne mjere zastite;

h) doba dana u kojem ¢e se vrSiti radovi zavarivanja.

Veli€ina povrSine koja moze utjecati na rad aparata za zavarivanje ovisna je o strukturi zgrade i ostalim aktivnostima i radovima koji se
vrSe istovremeno sa zavarivanjem. Ova povrsina se moZze prostirati sve do susjednih zgrada.

Redukcija Stetnih emisija

Dovod glavne struje

Aparat za zavarivanje mora biti priklju€en na glavni dovod elektri¢ne struje za napajanje u skladu sa podacima navedenim od strane
proizvodaca. U slu€aju kvarova neophodno je montirati dodatne zastitne elemente, npr. instalirati filtar za glavni dovod elektricne
struje. Kablovi za dovod elektricne struje kod fiksno instaliranih aparata za zavarivanje moraju biti zasti¢eni izolacijskim cijevima po
cijeloj duljini kabla. Kablovi za zavarivanje moraju biti $to najkradi.

Posebne sigurnosne upute

Uvod

Aparati za luéno zavarivanje konstruirani su na temelju dugoroénih iskustava u podruéju zavarivanja. Ovi aparati za zavarivanja
garantiraju, osim izvrsnih svojstava zavarivanja, i visoku pouzdanost funkcioniranja, uz uvjet postivanja uputa za rukovanje utvrdenih
od strane proizvodaca. Vlasnik aparata je zbog toga duzan osigurati da ove informacije procitaju svi djelatnici koji rade sa ovim
aparatom.
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| Opce preventivne mjere

| Zastita od opekotina

Iskre, troska, vru¢i metali i zracenje kod lu€nog zavarivanja mogu uzrokovati ozbiljno oStec¢enje o€iju i ozljede koze.
Sto blize mjestu zavarivanja to veéa je opasnost kojoj su izloZeni korisnik i ostale osobe koje se nalaze u blizini
mjesta zavarivanja. Korisnik i sve ostale osobe koje rade u blizini mjesta zavarivanja moraju nositi zastitno odijelo i
koristiti sredstva za osobnu zastitu na radu. Neophodno je Koristiti i zastitne rukavice (specijalne zastitne rukavice za
zavarivanje) te zastitu glave. Kod zavarivanja neophodno je koristiti zastitne naocale za zastitu ociju korisnika od
zraCenja, letecih iskara i vru¢eg metala.

Protupozarna zastita

Buduci da prilikom elektroluénog zavarivanja dolazi do nastanka Cestica vru¢eg metala, iskara i troske, neophodno je poduzeti
odgovaraju¢e mjere zastite od pozara i eksplozije. U blizini mjesta zavarivanja mora biti na raspolaganju odgovarajuéi aparat za
gasenje pozara. |z okoline mjesta zavarivanja neophodno je ukloniti sve zapaljive materijale i materijale koji mogu predstavljati
opasnost u pogledu nastanka pozara. Minimalna dopustena udaljenost ovih materijala od mjesta zavarivanja je 10 metara (35 stopa).
Zabranjeni je variti prazne spremnike koji su sadrzavali otrovne ili eksplozivne materijale. TlaCne posude treba prije zavarivanja
temeljito ocistiti.

Zabranjeno je variti u slu€aju visoke koncentracije praSine, zapaljivih plinova i para opasnih u pogledu nastanka pozara u
atmosferi/zraku (npr. benzinskih para). Nakon zavrSetka zavarivanja neophodno je ohladiti sve dijelove varenog predmeta prije nego
Sto dodu u kontakt sa osobama odnosno proje nego $to dodu u kontakt sa zapaljivim materijalima ili materijalima koji predstavljaju
odredenu opasnost u pogledu nastanka pozara.

| Otrovni produkti zavarivanja (plinovi)

Neophodno je poduzeti odgovaraju¢e mjere zastite zavarivaca i drugih osoba koje se nalaze u okolini mjesta
zavarivanja da ne budu izloZzeni eventualnim otrovnim plinovitim produktima koji nastaju prilikom zavarivanja.
Neka otapala sa sadrzajem klora se rastavljaju uslijed djelovanja UV zracenja i stvaraju fozgen. S otapalima treba
postupati vrlo oprezno kako ne bi dosli u kontakt sa varenim dijelovima. Sa mjesta zavarivanja potrebno je ukloniti
sve posude i kante sa otapalima i/ili drugim sredstvima za odmas¢ivanje.
Kod zavarivanja metalnim dijelova sa povrSinskim slojem sa sadrzajem olova, kadmija, cinka, Zive i berilija, moze do¢i do stvaranja
koncentriranih otrovnih plinova. Korisnik je duzan imati na raspolaganju odgovarajuée ventilatore za odsisavanje otrovnih plinova
nastalih prilikom zavarivanja ili specijalno postrojenje koje, sli¢no kao i aparat za disanje, sluzi za dovod svjeZeg zraka u mjesto
zavarivanja.
Nikada ne varite metale sa povrSinskim slojem sa sadrzajem materijala koji stvaraju otrovne plinove. Iznimku predstavljaju slijedeci
slu€ajevi:
. Povrsinski sloj je bio prije varenja uklonjen. Osigurano je odgovarajuée provjetravanje mjesta zavarivanja.
e  Zavarivac koristi aparat za disanje s dovodom zraka.

Zracenje

UV zraCenje nastalo prilikom zavarivanja moze Stetno djelovati na oc€i i uzrokovati opekotine koze. Zbog toga je

neophodno Koristiti zastitno odijelo i zastitnu kacigu.
Kod zavarivanja nikada ne nosite kontaktne lece, u protivnom moZze doci do njihovog lijepljenja uz roZnicu uslijed

djelovanja jake vrucine nastale prilikom zavarivanja.

Zastita lica kod zavarivanja mora biti opremljena sigurnosnim staklima (minimalno u skladu sa DIN 10). Ostecena ili
puknuta zastitna stakla moraju biti odmah zamijenjena novim.
Elektriéni luk moze Stetno djelovati na oci — elektri¢ni luk je opasan do udaljenosti od 15 metara (50 stopa). Oc¢i nikad ne smiju biti
izlozene djelovanju elektri¢nog luka bez zastite (Stitnika sa zastitnim staklima).

Udar elektriéne struje

Svi slu€ajevi strujnog udara mogu biti smrtno opasni. Zbog toga nikad ne dirajte kablove i/ili dijelove pod naponom.
Radi zastite od kontakta sa varenim predmetom koristite izolacijske rukavice i izolirano radno odijelo. Dijelovi
zastitnog radnog odijela i sredstava za osobnu zastitu kao Sto su zastitne rukavice, zastitna obuca, kacige za zastitu
glave i gornje radno odijelo moraju biti uvijek suhi. Aparat za zavarivanje nikad ne koristite u vlaznim ili mokrim
prostorima.
Nikad ne dirajte varene dijelove niti ih drzite u ruci; ¢im osjetite i minimalan strujni udar, odmah prekinite varenje. Zabranjeno je
nastaviti rad dok ovlastena stru¢na osoba ne utvrdi uzrok kvara i ne otkloni ga. Vazno je osigurati Ceste kontrole eventualnog
ostecenja glavnog kabla, pukotina njegove izolacije te osigurati zamjenu ostec¢enih kablova. Prije zamjene kabla i skidanja poklopca
(kucita) aparata prekinite dovod struje odspajanjem glavnog prikljuénog kabla od glavnog dovoda struje. Nikad ne koristite uredaj bez
Stitnika.
Svi osteceni dijelovi aparata moraju biti odmah zamijenjeni novim rezervnim dijelovima.
Zabranjeno je vrsiti bilo kakve tehni¢ke izmjene ili zahvate na sigurnosnom prekidacu dovoda struje, sprijeCite nastanak kratkog spoja
na prekidacu i osigurajte da dovod elektri¢ne struje bude opremljen odgovaraju¢om utiénicom s uzemljenjem.
Osigurajte odgovarajuc¢e uzemljenje radnog stola kod zavarivanja.
Bilo kakve radove na odrzavanju aparata za zavarivanje smiju vrsiti samo stru¢no osposobljene osobe. Vodite ra¢una o visokom
stupnju rizika zbog opasnog elektricnog napona koji nastaje kod rada sa ovim aparatom.
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Elektronski stimulatori srca

Osobe koje koriste elektronski stimulator srca trebaju se posavjetovati s lije¢nikom prije rada sa aparatima za
elektroluéno zavarivanje, rezanje ili paljenje odnosno aparata za tockasto zavarivanje kako bi bile sigurne da
magnetsko polje zajedno s visokim intenzitetom elektri¢ne struje ne¢e negativno djelovati na funkcioniranje
elektronskog stimulatora srca.

Opis i specifikacija proizvoda

Uvod

Prikljucci za dovod struje aparat serije 80 A snabdijevaju aparat konstantnom strujom i koriste INVERTORSKU tehnologiju, opremljeni
su snaznim i vrlo pouzdanim komponentama i omoguéavaju koristenje Sipkastih elektroda te za varenje pomoéu volframske elektrode
u zastitnoj atmosferi (osim GA 100 KA # 20054, osim GA 100 # 20045)

Opis sistema

Dovod elektri¢ne struje zajedno s upravljackim logickim krugovima montirani su na glavnom panelu u obliku posebnih hibridnih plo¢ica
koje se mogu medusobno zamjenijivati. To osigurava visok stupanj pouzdanosti i jednostavno odrzavanje i servisiranje. Strujni modul
obuhvacéa INVERTOR koji koristi frekvenciju viSu od 80 kHz s vrlo niskim trajanjem rezonancije (500 milisekundi). Rezultat je
ravnomjerno zavarivanje i jednostavno pokretanje, homogena veli¢ina kapljica i bolji prodor vara.

Legenda tehnickih oznaka

EN 60974 standarda

SIN/ Serijski broj — ovaj broj navodite u slu€aju bilo kakvih pitanja.

MMA prikladan za zavarivanje sa elektrodom s presviakom

WIG prikladno za zavarivanje u zastitnoj atmosferi s volframskom elektrodom
Uo sekundarni napon za paljenje

X Vrijeme ukljucivanja — postotak.

Vrijeme uklju€ivanja pokazuje postotak za 10 minuta — dakle postotak vremena kada dovod struje
kod predmetne vrijednosti struje radi bez pregrijavanja.
| Struja za zavarivanje

U Sekundarni napon sa strujom zavarivanja 12

Uq: Nazivni mrezni napon

1~50/60Hz Jednofazni napon 50 ili 60 Hz

11 Apsorbirana struja kod odgovarajuce struje zavarivanja 12. Kod dovoda struje za zavarivanje s
volframskom elektrodom u zastitnoj atmosferi podijelite vrijednost 11 brojem 1,6.

1P21 Klasa zastite metalnog okvira

S Prikladno za zavarivanje u oblastima s visokim stupnjem rizika.

Uredaj ispunjava zahtijeve EN 60974-10, klasa A. To zna¢i, da je uporaba dozvoljena samo na industrijskom podru&ju. Uredaj moze u
neprigodnim slu¢ajevima prouzrokovati elektromagnetske kvarove.

Toplotna zastita

Zastita od pregrijavanja i kvarova/smetnji na glavhom dovodu elektriéne struje.

Uslijed aktiviranja kontrolnih elemenata za nadziranje mreznog napona i u slu¢aju pregrijanja uredaja
(toplotna sklopka na rashladnim tijelima) se isklju¢uje dovod struje.

Instalacija

Raspakiranje i instalacija aparata

Izvadite aparat iz ambalaze i izvrSite odgovarajuci pregled kako biste utvrdili da li nije doSlo do njegovog oStecenja tijekom prijevoza.
Pravo na naknadu Stete nastale prilikom prijevoza aparata ostvarite putem prijevoznika. Kako ne biste izgubili pravo na naknadu
Stete, nikad ne potpisujte bianco potvrde nego stavite eventualnu primjedbu da pridrzavate pravo na naknadu Stete nastale tijekom
prijevoza koja moze biti utvrdena nakon vadenja aparata iz ambalaze.

Sve pisane informacije i obavjestenja u vezi ovog aparata moraju sadrzavati oznaku modela i serijski /tvorni¢ki) broj koje je naveden
na straznjoj strani dovoda elektri¢ne struje.

Nakon raspakiranja postavite aparat na mjesto s dobrim provjetravanjem i bez prasenja (ako je to moguée). Pritom pazite da ne dode
do blokade dovoda zraka pored rebara za hladenje.

Upozorenje! Vrlo vazno je iskljuciti bilo kakvo ograniCenje nesmetanog strujanja zraka oko aparata — u protivnom moze doéi do
pregrijavanja i oste¢enja nekih unutarnjih dijelova aparata za zavarivanje.

Oko aparat je potrebno osigurati slobodan prostor za strujanje zraka od najmanje 200 mm. Ispred otvora za provjetravanje ne
stavljajte filtre niti poklopce, u protivnom gubite sva prava uz jamstva.

Napomena: Ukoliko prenosite aparat na ramenu, pazite da pritom ne dode do prekrivanja otvora za provjetravanje aparata.

Instalacija
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Instalaciju aparata smiju vrsiti samo stru¢no osposobljene osobe. Svi priklju€ci moraju ispunjavati zahtjeve vazecih propisa i moraju
biti potpuno u skladu sa propisima sigurnosti na radu (CENELEC HD 427).

Opce napomene

Prije kori$tenja ovog prikljucka za dovod struja pazljivo procitajte norme CENELEC HD 407 i HD 433. potrebno je provjeriti sve
izolirane kablove, spone za pri¢vrscenje elektroda, utikace i utiCnice te osigurati da duljine i presjeci svih kablova za zavarivanje
odgovaraju nazivnoj struji:

2

duljina kabla do 5 m : minimalni promjer 16 mm
duljina kabla 5 -20 m : minimalni promjer 25 mm?
duljina kabla 20 -30 m : minimalni promjer 35 mm?

Stavljanje u rad

Popis upravljacke ploce

Na upravljatkom panelu punjaca nalaze se:

Gumb za reguliranje struje

Kablovski priklju¢ci za elektrode i klijeSta za uzemljenje

LED-dioda za indikaciju struje za zavarivanje (OK ako je uklju¢ena)

Zuto kontrolno svjetlo LED je i normalnom stanju iskljugeno. Upaljeno kontrolno svjetlo moZe signalizirati slijedeée kvarove:

BW_a

Mrezni napon se razlikuje vise od £ 10%.
Uredaj za zavarivanje je preopterecen.

Zavarivanje prevucenim elektrodama

Aparat za zavarivanje je prikladan za sve vrste elektroda te za celulozne elektrode (AWS 6010). Koristite odgovaraju¢e spone za
priévrSéenje elektroda bez vire¢ih vijaka, koje odgovaraju zahtjevima vazeceg sigurnosnog standarda. Osigurajte da glavni prekida¢
na straznjoj strani bude u polozaju ,0" i provjerite da je prikljuéni kabel izvu€en iz uti€nice. Prikljucite kablove za varenje u skladu s
njihovim polaritetom i u skladu s podacima proizvodaca elektroda. Strujni krug za zavarivanje ne smije namjerno doc¢i u direktan niti
indirektan kontakt sa zastitnim kablom, kontakt je dozvoljen samo na varenom predmetu.

Ukoliko namjerno izvrSite uzemljenje stavljanje zastitnog kabla na vareni predmet, priklju¢ak mora biti $to najkraci. Presjek zastitnog
kabla mora odgovarati najmanje presjeku povratnog kabla za zavarivanje. Oba kabla moraju biti priklju¢eni na isto mjesto na varenom
predmetu. Za uzemljenje koristite stezaljku na aparatu ili stezaljku za uzemljenje u blizini aparata.

Neophodno je poduzeti sve potrebne mjere za sprjeCavanje puzajuce struje. Provjerite da li mrezni napon odgovara ulaznoj struji
vaSeg aparata za zavarivanje.

Priklju€¢enje glavnog dovodnog kabla: Prilikom montaZe uti¢nice potrebno je paziti na ispravan kapacitet i osigurati da Zuto-zeleni
vodi€ glavnog kabla bude priklju¢en na uti€nicu za uzemljenje. Kapacitet termomagnetske sklopke ili osiguraca glavnog prikljucka za
dovod elektri¢ne struje mora biti vedi ili ravan struji 11 apsorbiranoj aparatom.

Vrijednost apsorbirane struje |1 ¢ete odrediti prema podacima navedenim u tehnic¢kim specifikacijama na aparatu ovisno o glavhom
naponu za napajanje U1. Presjek svih produznih kablova mora odgovarati apsorbiranoj struji 11. Dovod struje ukljuéite pomoc¢u
glavnog prekidac¢a na straznjoj strani aparata.

UPOZORENJE: SVI SLUCAJEVI STRUIJNOG UDARA MOGU BITI SMRTNO OPASNI!
CUVAJTE SE OD DODIRA S PROVODNICIMA
NIKADA NE DIRAJTE IZLAZNE PRIKLJUCKE ZA ZAVARIVANJE AKO JE
APARAT UKLJUCEN!
NIKADA NE DIRAJTE ISTOVREMENO APARAT ZA ZAVARIVANJE ILI ELEKTRODE
TE STEZALJKE ZA UZEMLJENJE!

Struju odaberite ovisno o promjeru elektrode, poziciji zavarivanja i vara. Nakon zavarivanja uvijek iskljucite aparat pomoéu glavnog
prekidaca i izvadite elektrodu iz drzaca.

Zavarivanje uz upotrebu opreme/pribora WIG (za zavarivanje s volframskim elektrodama u zastitnoj atmosferi): kat. br. Glde
41690

Prije pocetka rada, neophodno je imati na raspolaganju adekvatan plin.

Fe ] celik ] Arco2
Al 0 aluminij 0 Ar (ne vazi za ovaj aparat)
V2A 0 plemeniti ¢elik 0 ArO2

Uredaj prikljucite prema naputku dolje:

- Crijevo za dovod plina prikljucite pomocu spone na plinsku armaturu odgovarajuce plinske boce i spojite sa uredajem WIG.
- Utika¢ WIG uredaja stavite u odgovarajuci konektor na invertoru (negativan pol).
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Upozorenje: Kod WIG zavarivanja (zavarivanje s volframskom elektrodom u zastitnoj atmosferi) kabel za uzemljenje
predstavlja pozitivan pol, i paket WIG predstavlja negativan pol.

- Sada stavite kabel za uzemljenje u odgovarajuci konektor (pozitivan pol).

- Volframsku iglu otrite okomito prema brusnom kotacu i uvucite je u zatezna klijeSta. Na prednjoj strani iz keramicke plocice bi
trebalo viriti oko 5 mm volframske igle (vidi sliku 4-7).

- Sada otvorite plinski ventil na plameniku (za priblizno 1 krug) i prebacite rezim rada aparata na WIG (ako ima ovu funkciju)

- Paljenje: Sada namjestite rub keramicke plo€ice komito na vareni materijal i istovremeno ljuljajte elektrodu sve dok ne bude
stvoren elektriéni luk.

:> VjeZba stvara pravog majstora!l
Slika br. 2 Slika br. 3

1. Kabao za uzemljenje (+) Plinsko crijevo s adapterom
2. Gorionik WIG (-)
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lzjava o sukladnosti EU
EC Declaration of Conformity

Temeljem ove izjave, mi, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

proglasavamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije
kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u promet, ispunjavaju odgovarajuée osnovne
zahtjeve u vezi sigurnosti i zdravlja prema smjernicama EU.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements
of the EC Directive based on its design and type, as brought into circulation by us.

Ako dode do izmjene uredaja bez nase suglasnosti, ova Izjava postaje nevaze¢om.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will loose its
validity.

Oznaka uredaja: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Machine Description:

Nar. broj: - 20055, 20046, 20047
Article-No.:

Primjenjive smjernice EU: -2004/108 EC

Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

Primijenjene harmonizirane

norme: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standards:

Datum/Potpis proizvodaca: 21.06.2011

Date/Authorized Signature:

Podaci o potpisanoj osobi gospodin Arnold, Direktor
Title of Signatory:

Tehnic¢ka dokumentacija: J. Burkle; FBL, QS
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11! Pred uvedbo naprave v pogon natanéno preberite prilozeno navodilo za uporabo !!!

A.V. 2 Ponatis celega dokumenta ali njegovih delov je mozen po dogovoru s proizvajalcem.
Tehni¢ne spremembe pridrzane. Prikazane slike prikazujejo primere.

Ali imate tehni¢na vprasanja? Reklamacijo? Ali potrebujete rezervne dele ali nova navodila za uporabo?

Na nasih spletnih straneh www.guede.com v poglavju Servis Vam bomo pomagali hitro, u€inkovito in brez odvecne
birokracije. Pomagajte nam in mi bomo pomagali vam. Da bi vaso napravo v primeru reklamacije lahko identificirali,

@ potrebujemo njeno proizvodno $tevilko, Stevilko pozicije asortimana ter letnik izdelave. Vse navedene podatke boste nasli
na tipski etiketi. Da imate vse navedene informacije pri roki, jih prosim vnesite tu:

Serijska Stevilka: Stevilka izdelka: Leto izdelave:

Telefon: +49 (0) 79 04/ 700-360 Telefaks:+49 (0) 79 04 / 700-51999 E-posta: support@ts.guede.com

A Zmogljivost naprave lahko zaradi spreminjanja napetosti v omrezju obéasno zaniha. V kolikor impedanca na
priklju¢ku javne mreze presega 0,233 ohmov, EN 61000-3-11 bodo morda potrebni dodatni ukrepi, Se preden boste smeli
napravo prikljuciti na izbrano prikljuéno mesto. Glede parametrov omrezja (impedance), se pozanimajte pri VaSem
dobavitelju elektricne energije.

Garancija

Garancija traja 12 mesecev v primeru industrijske rabe ali 24 mesecev pri potro$niku in se zacne na dan prodaje naprave.

Garancija velja le za tovarniske napake oz. napake, nastale na materialih, iz katerih je naprava izdelana. Ce zahtevate popravila v
okviru garancije vedno priloZite veljaven radun, ki mora vsebovati datum prodaje in podpis prodajalca.

Garancija ne velja, v kolikor napravo uporablja oseba, ki ni strokovno usposobljena, ali ée do okvare pride zaradi nestrokovnega
posega v napravo ali stika s tujki oz. neupoStavanja navodil ter kot posledica obiCajne uporabe.

Naprava

Slika 1/8

1. Regulator varilnega toka
2. Kabel ozemljitve (-)

3. Kabel elektrode (+)

4. Glavno stikalo

Tehniéni podatki

Za kataloSko Stevilko 20055 INVERTOR 100 GC

Elektricna napetost 230 V~50 Hz

Elektrode 1,6 -2,5 mm

Zmogljivost omrezja 3,2 kVA

Min. zascita 16 A

Napetost pri delovanju na prazno 85V

Priporocena debelina materiala 0,8 -8 mm

Najvisji varilni tok 100 A

Obseg regulacije 10-100 A

Cas vklopa ob najveéjem toku 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Vrsta za$cite IP21S

Teza ca. 3,6 kg

Za katalosko Stevilko 20046 INVERTOR 140 GC

Elektricna napetost 230V~50 Hz

Elektrode 1,6 -4 mm

Zmogljivost omrezja 4,7 kVA

Min. zaséita 16 A

Napetost pri delovanju na prazno 80V

Priporocena debelina materiala 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Najvisji varilni tok 140 A

Obseg regulacije 20-140 A

Cas vklopa ob najvecjem toku 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Vrsta zaS¢ite H

Izolacijski razred IP21S
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[Teza ca. [6kg
Za katalosko Stevilko 20046 INVERTOR 160 GC

Elektricna napetost 230 V~50 Hz

Elektrode 1,6 -4 mm

Zmogljivost omrezja 5,6 kVA

Min. zasdita 16 A

Napetost pri delovanju na prazno 80V

Priporocena debelina materiala 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Najvisji varilni tok 160 A

Obseg regulacije 20-160 A

Cas vklopa ob najveéjem toku 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Vrsta zaScite H

Izolacijski razred 1P21S

Teza ca. 7 kg

Splosni varnostni ukrepi

Pred prvo uporabo naprave natanéno preberite celo navodilo za uporabo. Za morebitna vprasanja glede prikljucitve ali uporabe
naprave, se obrnite na proizvajalca (ali na njegov servisni center).

Napravo zavarujte pred vlago, dezjem in prahom.
ZARADI VASE VARNOSTI PROSIMO, DA NATANCNO UPOSTEVATE SLEDECE NAPOTKE:

Uporabnik odgovarja za strokovno namestitev in uporabo stroja v skladu s podatki proizvajalca. V kolikor uporabnik ugotovi, da je
prislo do elektromagnetnih motenj, jih mora obvezno po dogovoru s proizvajalcem tudi odstraniti. Velikokrat namre¢ odpravimo
tovrstne tezave,Ce ozemljimo okolje, v katerem varimo. V nekaterih primerih pa bo potrebna izgradnja ti. »elektromagnetnega zidu, ki
pokrije vir toka in cel delovni prostor obda s priklju¢enim napetostnim filtrom. V vsakem primeru pa je potrebno elektromagnetne
motnje odpraviti tako, da ¢im manj oz. sploh ne motijo uporabnika.

Opozorilo: |z varnostnih vzrokov pa tokokrog ne sme biti ozemljen. Spreminjanje sistema za ozemljitev je mozno le s posegom
pooblascenih serviserjev, ki lahko sami ustrezno ocenijo posledice in nevarnosti sprememb, ki jih storijo.

Ukrepi glede delovnega mesta

Pred namestitvijo in uvedbo naprave v pogon mora uporabnik raunati z morebitnimi elektromagnetnimi motnjami, ki se Sirijo v okolje.

Upostevajmo sledece faktorje:

a) ostali prikljuéni, nadzorni, signalni in telefonski kabli nad ali pod varilnim strojem oz. v njegovi neposredni bliZini

b) radijske in televizijske naprave, sprejemniki;

c) raunalniki in druge nadzorne naprave;

d) varnostne in nadzorne naprave;

e) zdravstveno stanje prisotnih oseb, npr. ¢e uporabljajo sréne spodbujevalnike, sluSne aparate ipd..

f) merilna oprema, ki se uporabljajo za kalibriranje naprav;

g) zasc¢ita drugih naprav v neposredni blizini varilnega aparata. Te naprave morajo biti med seboj usklajene. Potrebni pa so tudi lahko
dodatni zas¢itni ukrepi;

h) dnevni €as, v katerem bodo potekala varilska dela.

Velikost povrSine, ki lahko vpliva na delovanje varilnega aparata je odvisna od strukture objekta in drugih aktivnosti, ki bi morebiti
potekale skupaj s procesom varjenja. Ta povrsina se lahko razprostre tudi do sosednjih objektov.

Zmanjsanje emisij

Dovod glavnega elektri€énega toka

V skladu z napotki proizvajalca varilni aparat prikljucite na priklju¢ek glavnega elektricnega toka. V kolikor pride do okvar, boste morali
dodatno ukrepati, npr. namestiti filter za dovod glavnega elektricnega toka. Elektri¢ni prikljucki fiksnih varilnih aparatov morajo biti
za$citeni z izolacijsko cevjo po celi dolzini kabla. Varilni kabli naj bodo &im krajsi.

| Posebni varnostni napotki

| uvod

Aparati za lo€no varjenje so bili skonstruirani na osnovi vecletnih izkuSenj v varilski stroki. Ob predpostavki, da uporabnik uposteva in
uporablja metode v skladu z njegovimi napotki, potem proizvajalec jam¢i za zanesljivo delovanje in odlicne delovne lastnosti. Iz tega
vzroka morajo nadrejene osebe poskrbeti, da vsak, ki uporablja ta aparat mora prebrati, dojeti in upoStevati ta navodila.

| Splosni preventivni ukrepi

| Zascita pred opeklinami

Iskre, zvarki, vro€a kovina in zar€enje so lahko pri lo€nem varjenju velika nevarnost in ogrozajo o€i in kozo. Blizje ko
je uporabnik ali druga oseba procesu varjenja, vedja je verjetnost potencialne nevarnosti. Uporabnik in vse ostale
osebe, ki delajo v blizini varilnega procesa, morajo uporabljati primerno za$¢itno obleko in sredstva osebne zascite.
Prav tako je obvezna uporaba za$citnih rokavic (posebne rokavice, primerne za varjenje) in kapo ali ¢elado.
Obvezna je tudi uporaba zasc¢itnih ocal, ki jih uporabljajte za zascito oci pred Zaréenjem, lete€imi iskrami in
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vro¢o kovino.

Protipozarna zascita

Ker pri varjenju z elektri¢nim lokom nastaja vroca kovina, iskre in odpadki zvarkov, je potrebno preventivno ukrepati proti poZaru in
eksploziji. Na mestu, kjer deluje varilni stroj mora biti namescen primeren gasilni aparat. 1z najblizje okolice varilnega procesa
odstranite vse potencialno nevarne materiale in vnetljive snovi. Minimalna razdalja od mesta, kjer varite mora biti 10 metrov. Nikoli ne
varite praznih rezervoarjev, ki bi vsebovali strupene ali eksplozivne snovi. Preden se lotite varjenja, rezervoarje pred tem temeljito
ocistite.

Nikoli ne varite, v kolikor so v ozragju/zraku prisotne visoke koncentracije prahu, lahko vnetljivih plinov oz. hlapov iz vnetljivih tekocin
(npr. hlapi bencina, ipd.). Po kon€anem varjenju morajo biti zvarjeni deli (zvarki) dovolj ohlajeni, Se preden se jih kdo dotakne ali, Se
preden pridejo v stik z vnetljivimi snovmi ali materiali.

Strupeni produkti izgorevanja

Varilec ali druge osebe, ki so prisotne v bliZini varilnega procesa morajo biti ustrezno zasc¢iteni, da ne vdihujejo oz.

ne pridejo v stik z strupenimi produkti izgorevanja.
Dolo¢ena topila, ki vsebujejo klor, se pod vplivom ultravijolicnega sevanja razkrajajo; pri tem nastaja fosgen. S
tovrstnimi topili rokujte previdno, da preprecite stik z varjenimi deli. Posode, ki so vsebovale tovrstne kemi¢ne spojine
in/ali druga sredstva za razmastitev, morajo biti shranjene lo¢eno od prostora, v katerem poteka proces varjenja.
Pri kovinah, ki so premazane z za$¢itnim slojem tj. sredstvom, ki vsebuje delez svinca, kadmija, cinka, Zivega srebra in berilija, lahko
nastanejo Skodljive koncentracije strupenih produktov izgorevanja. Pri delu mora uporabnik imeti ustrezne sesalne ventilatorje, ali
posebno opremo, ki enako kot dihalna naprava ali ¢elada s prikljuékom za zrak, omogocata prisotnost svezega zraka.
Ne varite kovin, katerih povrsinski sloj je izdelan iz materialov, ki ustvarjajo strupene snovi. V izjemnih primerih to ne velja, ¢e:

®  Je bil povrsinski sloj pred varjenjem odstanjen. Je prostor, kjer poteka proces varjenja, pravilno prezracen.
®  Je varilec opremljen z dihalno napravo s prikljuc¢kom za dovod zraka.

Zaréenje

Ultravijoli€no sevanje, ki nastaja v procesu varjenja, je lahko skodljivo za vid, ter lahko povzroci opekline na kozi.
Zato je uporaba zascitne obleke in ¢elade obvezna.
Pri varjenju ne uporabljajte kontaktnih le¢, saj lahko mocen sij povzro€i, da se prilepijo na oko.
Zascitna varilska maska mora biti opremljena z varnostnim steklom (najmanj v skladu z DIN 10). Stekla zamenjajte,
Ce so pocena ali drugace posSkodovana.
Elektricni lok je lahko poSkoduje vid, saj je nevaren na razdaljo do 15 metrov. Nikoli ne glejte neposredno v elektri¢ni lok brez
ustrezne zaScite za oci.

Elektri¢ni udar

Elektri¢ni udar lahko ima smrtne posledice. Zato se nikoli ne dotikajte prevodnih kablov in/ali nezas¢itenih delov.

Elektricno nezas¢itenega dela, ki ga varite, se lahko dotikate le z ustreznimi izolacijskimi rokavicami in obleko. Deli

obleke kot npr. rokavice, €evlji, kape in ¢elade, telovniki itd., morajo biti vedno suhi. Ne delajte v vlaznih ali mokrih

prostorih.

Ne dotikajte se delov, ki jih varite; v kolikor zacutite tudi man;jsi elektri¢ni udar, nemudoma prenehajte z delom in
prekinite elektri¢ni tok. Aparata ne uporabljajte, dokler kvalificiran delavec ne odkrije vzroka okvare. Zelo je pomembno, da redno
pregledujete elektri¢ni kabel in poSkodbe na varnostnih delih aparata in jih nemudoma zamenjate z novimi. Preden zamenjate kabel
oz. snamete 8¢itnik aparata, prekinite tokokrog: izvlecite vti€ iz vti¢nice. Naprave nikoli ne uporabljajte brez ustreznih Sc¢itnikov.

Vse poSkodovane dele vedno zamenjajte z novimi, originalnimi deli.

Nikoli ne spreminjajte varnostnih elementov in stikala stroja; preprecite kratek stik in poskrbite, da bo aparat opremljen z vti¢nico z
kablom za ozemljitev. Delovna miza, na kateri varite, mora biti pravilno ozemljena.

Aparat lahko vzdrzuje le kvalificirano osebje. Racunajte s tem, da ob uporabi tega aparata obstaja potencialna nevarnost elektricnega
udara in hudih poskodb.

Spodbujevalniki srca

Aparati, kot so varilniki, zgalne naprave in naprave za rezanje, lahko zaradi visokonapetostnega elektricnega toka in
magnetnega polja, ki nastaja pri njihovem delovanju, negativno vplivajo na spodbujevalnike srca; zato se morajo
osebe, ki imajo spodbujevalnik srca pred uporabo teh aparatov posvetovati s svojim zdravnikom, €e je tovrstno delo
zanje primerno.

Opis in specifikacija izdelka

Uvod

Skozi prikljucke varilnega toka serije 80 A prihaja konstanten tok; skonstruirani so z INVERTORSKO tehniko in opremljeni z
zmogljivimi in zelo zanesljivimi deli, ki jih lahko uporabljamo za pali¢aste elektrode oz. varjenje z volfarmsko elektrodo v zas¢itnem
okolju (ne velja za GA 100 KA # 20054 in GA 100 # 20045).

Opis sistema

Priklju¢ek elektriénega toka in upravljalni sistem sta montirana na glavni upravljalni plos¢i v obliki posebnih hibridnih ploS¢, ki jih lahko
med seboj zamenjamo. S tem postaja sistem zelo zanesljiv in poenostavlja njegovo vzdrZzevanje in servisiranje. Elektriéni modul
vsebuje INVERTER, ki deluje s frekvenco, viSjo kot 80 kHz in zelo nizkim ¢asom resonance (500 milisekund). Rezultat je zelo
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enakomerno varjenje in enostaven vklop, ter homogenska velikost kapljic, ki bolje prodirajo v notranjost.

Razlaga tehni¢énih zakov

standarda EN 60974 standardov

S/IN/ Serijska Stevilka — vpisite ali omenite jo s vsakim vprasanjem.
MMA primerno za varjenje z ovito elektrodo

WIG primerno za varjenje z volframsko elektrodo v za$¢itni atmosferi
Uo sekundarna napetost za vzig

X Cas vklopa — v odstotkih

Cas vklopa je prikazan v odstotkih — 10 min; v tem €asu elektri¢ni tok
ne pregreva aparata.

| Varilni tok

U Sekundarna napetost z varilnim tokom 12

U1 Nominalna napetost omrezZja

1~50/60Hz Enofazna napetost 50 ali 60 Hz

11 Absorbiran tok ob ustreznem varilnem toku 12. Pri priklju¢ku toka za varjenje
z volframsko elektrodo v zas$¢itni atmosferi, deliti vrednost 11 s Stevilko 1,6

1P21 Razred zascite kovinskega okvirja

S Primerno za uporabo na zelo nevarnih podrocjih

Naprava spolnjuje zahteve EN 60974-10, razred A. To pomeni, da je uporaba dovoljena samo na podrocju industrije. Naprava lahko v
neustreznih primerih povzroci elekiromagnetske okvare.

Temperaturna zas¢ita |

ZasScita proti pregrevanju in motnjah prikljucka za glavni tok |

Zaradi poseganja kontrolnih naprav za omrezno napetost in zaradi pregrevanja
(toplotno stikalo na hladilnikih) se izklju€i prikljuéek za tok.

Namestitev |

Oprema in namestitev |

Aparat vzemite iz ovitka in natanéno preglejte, ¢e ni poSkodovan. Morebitno nadomestilo Skode, ki bi nastala pri transportu prosim, da
uveljavite pri prevozniku. Da ne izgubite pravice do nadomestila Skode, sestavite porocilo/protokol, da si pridrzujete pravico do
uveljavitve nadomestila Skode, ki bi nastala zaradi transporta na izdelku.

Vsak dokument, priloZen izdelku, ki ga poSiljate na servis ali proizvajalcu, mora vsebovati model in serijsko Stevilko, ki jo boste nasli
na zadnji strani.

Ko aparat vzamete iz ovitka, ga polozite na dobro prezrateno mesto brez prahu. Pri tem pazite, da se ne zamasijo reze, ki sluzijo za
zracéno hlajenje motorja.

Opozorilo: Prav tako pazite, da ne omejite krozenja zraka v neposredni blizini zraénih rez, saj se lahko motor pregreje in pokvari, ker
se poskodujejo dolo¢eni notranji deli naprave.

Okoli naprave naj bo najmanj 200 mm prostora. Pred zracne reze ne odlagaijte filtrov ali pokrovov, saj garancija v primeru posledi¢ne
okvare ne velja.

Opomba: Kadar nosite napravo na ramenu pazite, da ne prekrijete zracnih rez.

Namestitev

Namestitev naprave prepustite izkuSenim delavcem. Vsi spoji morajo ustrezati veljavnim predpisom in morajo biti tudi v skladu z
varnostnimi predpisi (CENELEC HD 427).

Splo$ne opombe

Pred uporabo tega elektri¢nega prikljucka natanéno preberite predpise standarda CENELEC HD 407 in HD 433. Preverite izolacijske
kable, priklju¢ne sponke elektrod, vtice in vti¢nice, da ugotovite, €e dolzina in premer varilnih kablov ustrezata elektricnemu toku:

dolzina kabla do 5 m : najmanji premer 16 mm?
dolzina kabla 5 -20 m : najman;si premer 25 mm?
dolzina kabla 20 -30 m : najmanjsi premer 35 mm?

Uvedba v pogon |

Opis upravljalne plosce |

Na upravljalni plos¢i se nahajajo:
1. Gumb za reguliranje toka

1. Kabelska povezava za elektrode in sponke za ozemljitev
3. LED-dioda, ki zaznava varilni tok (OK v kolikor je priklju¢en)
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4. Rumena LED dioda je izklopljena, ¢e je stanje normalno. Ko se prizge, pa lahko opozarja na sledece okvare ali motnje:

. Omrezna napetost se razlikuje za vec¢ kot + 10%.
. Varilni aparat je preobremenjen.

Varjenje z ovitimi elektrodami.

Varilni aparat je primeren za vse vrste elektrod, pa tudi za celulozne elektrode (AWS 6010). Uporabljajte prikljuéne sponke za
elektrode, s katerih ne $trlijo vijaki in ki so v skladu z dana$njimi varnostnimi standardi. Poskrbite za to, da bo glavno stikalo na zadnji
strani nastavljeno na »0« oz. vti€¢ mora biti izvle€en iz vti€nice. PrikljuCite varilne kable pravilno — pazite na njihovo polarnost in
upostevajte napotke proizvajalca elektrod. Varilni tokokrog ne sme priti v posreden ali neposreden stik z za$¢itnim kablom;
uporabljajte ga le v stiku z varilnim delom.

Kadar zavedno ozemljite aparat z zascitnim kablom na delu, ki ga varite, mora biti povezava ¢im krajSa. Premer za$¢itnega kabla
mora biti vsaj tako dolg, da ustreza premeru povratnega varilnega kabla. Oba kabla morata biti priklju¢ena na varilni del na istem
mestu. Uporabite sponko za ozemljitev na napravi ali sponko za ozemljitev v neposredni bliZini.

Da preprecite nihanje in izgubo toka, poskrbite za vse ustrezne preventivne ukrepe. Preverite, Ce napetost elektricnega omrezja
ustreza napetosti, za katero je skonstruiran ta aparat.

Prikljucitev glavnega elektricnega kabla: Pri montaZi vti¢a upostevajte zmogljivost kablov in poskrbite, da bo zeleno-rumena Zica na
kablu povezana z vti€em za ozemljitev. Zmogljivost toplotnega elektromagnetnega stikala ali varovalk elektri¢ne napeljave mora
presegati ali biti enaka toku 11, ki ga prejema aparat.

Absorbiran tok 11 boste dolocili, ko preberete tehni¢no specifikacijo aparata, na osnovi glavne elektricne napetosti U1. Vsi
podaljSevalni kabli morajo imeti prerez, ki ustreza absorbiranemu toku 11. Dovod elektri¢nega toka vkljucite z glavnim stikalom na
zadnji strani aparata.

OPOZORILO: ELEKTRICNI UDAR LAHKO IMA SMRTNE POSLEDICE.
NE DOTIKAJTE SE PREVODNIKOV!
NE DOTIKAJTE SE IZHODNIH VARILNIH PRIKLJUCKOV, KO JE
APARAT VKLJUCEN!
NIKOLI SE ISTOCASNO NE DOTIKAJTE VARILNEGA APARATA ALl ELEKTRODE IN
PRIKLJUCKA ZA OZEMLJITEV!

Tok izberete v odvisnosti od premera elektrode, varilnega polozaja in zvara. Po varjenju ne pozabite izklopiti glavnega stikala in
elektrodo vzemite ven.

Varjenje z opremol/pripomocki WIG (za varjenje z volframom v zas¢itni atmosferi): Kat. Stevilka Gude 41690

Pred zacetkom dela mora biti na voljo ustrezen plin.

Fe 0 jeklo 0 ArCO2
Al 0 aluminij 0 Ar (neprimeren za tovrstni aparat)
V2A 0 zlahtno jeklo 0 ArO:2

Aparat prikljucite po slede¢em opisu:

- Plinsko cev prikljucite s sponko na plinsko armaturo pripravljene jeklenke in jo poveZzite z opremo WIG.
- Vti¢ opreme WIG vstavite v ustrezno odprtino na invertorju (negativen pol).

Opozorilo: Pri varjenju WIG (z volframsko elektrodo v zas¢itni atmosferi) pomeni kabel za ozemljitev pozitiven pol, paket WIG
pa negativen pol.

- Sedaj vstavite kabel za ozemljitev v ustrezno odprtino (pozitiven pol).

- Wolframsko iglo nabrusite navpi¢no do brusnega koluta in jo namestite v pritrdilne kle$¢e. Spredaj mora iz kerami¢ne Sobe Strleti
priblizno 5 mm volframske igle (glej sliko 4-7).

- Sedaj odprite plinski ventil na gorilniku (priblizno 1 vrtljaj) in aparat preklopite na WIG (e je na voljo).

- Vzig: Sedaj namestite rob kerami¢ne Sobe poSevno na material in isto¢asno nihajte z iglo pri materialu, da nastane elektri¢ni lok.
— Vaja dela mojstra!

Slika 2 Slika 3

1.  Kabel ozemljitve (+) Plinska gibka cev z adapterjem
2. Gorilnik WIG (-)
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Izjava o ustreznosti EU
EC Declaration of Conformity

S tem izjavljamo, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav v izvedbah, ki jih uvajamo na trg,
odgovarja pristojnim osnovnim zahtevam smernic EU za varnost in higieno.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z nami, ta izjava izgubi svojo
veljavnost.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose ist validity.

Oznacditev naprav: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Serijske st. izdelkov: - 20055
Article-No.: - 20046
- 20047
Ustrezne smernice EU: -2004/108/EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

Uporabljeni usklajeni

standardi: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard

Datum/podpis proizvajalca: 21.06.2011

Date/Authorized Signature:
Podatki o podpisniku:
Title of Signatory: gospod Arnold, direktor

Tehni¢na dokumentacija: J. Burkle; FBL, QS
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1! Va rugam sa cititi cu atentie prezentul mod de operare inainte de a pune dispozitivul in functiune!!!

| A.V. 2 Reproducerea, chiar partiala, trebuie aprobata. Modificari tehnice rezervate. Figurile prezentate reprezinta exemple.

Serie nr.:

Produs nr.:

Aveti intrebari de ordin tehnic? Reclamatii? Aveti nevoie de piese de schimb sau de manualul de operare?

Pe site-ul nostru www.quede.com, in compartimentul Service va vom ajuta repede si fara birocratie inutila. Ajutati-
ne pentru ca sa va putem ajuta pe dumneavoastra. Pentru a putea identifica dispozitivul dumneavoastra in caz de

reclamatie, avem nevoie de numarul seriei, numarul produsului si anul de fabricatie. Toate aceste date le veti gasi
pe placuta de tip. Pentru ca sa le aveti mereu la indemana, copiati-le, va rog, aici:

An de fabricatie:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360

Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999

E-Mail: support@ts.guede.com

A n caz de conditii nefavorabile in retea, dispozitivul poate produce oscilatii temporare de tensiune. Daca impedanta retelei in
punctul de conectare la reteaua publica este mai mare de 0,233 ohmi, EN 61000-3-11, vor fi necesare eventual, alte masuri inainte
de a opera in mod reglementar acest dispozitiv pe respectivul loc de conectare. Daca va fi necesar, veti putea obtine informatii

referitoare la impedanta de la intreprinderea energetica locala.

Garantie

Perioada de garantie de 12 luni la o utilizare industriald, 24 de luni pentru consumatori, incepand cu data achizitiei aparatului.

Garantia se referd numai la insuficientele provocate de defectele de material sau de un defect de productie. in caz de reclamatie in

perioada de garantie, trebuie prezentat documentul original de achizitie cu data vanzarii.

Garantia nu se refera la o utilizare improprie, ca de exemplu suprasolicitarea aparatului, utilizarea violenta, deteriorare prin interventie
straina sau cu obiecte straine, nerespectarea modului de utilizare si montaj si nici la uzura obisnuita.

Dispozitiv

Fig. 1/8

Regulator curent de sudura
Cablu de punere la masa (-)
Cablu electrod (+)
Tntrerupétor principal

Date tehnice

Pentru comanda nr. 20055 INVERTOR 100 GC

Tensiune de alimentare 230 V~50 Hz
Electrozi 1,6-2,5 mm
Putere aparenta 3,2 kVA
Protectie min. 16 A
Tensiune la functionarea in gol 85V
Grosimea recomandata a materialului 0,8-8 mm
Curent max. de sudura 100 A

Plaja de reglare 10-100 A

Conectare la curent, max. pe o perioada
de:

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Clasa de protectie

IP21S

Greutate cca.

3,6 kg

Pentru comanda nr. 20046 INVERTOR 140 GC

Tensiune de alimentare 230V~50 Hz

Electrozi 1,6-4 mm

Putere aparenta 4,7 KVA

Protectie min. 16 A

Tensiune la functionarea in gol 80V

Grosimea recomandata a materialului 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Curent max. de sudura 140 A

Plaja de reglare 20-140 A

Conectare la curent, max. pe o perioada
de:

140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
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Clasa de izolatie

H

Clasa de protectie

IP21S

Greutate cca.

6 kg

Pentru comanda nr. 20046 INVERTOR 160 GC

Tensiune de alimentare 230 V~50 Hz

Electrozi 1,6-4 mm

Putere aparenta 5,6 kKVA

Protectie min. 16 A

Tensiune la functionarea in gol 80V

Grosimea recomandata a materialului 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Curent max. de sudura 160 A

Plaja de reglare 20-160 A

Conectare la curent max. pe perioada

160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %

de:

Clasa izolatie H

Clasa de proetctie 1P21S

Greutate cca. 7 kg

Masuri generale de securitate

naintea primei utilizéri a dispozitivului trebuie citit intregul mod de operare. n caz de dubii referitoare la conectarea si operarea
dispozitivului, apelati la producator (departamentul de service).

Protejati dispozitivul de umezeala, ploaie si praf.
PENTRU A ASIGURA UN INALT GRAD DE SECURITATE, RESPECTATI CU STRICTETE ACESTE INSTRUCTIUNI:

Utilizatorul este raspunzator de instalarea si operarea de specialitate a utilajului, conform datelor producatorului. in cazul in care
utilizatorul va constata defectiuni electromagnetice, este rispunzétor de inlaturarea lor cu suportul tehnic al producétorului. Tn multe
cazuri, pentru a inlatura problemele, este suficientd doar punerea la pdmant a locului dimprejurul sudarii. Tn alte cazuri poate fi
necesara construirea unui paravan electromagnetic care sa ecraneze sursa de curent si intreaga suprafata de lucru cu un filtru de
tensiune conectat. In orice caz, defectele electromagnetice trebuie inlturate astfel ca acestea s& nu constituie o sursa de interferents
pentru utilizator.

Atentie: Din motive de securitate, circuitul de curent nu trebuie sa fie pus la pamant. Modificari ale instalatiilor de punere la pamant
trebuie efectuate numai de lucratori competenti, autorizati, care sunt in stare sa evalueze in mod corect consecintele si riscurile
modificarilor efectuate.

Exigente pentru locul de operare

La instalarea si punerea in functiune a dispozitivului, utilizatorul trebuie sa aiba in vedere posibilii paraziti electromagnetici din jur.
Trbuie avuti in vedere acesti factori:

a) alte cabluri de alimentatie, control, semnalizare si de telefon de deasupra sau dedesubtul aparatului de sudura, eventual din
imediata apropiere a acestuia;

b) aparate de radio si televiziune, receptori;

c) calculatoare si alte instalatii de control;

d) dispozitive de securitate si de monitorizare;

e) starea sanatatii persoanelor prezente, de ex. prezenta cardio-stimulatoarelor, receptorilor acustici, etc;

f) aparate de masura utilizate pentru calibrare;

g) protectia celorlalte dispozitive din jurul aparatului de sudura. Aceste aparate trebuie sa fie compatibile. Poate va fi necesar luarea
de masuri complementare de protectie;

h) perioada zilei in timpul careia se vor desfasura lucrari de sudura sau alte lucrari.

Marimea suparfetei care poate influenta activitatea aparatului de sudura depinde de structura cladirii si de alte activitati care au loc
concomitent cu sudarea. Aceasta suprafata se poate intinde chiar si pana la cladirile din vecinatate.

Reducerea emisiilor

Aductia curentului principal

Conform datelor producétorului, aparatul de sudura trebuie conectat la sursa de alimentare cu curentul principal. In caz de defectiuni,
trebuie luate masuri de securitate complementare, de ex. instalarea filtrului la aductia curentlui principal. Aductiile de curent la
aparatele de sudura fixe trebuie protejate cu un tub izolator pe toata lungimea cablului. Cablurile de sudura ar trebui sa fie cat mai
scurte.

Indicatii speciale de securitate

Introducere

Aparatele de sudura cu arc au fost dezvoltate in baza unei experiente indelungate in domeniul sudarii. Presupunand respectarea
metodelor de operare prescrise de producator se garanteaza, inafara proprietatilor de sudura foarte bune, si o inalta fiabilitate de
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operare. Din aceste motive conducerea ar trebui sa aiba in vedere si sa asigure citirea prezentelor informatii de toti acei ce lucreaza
cu acest aparat.

Masuri preventive generale

Protectia impotriva arsurilor

Scanteile, zgura, metalul incandescent si radiatia pot constitui in cazul sudurii cu arc, un mare pericol pentru vedere
si piele. Cu cét utilizatorul sau o alta persoana se afla mai aproape de locul sudarii, cu atat este mai mare pericolul la
% care se expune. Utilizatorul, precum si toate celelalte persoane care lucreaza in apropierea locului de sudura, trebuie
% sa poarte echipament de protectie adecvat, haine si accesorii de protectie. Sunt necesare si manusi de protectie
(manusi speciale pentru sudare) si acoperirea capului. Ochelarii de protectie sunt indispensabili, trebuie purtati
pentru a se proteja vederea utilizatorului impotriva radiatiilor, a scanteilor ce sar si a metalului fierbinte.

Protectia anti-incendiu

Tntrucat rezultatul sudurii cu arc electric este metalul fierbinte, scanteile si zgura, este necesar de a se lua mésuri preventive impotriva
incendiilor si a exploziilor. In apropierea locului de suduré trebuie s& se gaseasca la dispozitie instalatii anti-incendiu adecvate. Din
imediata apropiere a locului de sudura trebuie inlaturate toate materialele inflamabile. Distanta minima la care acestea se pot afla fata
de locul de sudura este de 10 metri (35 picioare). Nu sudati niciodata rezervoare goale care au continut materiale toxice sau
explozive. Astfel de recipiente trebuie curatate foarte riguros inainte de a fi sudate.

Nu sudati niciodata atunci cand in aer/atmosfera se gasesc concentratii mari de praf, gaze usor inflamabile si vapori periculosi
emanati de lichide (de ex. benzina). Dupa efectuarea sudarii trebuie sa asigurati racirea pieselor sudate Tnainte de a se atinge cineva
de ele sau inainte ca acestea sa vina in contact cu materiale inflamabile.

Gaze de ardere toxice

Este necesar de a se lua masuri reglementare preventive pentru ca sudorul, respectiv alte persoane din apropiere,
sa nu fie expus eventualelor gaze de ardere toxice care pot lua nastere in timpul sudarii.
Anumiti solventi in baza de clor, sub actiunea radiatiilor ultraviolete, se descompun creand fosgen. Trebuie sa
acordati atentie deosebita unor astfel de solventi si sa evitati contactul lor cu piesele sudate. Vasele ce contin astfel
de solventi si/sau alti degresori trebuie sa fie inlaturate din apropierea locului de sudura.
Daca efectuati lucrari de sudura pe metale cu un strat de suprafata ce contine plumb, cadmiu, zinc, mercur si beriliu, pot aparea
concentratii nocive ale gazelor de ardere toxice. Utilizatorul trebuie sa aiba la dispozitie ventilatoare de absorbtie adecvate sau
instalatii speciale care, la fel ca si aparatele respiratoare sau casca cu aductie de aer, sa asigure aductia aerului proaspat.
Nu sudati metale atata timp cat acestea sunt tratate la suprafata cu un strat ce contine materiale care dau nastere la gaze de ardere
toxice. Exceptiile sunt constituite de urmatoarele cazuri:
Stratul de suprafata a fost inlaturat inainte de sudare. Locul unde se sudeaza este suficient de aerisit.
Sudorul este echipat cu aparat de protectie respiratorie cu aductie de aer.

Radiatii

Radiatiile ultraviolete care iau nastere in timpul sudarii pot dauna vederii si pot provoca arsuri ale pielii. De aceea
este absolut necesar sa se poarte imbracaminte si casca de protectie.
Nu purtati lentile de contact in timpul sudarii, incandescenta poate provoca lipirea lor de cornee.
Scutul de protectie utilizat in timpul sudarii ar trebui sa fie dotat cu lentile de protectie (minimum 10DIN). Aceste
lentile trebuie Tnlocuite imediat ce se vor sparge sau se vor deteriora altfel.
Arcul electric poate fi daunator vederii si este periculos pana la o distanta de 15metri (50 picioare). Nu ar trebui sa priviti niciodata in
arcul electric fara ca sa aveti ochii protejati.

Soc electric

Toate tipurile de socuri electrice pot fi mortale. De aceea nu va atingeti niciodata de cablurile conductoare si/sau de
componentii acestora.
Izolarea fata de piesa sudata se asigura prin faptul ca veti purta manusi si imbracaminte izolanta. Parti ale
echipamentului cum ar fi manusile, incaltamintea, acoperirea capului si hainele de suprafata trebuie sa fie uscate.
Evitati sa lucrati in spatii umede sau ude.
Nu va atingeti si nici nu tineti In mana piese sudate; imediat ce veti simti chiar numai o minima curentare, intrerupeti imediat sudarea.
Nu continuati sa sudati pana ce un cadru de specialitate nu va constata si inlatura problema/defectiunea. Verificari frecvente ale
deteriorarilor cablului de alimentare, fisurilor de pe invelisul acestuia si inlocuirea imediata a cablurilor defectate sunt deosebit de
importante. Tnaintea inlocuirii cablului si capacului de protectie la dispozitiv intrerupeti legatura dintre cablul de alimentare si linia
principala. Nu utilizati niciodata dispozitivul fara protectiile corespunzatoare.
Toti componentii defectati trebuie nlocuiti intotdeauna numai cu piese de schimb originale.
Nu efectuati niciodata modificari pe intrerupatorul de siguranta si nici nu-l scurtcircuitati; asigurati ca alimentarea cu curent sa fie
dotata cu o priza pusa reglementar la pamant.
Asigurati o buna legatura cu pamantul a mesei de lucru pentru sudare.
Orisice activitate de intretinere trebuie efectuata de personal calificat. Fiti constienti de inaltul grad de risc rezultat din pericolul pe
care il prezinta tensiunea electrica aflata atunci cand se opereaza acest dispozitiv,

68



Cardio stimulatoare

Persoanele care poarta aparat electronic menit sa le intretina viata (de ex. cardio stimulator, etc.), ar trebuie sa
consulte medicul Tnainte de a se expune aparatelor de sudura cu arc, dispozitivelor de taiere prin ardere sau
instalatiilor de sudura in puncte, aceasta pentru a fi sigure ca campul magnetic asociat cu valori inalte alte curentului
electric nu vor influenta activitatea aparatului lor.

Descrierea si specificarea produsului

Introducere

Aductiile curentului de sudura din seria 80 A livreaza curent constant si sunt construite prin tehnica de INVERTOR, dotate de
componenti performanti si de mare fiabilitate si pot fi utilizati pentru electrozii in forma de bara si pentru electrodul wolfram in
atmosfera de protectie (in afara de GA 100 KA # 20054, in afara de GA 100 # 20045)

Descrierea sistemului

Aductia curentului impreuna cu unitatea logica de comanda sunt montate pe unicul panou principal in forma unor placi hibride
speciale care sunt inlocuibile intre ele. In acest mod sistemul obtine un grad inalt de fiabilitate si simplificd mantenanta si servisul.
Modulul de putere contine un INVERTOR care lucreaza cu o frecventa superioara valorii de 80 kHz cu o perioada de rezonanta foarte
redusa (500 milisecunde). Rezultatul consta intr-o sudura foarte regulata si o pornire simpla, o marime omogena a picaturilor si o
penetratie superioara.

Explicarea simbolurilor tehnice

EN 60974 norma

SIN/ numar serie — va rog sa-l mentionati in cazul oricaror intrebari
MMA adecvat sudarii cu electrod invelit

WIG adecvat sudarii cu electrod cu wolfram in atmosfera de protectie
ue tensiune de aprindere secundara

X Prioada de conectare - in procente.

Perioada de conectare arata procentajul raportat la 10 minute, timp in care aductia de curent la valoarea data a curentului lucreaza
fara sa se supraincalzeasca.
| Curent de sudura

U Tensiune secundara cu curent de sudura 12

U1 Tensiunea nominala din retea

1~50/60Hz Alimentare monofazica de 50 sau 60 Hz

11 Curent absorbit la curentul corespunzator de sudura, 12. La aductia curentului pentru sudura cu electrod de wolfram in
atmosfera de protectie, impartiti valoarea 11 cu numarul 1,6

1P21 Clasa de protectie a cadrului de metal

S Adecvat lucrarilor in domenii de risc deosebit de inalt

Aparatul indeplineste exigentele EN 60974-10, clasa A, ceea ce inseamna ca utilizarea se admite numai in sfera industriala. in cazuri
nefavorabile, aparatul poate provoca perturbatii electromagnetice.

Protectie termica

Protectie impotriva supraincalzirii si in caz de defectiune a aductiei curentului principal

Ca urmare a interventiei instalatiilor de control pentru tensiunea de retea si ca urmare a supraincalzirii (intrerupatorul termic de pe
corpurile de racire), aductia de curent se va deconecta.

Instalare

Despachetarea si instalarea

Despachetati dispozitivul si controlati-l cu atentie daca nu s-a defectat in timpul transportului. Eventualele revendicari de compensare
a daunelor survenite in timpul transportului trebuie facute la transportator. Pentru a nu pierde dreptul la compensarea daunei nu
trebuie sa semnati nimic in bianco, mai bine sa adaugati o mentiune prin care sa va rezervati dreptul de a revendica compensarea
daunei in cazul in care dupa despachetare veti constata daune provocate in timpul transportului.

Toate mentiunile despre acest dispozitiv trebuie sa cuprinda modelul si numarul seriei pe care le veti gasi pe spatele locului de
conectare la sursa de curent.

Dupa despachetare, instalati dispozitivul pe un loc bine aerisit, pe cat posibil fara praf. Aveti grija in acelasi timp sa nu blocati sursa
de aer din preajma orificiilor de racire.

Avertizare: Este foarte important ca sa nu se blocheze circulatia aerului in jurul dispozitivului, lucru ce ar putea duce la
supraincalzirea acestuia si ca urmare la defectarea unor componenti interni.

in jurul dispozitivului ar trebuie s& fie minimum 200 mm de spatiu liber. Nu puneti filtre sau protectii in fata orificiilor de aerisire a
alimentarii, pierdeti astfel drepturile acordate de garantie.

Observatie: Daca purtati dispozitivul pe umeri, fiti atenti sa nu blocati orificiile de aerisire.

Instalarea
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Dispozitivul trebuie instalat de personal cu experienta. Toate conectarile trebuie sa corespunda normelor in vigoare si trebuie sa fie in
conformitate cu prescriptiile de securitate (CENELEC HD 427).

Mentiuni generale

Tnainte de a utiliza aceast& conectare la sursa de curent, cititi cu atentie normele CENELEC HD 407 si HD 433. Cablurile izolatoare,
clemele de sustinere a electrozilor, stecherele si prizele trebuie controlate si trebuie sa se asigura ca lungimile si sectiunile cablurilor
de sudare sa corespunda curentului ales:

lungime cablu panala 5 m: sectiune minima de 16 mm2

lungime cablu 5 -20 m: sectiune minima de 25 mm2

lungime cablu 20 -30 m: sectiune minima de 35 mm2

Punerea in functiune

Descrierea panoului de comanda

Pe panoul de comanda se afla:

1. Butonul de reglare curent

Conectare cabluri pentru electrozi si borne pentru punerea la pamant

3. Dioda-LED pentru indicarea curentului de sudura (OK, daca este conectat)

4. Becul galben LED in stare normala este deconectat. Aprinzandu-se poate semnaliza urmatoarele defectiuni:

Tensiunea de retea difera cu peste + 10%.
Aparatul de sudura este suprasolicitat.

Sudare cu electrozi inveliti

Aparatul de sudare se preteaza la toate tipurile de electrozi, si pentru electrozi inveliti cu celuloza (AWS 6010). Folositi cleme pentru
sustinerea electrozilor fara suruburi de sustinere proeminente care corespund standardului actual de securitate. Asigurati ca
intrerupatorul principal de pe partea din spate sa fie reglat in pozitia ,,0", resp. ca cablul principal de alimentare sa nu fie in priza.
Conectati cablurile de sudare conform polaritatii acestora si a datelor producatorului de electrozi. Circuitul de curent pentru sudare nu
ar trebui sa se gaseasca intentionat in contact direct sau indirect cu cablul de protectie, aceasta numai pe piesa de sudat. Daca veti
efectua in mod voit legarea la pamant cu ajutorul cablului de protectie pe piesa de sudat, legatura trebuie sa fie cat mai scurta.
Sectiunea cablului de protectie trebuie sa fie minimum la fel de mare ca si sectiunea cablului de sudare. Ambele cabluri trebuie sa fie
conectate de piesa de sudat in acelasi loc. Folositi clema de legare la pamant pe dispozitiv sau in apropierea acestuia.

Trebuie luate toate masurile preventive pentru a limita curentii vagabonzi. Verificati daca tensiunea de retea corespunde tensiunii de
intrare n dispozitiv.

Conectarea cablului principal de alimentare: La montarea stecherului trebuie avuta in vedere capacitatea adecvata si ca conductorul
galben-verzui al cablului principal sa fie conectat la stecherul de punere la pamant. Capacitatea comutatorului termomagnetic sau a
sigurantelor liniei principale de alimentare ar trebui sa fie superioara sau egala cu curentul 11 absorbit de dispozitiv. Curentul absorbit
11 1l veti determina dupa citirea specificatiei tehnice de pe dispozitiv, conform tensiunii principale de alimentare U1. Toate
prelungitoarele trebuie sa aiba sectiunea corespunzatoare curentului absorbit I11. Porniti alimentarea cu curent cu ajutorul
comutatorului principal de pe partea din spate a dispozitivului.

AVERTIZARE: SOCURILE CU CURENT ELECTRIC POT FI MORTALE!
NU VA ATINGETI DE COMPONENTII CONDUCTORI!
NU VA ATINGETI DE CONEXIUNILE PROEMINENTE DE SUDARE CU DISPOZITIVUL
CONECTAT!
NU VA ATINGETI NICIODATA CONCOMITENT DE DISPOZITIVUL DE SUDARE SAU DE
ELECTROD SI DE CLEMA DE PUNERE LA PAMANT!

Alegeti curentul in functie de diametrul electrodului, a pozitiei de sudare si de sudura. Dupa sudare amintiti-va ca trebuie sa
deconectati intrerupatorul principal si sa scoateti electrodul din suport.

Sudare cu echipament WIG (pentru sudare cu wolfram in atmosfera de protectie): comada nr. Giide 41690

Tnainte de a incepe s lucrati trebuie s& aveti la dispozitie gazul corespunzator.

Fe 0 otel 0 ArCO2
Al 0 aluminiu 0 Ar (nu este posibil pe acest dispozitiv)
V2A 0 otel nobil 0 ArO2

Conectati dispozitivul conform descrierii de mai jos:

Conectati furtunul de gaz cu ajutorul clemei pe armatura de gaze de pe butelia respectiva si conectati-o la echipamentul WIG.
Introduceti stecherul echipamentului WIG in mansonul corespunzator de pe invertor (pol negativ).
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Atentie: La sudarea cu WIG (electrod de wolfram Tn atmosfera de protectie) cablul de masa reprezinta polul pozitiv iar pachetul WIG
polul negativ.

Introduceti acum cablul de masa in mansonul corespunzator (polul pozitiv).

Ascutiti acul de wolfram oblig pe piatra de polizor si introduceti-l in clestele de prindere. In fat4, din duza de ceramica ar trebui sa se
vada 5mm din acul de wolfram (v. fig. 4-7).

Deschideti acum ventilul de gaz de pe arzator (cu cca V4 rotatie) si treceti dispozitivul pe WIG (daca este la dispozitie)
Aprinderea: Acum aplicati marginea duzei de ceramica oblig pe material si miscati in acelasi timp cu acul pe material pana se va
forma arcul electric.

Exersand devii maistru!

Fig. 2 Fig. 3

Cablu de masa (+) Furtun de gaz cu adaptor
Arzator WIG (-)
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Declaratie de conformitate UE
EC Declaration of Conformity

Declaram prin prezenta, noi, = Giide GmbH & Co. KG
BirkichstralRe 6, D-74549 Wolpertshausen, Deutschland

ca conceptia si constructia dispozitivelor mai jos prezentate, in executiile pe care le comercializam,
corespund exigentelor de baza ale directivelor UE privitoare la securitate si igiena.

In cazul unei modificari a dispozitivului fara a o consulta in prealabil cu noi, prezenta declaratie fsi

pierde valabilitatea.

Marcare utilaje:

Articole nr.:

Directive UE aferente:

Norme armonizate aplicate:

Data/semnatura producatorului:

Date/Authorized Signature:

Date despre semnatar:

Documentatie tehnica:

- 100 GC, 140 GC, 160 GC

- 20055
- 20046
-20047

- 2004/108/EC
- 2006/95/EC

- EN 60974-1:2005
- EN 60974-10:2007

21.06.2011

DI. Arnold, Director

J. Burkle FBL; QS

72




1! Mpenu oa BLBegeTe ypeaa B AencTBME, MOJIsi MpoyeTeTe cTapaTeslHO TOBa ynbTBaHe 3a ob6cnyxBaHe!!!

A.V. 2 3a npeneyaTBaHe, U TO U Ha 4aCTU OT TEKCTa € He06X0AMMO paspelueHue.
TexHuYeckuTe NpomMeHu ca 3anaseHu. MocoveHuTe uncTpauum nsodpasaeart npumep.

MmaTte nn TexHnveckn Bbnpocu? Peknamauumn? Heo6xoaumm nu Bu ca pesepBHM YacTu unu ynbTBaHe 3a

obcnyxBaHe?

Ha Hawata cTpaHuua www.guede.com B otaen CepBus e By nomorHeM 6bp3o 1 6e3 nanuiiHa 6ropokpaums. NMomorHete

HM MonAa 3a Aa Moxem Aa Bu nomarame. 3a ga moxem ga naeHtuduumpame Bawms ypeq B cnyyai Ha peknamaumsi, Hu e
Heo6X0AMMO Aa 3HAaeM HeroBusi CepueH Homep, Homepa Ha NpPoAyKTa U roAMHa Ha NPou3BOACTBO. Beuykn Tean gaHHm we

HamepuTe Ha Tunosara Tabenka. 3a Aa nmaTte Te3v AaHHW MoA pbka MOCTOSHHO, 3anuwieTe M, Morns, TyK:

CepueH Homep: Homep Ha npogykTa: loguHa Ha NPonM3BOACTBO:

Ten.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ®dakc:  +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

A Mpwn HeGnaronpusaTHM yCcnoBuA ypeaa MoXe Aa Npeav3BUKa B MpexaTa BpeMeHHO KonebaeHe Ha HanpexXeHueTo.
AKko nMneaaHca Ha MpeXaTa B ToYkaTa Ha NpucbeauHsiBaHe B obLiecTBeHaTa Mmpexa e no-ronsm ot 0,233 oma, EN 61000-3-
11 eBeHTyanHo ca Heo6xoAuMM Apyru MepKu npeau Aa 6bae BL3MOXHO ypeaa Aa paboTu npaBUITHO Ha ToBa
npucbeauHeHune. Ako e Heo6xoaumo, uHcbopmMaumsa 3a MMNegaHca MoXe Aa ce Nosy4yM oT MeCTHOTO NpeAnpuATue 3a
eHeprocHabasBaHe.

FapaHuus

apaHUMOHHMSA CPoK NpeacTaBnsBa 12 Mecela nNpy npomuluneHa ynoTpeba, 24 mecela 3a NoTpeGUTENM 1 3anoYBa OT AeHs Ha
3aKynyBaHe Ha ypega.

[apaHumMsiTa ce OTHACs U3KIHYUTENHO 3a HEOCTaTbLUU NPUYMHEHN Nopaau AedekT Ha MaTepuana unu abpudeH aedekt. Mpu
peknamauus B rapaHUMOHHUA CPOK € HeoBGXoAMMO Aa ce NpubasK opurMHaneH JOKYMEHT 3a MOKyrka ¢ AaTa Ha npoaaxbara.

OT npaBo Ha rapaHuusi ca u3knioyveHn HenpodecroHarnHa ynotpeba kato Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa, ynotpeba cbe cuna,
yBpexaaHe nopaaum Yyxaa Hameca Ui oT YyXau NpeaMeTH, He3na3BaHETO Ha yMbTBAHETo 3a ynoTpe6a v MOHTaX M HOPMarnHOTO
M3HOCBaHe.

Ypen

KapT. 1/8
1. Perynatop Ha 3aBapbyHMs TOK

2. 3amacsaBau kaben (-)
3. EnekrtpogeH kaben (+)
4. [naBeH usknovsaTen

TexHU4eckn AaHHU

3a 3asnBka Ne 20055 INVERTOR 100 GC

3axpaHBalLo HanpexeHue 230 V~50 Hz
Enektpoau 1,6-2,5 Mm
MolHOCT Ha Mpexarta 3,2 kVA
MuH. 3awmTa 16 A
HanpexeHue Ha npa3eH xo4 85V
Mpenopb4yaHa ge6enuHa Ha maTepuana 0,8-8 Mm
Makc. 3aBapb4€H ToK 100 A
[dvana3oH Ha perynauus 10-100 A
Bpeme Ha BKnOYBaHe Npu MaKc. TOK 100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%
Twn 3awmTra IP21S
Terno npu6n. 3,6 kr

3a 3asBka Ne 20046 INVERTOR 140 GC

3axpaHBalLo HanpexeHue 230V~50 Hz

Enektpogu 1,6-4 Mm

MouHOCT Ha MpexaTa 4,7 KVA

MuH. 3awmTa 16 A

HanpexeHue Ha npa3eH xof 80V

Mpenopb4yaHa ge6enuHa Ha maTepuana 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm

Makc. 3aBapb4€eH TOK 140 A

[nana3oH Ha perynauus 20-140 A

Bpeme Ha BKno4YBaHe Npu MaKc. TOK 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
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Twn 3awmTra H

Knac Ha usonauus IP21S

Terno npu6n. 6 Kr

3a 3asnBka Ne 20046 INVERTOR 160 GC

3axpaHBalLo HanpexeHue 230 V~50 Hz

Enektpoau 1,6-4 mm

MoLWHOCT Ha MpexaTa 5,6 kVA

MuH. 3awmTa 16 A

HanpexeHue Ha npaseH xoa 80V

MpenopbyaHa gebenuHa Ha maTepuana 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Makc. 3aBapby€eH ToK 160 A

[Onana3oH Ha perynauus 20-160 A

BpeMe Ha BKnOYBaHe Npu Makc. TOK 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Tun 3awmTa H

Knac Ha usonauus 1P21S

Terno npu6n. 7 Kr

06w Mepku 3a 6esonacHocCT

Mpean nbpBOHaYanHa yn0Tpe6a Ha ypena e HeobxoAauMo n3usno aa ce npoyeTe YNbTBaHETO 3a chny)KBaHe. Ako ce nosiBaT
CbMHEHNA OTHOCHO BKIKOYBaHETO U 060]'Iy)KBaHeTO Ha ypena, OG'preTe Cce KbM npounssoanTens (CepBM3HOT0 omeneHme).

MaseTe ypepa npen Bnara, AbXA U Npax. .
3A OCUTYPABAHE HA BUCOKA CTENEH HA BE3OMNACHOCT CMMA3BAUTE CTPUKTHO TE3U MHCTPYKLUWU:

MoTpebutens oTroBaps 3a NPOMECUOHaNHOTO MHCTaNVpPaHe ¥ 13non3BaHe Ha MaluMHaTa B CbOTBETCTBUE C NMOKa3aHWsATa Ha
npoussoauTens. Korato notpebutens ycTaHOBW €NeKTPOMarHUTHU CMYLLEHWSI, OTTOBaps 3a TSXHOTO OTCTPaHsiBaHe C TeXHUYecka
MoMOLL Ha Npoun3BoaMTENs. B MHOro criyyam 3a oTcTpaHsiBaHe Ha Npobnema e Heo6X0AMMO CaMo 3a3eMsiBaHe Ha 3aBapbyHaTa
obnacrt. B apyru cnyyan moxe Aa 6bae Heo6X0AMMO U3rpaxaaHe Ha enekTPOMarHUTEH LUUT, KOUTO 06XBalla U3TOYHMKA Ha TOK U
usinata paboTHa nnoLy ¢ NpucbeayHeH uUnTbp Ha HanpexeHue. BbB BCcekn cryyaii € Heo6X0AMMO eNIeKTPOMAarHUTHUTE CMYLLEHMS
[la ce OTCTPaHAT [0 TakaBa CTemneH, Ye Ja He Cb3fjaBaT CMYLLEeHUs 3a NoTpeduTens.

BHumaHme: Mo npuunHm 3a 6e3onacHoCT TokoBaTa Bepura He 6vBa Aa 6bae 3a3eMeHa. MI3aMeHeHus Ha 3a3eMsIBaLLOTO YCTPONCTBO
MoraT a U3BbpLUBAT CAMO KOMMETEHTHW YMbITHOMOLLEHU paBOTHULM, KOUTO Ca CMOCOGHM NPaBWIHO Aa oTraTHaT nocreavuuTe u
pUCKOBETE OT HaNpaBEHWUTE NPOMEHMU.

U3nckBaHusa Ha MsCTO

Mpeau nHcTanupaHe 1 NyckaHe Ha ypeaa B AevcTBue NoTpebuTtens TpsioBa Aa B3eme B NpeBuA Bb3MOXHW €NIeKTPOMarHUTHM
CMYLLEHWSI HAOKOIO.

Heobxoaumo e pa ce B3emart B npeasua Te3n akrTopu:

a) ApYru 3axpaHBalLy, KOHTPOMHW, CUTHANU3aUMOHHN 1 TenedoHHN Kabenu Hag unu nog eneKkTpoXeHa, eBeHT. B npunexalua

6nmsoct

6) paamo 1 TeneBM3NMOHHN ypeau, NPUeMHULN;

B) KOMMIOTPW U OPYrY KOHTPOSHW YCTPOWCTBA;

r) ypeau 3a 6e30MacHOCT 1 MOHUTOPWHT,;

[) 30paBOCIOBHO CbCTOSIHWE Ha NPUCHCTBALLM NULA, Hanp. KApANOCTUMYNATopK, CIyXOBW anapaTtu 1 T.H.

€) n3mepBaTtenHy ypean M3non3saHu 3a kanvbposka;

X) 3alMTa Ha ocTaHanuTe ypeav B 6rmsocT 4o ypeaa 3a 3aBapsBaHe. Tean ypean Tpsabsa Aa 6baat ceBMecTMn. Moxe Aa nma
HeobXxoANMOCT 0T A06aBBLYHN NpeanasHN Mepku;

3) AHEBHO BpeMe, Npe3 KOeTo 3aBapbyHUTE UNKU Apyri AerHOCTM TpsabBa Aa ce u3BbpLUBaT.

lonemuHaTa Ha nnoLua, KosiTo MoXe fa Noenusie Ha pabGoTaTa Ha enekTpoXXeHa, 3aBuUCK OT CTPYKTypaTa Ha crpagata v oT Apyru
[ENHOCTM, KOUTO NPOTMHaT eAHOBPEMEHHO ChC 3aBapsiBaHETO. Tasm Mol MOXe [a Ce pa3npocTpaHsaBa OOPU Yak 00 CbCeaHUTe
crpagw.

HamansaBaHe Ha emucuuTe

3axpaHBaHe C rnaBeH ToK

EnektpoxeHa TpsabBa Aa ce NnpucbeanHM cnopen AaHHUTE Ha NPO3NBOAUTENSI KbM 3aXpaHBaHETO Ha rMaBHUsSI TOK . AKO ce CTUrHe A0
noBpeau, BeposTHO TpsibBa Aa ce HanpaBsT AOMbIHUTENHN NPeAnasHn MepKX, Hanp. 4a ce MHcTanvpa UITbp Ha 3axpaHBaHETo C
rnmaBeH TOK. 3axpaHBaHUsiTa Ha Toka B TBbPAO MHCTanMpaHuTe enekTpoXxeHu Tpsibea Aa 6baaT 3almuTeHn ¢ n3onauuoHHa Tpbba no
uanarta AbmknHa Ha kabena. 3aBapbyHUTE Kabenu TpsibBa KOMKOTO ce MOXe Aa ca No-KbCu.

CneuunanHu WHCTPYKLUUU 3a 6e3onacHocT

YBog

YpenuTe 3a enekTpoAbroBo 3aBapsiBaHe Gsixa pa3paboTeHy Bb3 OCHOBA Ha AbIrOroAuLLIeH onuT B CNeLManHocTTa 3aBapsisaHe. Mpu
yCroBue, Ye ca cnaseHn MeToauTe Ha obcnyXBaHe npeanvcaHy OT NPOU3BOANUTENS Ce rapaHTUpaT OCBEH MHOMO fo6pY kayecTBa Ha
3aBapka v BUCOKa CTeneH Ha paboTHa HaaexaHOCT. Mo Ta3n NpuyYnHa pbKOBOACTBOTO TPsiGBa [a ce rpuxu 3a ToBa, Tean
MHOpMaLMK a MOXe Aia MpoYeTe BCEKW, KOUTO paboTu ¢ To3u ypen.
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| 06K NpeBaHTUBHU MepPKU

| 3awuTa npen usrapsiHus

Mo Bpeme Ha eneKkTpoaAbIroBO 3aBapsiBaHeE UCKpUTE, LUMaka, ropelums MeTan u paguaumusita morat ga
npeacraBnsaBaT rofisiMa onacHoOCT, KOSTO 3annallBa 3peHneTo 1 koxarta. Konkoto notpebutens unu apyrv niua ca
no 61130 OO MSICTOTO Ha 3aBapsiBaHe, TONKOBA MO rofisiMa € onacHOCTa Ha KOsiTo ca u3noxeHu. Motpebutens un
% BCWUYKM OCTaHanm nuua, Kouto paboTaT B 6rM30CT 4O MSICTOTO Ha 3aBapsiBaHe, TpsibBa Aja HOCAT pa3yMHO
npegnasHo obrekno n npegnasHu nomarana. Heobxoavmu ca CcbLLo NpeanasHu pbkaBvum (cneuynanHy pbkaBuLm
noaxodsim 3a 3aBapsiBaHe) 1 NOKpMBKa Ha rmasaTta. HeobxoamMmu ca npegnasHyM ouuna, KOUTo TpAGBa Aa ce
HOCSIT 3a 3allMTa Ha 3pEHMETO Ha NOTPeOUTENSs CpeLly pagvaums, OTNUTaLLM UCKPU U ropeLy, maTarn.

MpoTuBonoxapHa 3awmTa

MoHexe Npu enekTPOABroBOTO 3aBapsiBaHe Bb3HWKBA ropeLy, MeTarl, UCKpU 1 Lnak, € HeobXoAMmo Aa ce HanpaBaT NpeBaHTUBHM
MepKM NPOTUB MOXap M ekcnnoausi. B 6nm3ocT 4o MsicToTo Ha 3aBapsiBaHe TpsibBa Aa ce Hamupa NoAxoAsiLLo naXaporacsio
CbopbXeHne. B 6nmM3ocT oT MSCTOTO Ha 3aBapsiBaHe TpsAOBa a ce OTCTPaHAT BCUYKM NOXapoonacHn MaTepuanu. TaxHaTa
MWHMMarHa oTAaneyeHocT OT MSICTOTO Ha 3aBapsiBaHe npepcrtasnsea 10 meTpa (35 dyTa). Hukora He 3aBapsiBaiiTe npasHu
pesepBoapu, KOUTO ca CbAbpXanu OTPOBHM UMK B3pUBHM MaTepuanu. TakuBa pesepBoapu Npeau 3aBapsiBaHe e Heobxoaumo aa ce
NOYMCTSIT MHOIO CTapaTerHo.

He 3aBapsiBaiiTe HUKOra, korato B atmocdeparta/Bb3fiyxa vMa rofieMun KOHLLEHTpaLum Ha npax, IeCHO 3ananumu rasose u
naxapoornacHu napuv oT Te4HocT (Hanpumep 6eH3uH ). Cnea u3BbPLLEHOTO 3aBapsiBaHe TpsibBa Aa ocurypute oxnaxgaHe Ha
3aBapsiHUTE YacTu Npeau HAKOW Aa v OKOCHe U npeam Aa AOCTUMIHAT 40 KOHTaKT C NOXapoonacHW, 3ananuMm matepuanu.

OTpOBHVI n3rapsaHumsa

Heobxoammo e Aa ce B3emaT NoAxoAsLLM NpeanasHu Mepku, 3aBapyunka pecr. Apyrv nuua B 6rnmsoct ga He 6baat
N3IOXEHN Ha eBEHTYyarlH1 OTPOBHMW U3rapsiHns, KOMTO MOraT Aa Bb3HVKHAT Npu 3aBapsBaHeTo.
OnpefeneHn xnopupaHu pasTBOpUTENW MOA BAMSHWE Ha yNTpaB/WoNeToBa paanauns ce pasnarat u obpasysat
docreH. C Tean pasTBoputenu bu Tpsabeano ga 6opasvTe BHUMATENHO, 3a Aa NPEAOTBPATUTE KOHTAKT CbC
3aBapsHuTe geTannu. Tpsabsa Aa OTCTpaHMTe CbAOBE C TakvMBa pa3TBOpUTENN W/unu Apyri obeamacnssaiym
npenapaTn oT 6IM30CT A0 MACTOTO Ha 3aBapsiBaHe.
AKO 13BBbpLUBaTE 3aBapBbYHK ONepaLmn BbpXy MeTanu ¢ NOBbPXHOCTEH CIOW, KOWTO CbAbpXa CbCTaBKW Ha OMI0BO, KaAMUN, LIMHK,
XuBak 1 6epunuin moraT Aa Bb3HMKHAT BPEAHW KOHLEHTpaLMN Ha OTPOBHM n3rapsiHus. Motpebutens Tpsabea aa uma Ha
pasnonoXxeHvie NOAXOAALLM N3CMYKBALLM BEHTUNATOPK UMK cneuvanHo obopyasaHe, KOeTo eAHaKBO KaTo AuxaTeneH anapaT unm
Kacka C MPUTOK Ha Bb3AyX Aa OCUTypsiBa NPUTOK Ha YNCT Bb3AYX.
He 3aBapsBaiiTe meTanu, ako CbabpXaT NOBbPXHOCTEH CIOM OT MaTepuanu, KoutTo obpasyBaT OTPOBHU usrapsHus. Usknovexve
NpaBAT Te3n crnyyau:
. lMpean 3aBapsiBaHe NOBBLPXHOCTHUSA CMON € 6un oTcTpaHeH. MsCTOTO Ha 3aBapsiBaHe € 40CTaTb4yHO BEHTUNNPaHO.
e  3aBapuvka e cHabaeH c amxaTenHo obopyaBaHe C NPUTOK Ha Bb3AYX.

Pagvnauus

YntpaBvoneToBaTa paauaums Bb3HUKBaLLA NPy 3aBapsiBaHe Moxe Aa 6bae BpedHa 3a 3peHneTo 1 Moxe aa
NPUYUHU U3rapsiHus Ha koxaTa.3aToBa e Heob6xoaMMOo Aa ce Hocu npeanasHo obnekno 1 npeanasHa kacka.
He HoceTe KOHTaKTHU NneLuu Npuy 3aBapsiBaHe, Tbi KAaTo rofnsmMaTa TONfMHa MoXe Aa NPUYMHU TAXHOTO 3arnensaHe
Ha porosuuara.
3awmTHMA WKT n3non3BaH npu 3aBapsisaHe 6u Tpsibeano aa 6vae obopyasaH ¢ 6e3onacHu ctbkna (MuHMMym DIN 10). B cnyyaii Ha
CryKBaHe Unv Apyro yBpexaaHe Te3u cTbkia TpsibBa He3abaBHO Aa ce CMEHSIT.
Enektpuyeckata Abra moxe Aa 6bae BpeaHa 3a 3peHNETO U e onacHa Ha pa3ctosHue o 15 metpa (50 dpyTa).Hukora He Tpsbea aoa
rnegarte B enekTpuyeckaTta abra ¢ HesallUTEHN O4M.

Yaap oT eneKTpuyecku Tok

Bcuukn yoapum oT enekTpuyeckn Tok Morat ga 6baat CMbPTOHOCHU. 3aToBa He JOKOCBANTE HUKOra NpOBOAMMMU
kabenu n/unu yactu.
OTusonupeaHe OT 3aBapsiBaHWsi AeTaln LWe OCUrypuTe C TOBa, KaTo HOCUTE U30JIaLMOHHN PbKaBMum 1 0bnekno.
YacTtn oT 06neknoTo KakBMTO ca pbkaBuum, 0OyBKM, MOKPUBKA Ha rmaBaTa v ropHo obnekrno Tpsibsa BuHarvu ga
6baat cyxu. N3berHeTe paboTa BbB BNAXHN UM MOKPY NPOCTPAHCTBA.
He pokocBaiiTe 3aBapsiBaHWTE AeTaNU U He M APbXTE C pbLe; BeAHara crief Kato ycetute MYHUMareH yaap oT eneKTpUYeckn ToK
e HeobxoAMMo BefHara ga npekbcHeTe 3aBapsiBaHeTo. He 6vBa ga npoabmkasaTte B paboTata gokaTo kBanudpuumpaH paboTHUK He
YCTaHOBU 1 HEOTCTPaHu npobnema/suHaTa. MHOro BaXkHu ca YecTuTe NPOBEPKM 3a NOBPeAa Ha rnaBHUs kaben, LenHaTuHn B
HeroBaTa m3onauus U MUrHOBEHHa CMsiHa Ha noBpefeHuTe kabenu. MNpeau cMsHa Ha kabena n oTCTpaHsiBaHe Ha kanaka Ha ypeaa
npekbCcHeTe Bpb3kaTa MeXxay 3axpaHBalumsl kaben v rmaBHaTa Bepura. Hukora He ynoTpebsiBavite ypeaa 6e3 cboTBeTHUTE Kanauu.
Bcuuky noBpefeHy cbCTaBHM YacTu TpsibBa BUHArK 4a ce 3aMecTaT CaMo C OPUTMHAIHU pe3epBHU YacTu.
Hukora He npaBeTe n3MeHeHUsi Ha TOKOMpeKbCcBaya 3a 6e30MacHOCT, He ro AaBaWiTe Ha KbCO U OCUrypeTe 3axpaHBaHeTo C TOK Aa
6bae obopyaBaHo ¢ AenCTBaLL 3a3eMsiBaLL Lencen.
OcurypeTe 0obpo 3amacsiBaHe Ha paboTHaTa Maca 3a 3aBapsiBaHe.
KakBaTo 1 na 6mno nogapwxka MoXe a U3BbpLUBa camo kBanuduumpad nepcoHan. Ocb3HanTe roneMust puck nponstuyaty ot
OMacHOTO ENEKTPUYECKO HaMpeXeHUe, KOETO Bb3HUKBA Npu paboTa ¢ To3n ypena.
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Kapauoctumynatopu

Jlnua, KOUTO HOCAT eNEKTPOHEH Ypea CryXall 3a NogabpXKaHe Ha X1BOoTa (Hanp. KapaAnOCTUMYNaTop U T.H.), 6u
TpabBano ga ce NocbBETBAT C flekap, Npeaun Aa ce M3NoXaT Ha BNUSHNETO Ha 3aBapOBbYHM ypeau 3a
eneKTPoABLIoBO 3aBapsiBaHe, PeXeLLUy Unn ypeam 3a nsrapsiHe uv ycTpocTBa 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe 3a Aa 6vaat
CUTrYPHW, Ye MarHUTHOTO Nore 3aefHO C BUCOKUTE CTOMHOCTM Ha eNeKTPUYeckUs ToK HsiMa Aa BNvsiAT Ha AernHocTTa
Ha TexHus ypeg.

OnucaHue m cneuncdukaums Ha npoAaykTta

YBog

3axpaHBaHuATa Ha 3aBapbyHUS TOK OT nopeauua 80 A JOCTaBAT KOHCTaHTEH ToK U ca koHcTpympanin ¢ MHBEPTOPHA TexHuka,
o6opyaBaHu C MOLLHM M MHOTO HafeXaHV eNeMeHTV U MoXe [a ce M3Non3BaT 3a NPbTOBW EMIEKTPOAU U 3a 3aBapsiBaHe C BondgpamMoB
enekTpoa B 3awwmTHa atmocdepa (ocBeH GA 100 KA # 20054, ocseH GA 100 # 20045).

OnucaHue Ha cuctemara

3axpaHBaHETO Ha TOKa 3aefHo C ynpaBsrsiBallaTa Jloruka ca MOHTMPaHW Ha eQUHEH MaBeH NaHen BbB popmMaTta Ha OTAENHU
XMBpMOHW MnaTky, KOUTO MoraT B3aMMHO Aa ce 3ameHsaT. C ToBa cuctemata npnaobrea BUCOKa CTEMNeH Ha HaAeXaHOCT n
nogapbXxKaTa U cepBusa ce yrnecHsiBaT. 3axpaHBalums (cunosus) moayn cbabpxa MHBEHTOP, kovito paboTu ¢ YyecToTa no-Bucoka
oT 80 kHz n MHoro kbco BpemMe Ha pe3oHaHc (500 munucekyHau). Pesyntata oT ToBa € MHOro paBHOMepHa 3aBapka C NieCHO
CTapTMpaHe, XOMOreHHa rofeMyviHa Ha KankuTte 1 no-4o6po NpoHMKBaHe.

lMosicHeHMe Ha TeXHU4YEeCKUTe 3HaUm

EN 60974 HOpMMU

SIN/ CepueH HoMep — MOorisi, MOCoYeTe, B Criydal Ha KakBUMTO M Aa Ouno 3anvteaHus
MMA NnoaXoAsLLo 3a 3aBapsiBaHe C o6mMasaHu enekTpoam (eENeKTpoan ¢ NoKpUTue)
WIG NOAXOASLLO 3a 3aBapsiBaHe C BONpaMoB €NeKTpoA B 3aliuTeHa atmocdepa
Ue cekyHAapHO 3anarnsallo HanpexeHue

X Bpeme Ha Bkro4BaHe — NPOLIEHTEH KypC.

BpemeTo Ha BkMoUBaHe NnocoyBa NpoLeHTeH Kypc oT 10 MUHYTK, B KOUTO 3aXpaHBaAHETO Ha TOka Npuv AageHa
CTOMHOCT Ha Toka paboTu 6e3 nperpsiBaHe
| Tok Ha 3aBapsiBaHe

U CekyHOapHO HanpexeHue CbC 3aBapbyeH Tok 12

U1 HomuHanHo HanpexeHve Ha Mpexara

1~50/60Hz MoHodasHo 3axpaHBaHe 50 nnm 60 Hz

11 AbcopbupaH Tok Npy cbOTBETEH 3aBapbyeH Tok 12. [Mpu 3axpaHBaHe C TOK 3a 3aBapsiBaHe C BongpamoB
enekTpof B 3aliMTeHa aTMocdepa pasaeneTte cTtoHocTTa |1 ¢ uncnoto 1,6.

1P21 Knac Ha 3awmTa Ha meTanHaTa pama

S Moaxoaswo 3a paboTa BbB BUCOKO pUCKOBM 06nactu

Ypena yoosneTtBopsiBa uanckBaHusta Ha EN 60974-10, knac A. ToBa 03Ha4aBa, Ye ynotpebara e paspeLueHa caMmo B IPOMULLIIIEHa
30Ha. Ypeaa npu HebnaronpusTHA criydam Moxe Aa Npeau3Brka eneKTpOMarHUTHU CMYLLEHNS.

TonnuHHa 3awmTa

3awmTa npu nperpsieaHe n noBpeau Ha 3axpaHBaHeTO C rnaBeH TOK

B pe3ynTaTt Ha Hameca Ha KOHTPONHUTE YCTPOMCTBA 32 MPEXOBO HarpexeHue 1 B pesynTar Ha nperpsisaHe
(TONMIMHEH BKIOYBATEN Ha OXNaXAALLUTE Tena) Cce M3KIIoYBa 3axXPaHBaHETo C TOK.

WUHcTanupaHe

PasonakoBaHe 1 MHCTanupaHe

PasonakoBanTte ypeaa v ro npernegante BHAMAaTENHO, Aanv NPy TPAHCNOPTMPAHETO He ce € CTUrHarno Ao yBpexaaHe. EBeHTyanHn
MCKaHWA 3a 3annallaHe Ha LWeTn Npean3BrKaHu Npu TpaHcnopTupaHe TpsAbsa Aa ce ynpaxHsaBaT Cnpsmo npeso3Baya. 3a Aa He
3arybuTte npaBaTta 3a 3annallaHe Ha weTuTe, 6u TpsbBano HUWO Aa He noanuceaTe buaHKo, Mo CKOpPO Aa AonuiieTe 3abenexka, vye
Cu 3anasBaTe NpaBoTO [a yNpaXHUTE nckaHe 3a obe3lweTeHne B Criyqan, Ye crej pasonakoBaHe YCTaHOBUTE LLETV NPUYNHEHW NP
TpaHCNopTUpaHeTo.

Bcunuku cboblueHus 3a To3n ypeq TpsibBa Aa cbabpxaT MOAEN 1 CEPUEH HOMEP, KOUTO LLie HamepuTe Ha 3agHaTa cTpaHa Ha
3axpaHBaHeTo C TOK.

Cnep pasonakoBaHe UHCTanupanTe ypeaa Ha Jobpe BEeHTUNMPaHo, No Bb3MOXHOCT Ha MACTo 6e3 npax. EAHOBpeMeHHo BHUMaBanTe
[a He ce CTUrHe o brnokvpaHe Ha NpuUTOKa Ha Bb34yX [0 oxnaxgaluTte npopesu.

MpepynpexaeHue: MHoro e BaxHO Aa He ce CTUrHe 40 OrpaHnYaBaHe Ha MpUTOKa Ha Bb3[lyX OKOMO ypeaa, MOoHexXe ToBa MoXe Aa
f[oBefe [0 HeroBOTO NperpsiBaHe v B pe3yntar Ha ToBa [0 NoBpeAa Ha HAKOW BbTPELLUHWN CbCTaBHM YacTu.

Oxkono ypeaa 6u Tpsi6sano ga nma muHumym 200 MM cBO60AHO MACTO. He nocTasanTe hunTpu 1 kanauw npeg BeHTunmpawmre
OTBOPU Ha 3axpaHBaHeTO, B MPOTUBEH Crlyyan rybute rapaHuMoHHUTE npasa.
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3abenexka: AKo HocuTe ypeda Ha pamo, TpsbBa Aa BHMMaBaTe Aa He 6nokupaTte BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM.

WUHcTanupaHe

Ypepna Tpsibea fa 6bae MOHTUPaH OT onNuUTHK paboTHWUW. Beuykn cbeamHenns Tpsabea Aa yaoBneTBopsBaT BanMaHUTe npasuna u
TpsibBa HaMb/IHO A CbOTBETCTBAT Ha Hapeabute 3a 6e3onacHocT (CENELEC HD 427).

O6wm 3abenexku

Mpeau ynotpeba Ha ToBa 3axpaHBaHe Ha Toka npoyeTteTe BHMMaTtenHo Hopmute CENELEC HD 407 n HD 433. N3onaunoHHuTe
kabenu, 3akonyarnkute 3a NpuabpXaHe Ha enekTpoauTe, WENCenuTe U LWencenHuTe KyTum Tpsibea a ce KoHTponuparT v Aa ce
OCUTYpV ABIDKMHUTE U CeYeHUsiTa Ha 3aBapbyHUTe Kabenu ga oTroBapAT Ha U3bpaHuUA Tok:

ObMKnHa Ha kabena 0o 5 m . MUHUMArHO ceyeHme 16 Mm?

ObMKuHa Ha kabena 5 -20 m : MUHUMAIHO ceyeHue 25 Mm?

ObIKUHA Ha kabena 20 -30 M : MUHUMAarHO cevermne 35 Mm?

MyckaHe B geiicTBue

OnucaHuMe Ha KOMaHAHOTO Tabno

Ha koMaHaHOTO Tabno ca pasnonoXeHu:

Konye 3a perynupaHe Ha Toka

KabenHu cbeauHeHus 3a enekTpoaa 1 3amacsaBsaliaTa knema

LED- avop 3a uHaukaums Ha 3aBapbyHus Tok (OK KoraTto e BKIoYeH)

xbnTa namna LED B HopmarnHo cbCcTosiHWe e usknioyeHa. MNpu cBeTBaHe MOXe Aa CUrHanuavnpa Tesun nospeau:

HW_a

eHanpexeHneTo Ha mpexaTa ce pasnuyasa noseve oT = 10%.
eYpena 3a 3aBapsiBaHe e NpeToBapeH.

3aBapsiBaHe ¢ o6Ma3aHU enekTpoam (eneKkTpoau ¢ NokpuTHe)

EnekTpoxeHa e noaxoAsiLl 3a BCUYKM BUOOBY eNeKTpoau, 1 3a Lenyno3osu enektpoam (AWS 6010). ManonssainTe 3akonyanku 3a
ObpXeHe Ha enekTpoanTe 6e3 CTbpyallm 3agbpxally 60nToBe, KOMTO OTFOBaPAT Ha ChLUECTBYBALLMA CTaHAAPT 3a 6e3onacHocCT.
OcurypeTe rmaBHUS BKIlOUBAaTEN Ha 3agHaTta cTpaHa ga 6bae noctaseH B no3vuus ,0" pecn. rmaBHus 3axpaHBall kaben ga He 6bae
MYLUHAT B LencenHaTta KyTus. BknioveTte 3aBapbyHMTE kabenun B CbOTBETCTBME C TEXHWUSA NONSAPUTET U CNOpes, AaHHWUTE Ha
npon3BoaMTeNs Ha enekTpoan. TokoBaTa Bepura Ha 3aBapsiBaHe G6v TpsioBano Aa He CTUra yMULLIIEHO B NPSIK UKW HENPSK KOHTAaKT C
npegnasHus kaben, eQUHCTBEHO Ha 3aBapsiBaHWs AeTawn.

AKO HanpaBsuTe yMULLMEHO 3a3emMsBaHe C NoMOoLLa Ha NpeanasHusa kaben KbM 3aBapsiBaHus AeTaun, cbeanHeHneTo Tpsabea ga 6vae
KOJIKOTO Ce MOXe Mo kbco. CeyeHneTo Ha npeanasHns kaben Tpsabsa MMHUMYM fa 6bAe Taka ronsiMo KaTo CeveHNeTo Ha obpaTHust
3aBapbyeH kaben. [1eata kabena TpsabBa Aa 6bAaT NnpucbegnHeHN KbM 3aBapsiBaHusi AeTann B CbLOTO MACTO. 3nonasanTte
3amMacsBallaTa knema Ha ypefa unu saamacsizalla knema B 61m3ocT.

Heobxoammo e Aa ce HanpaBsiT BCUYKW NPEBaHTUBHN MePKK 3a Aa ce n3berHaTt ckutalum Tokose. [poBepeTe, Aanu HanpexeHMeTo
Ha MpexaTa OTroBapsi Ha BXOAHOTO HanpexeHue Ha ypeaa.

BkniouBaHe Ha rnaBHWA 3axpaHBaly kaben: [MNpyn MOHTaxa Ha Lwencena Tpsabea Aa ce BHMMaBa 3a NOAXOASALL KanauuTeT 1 3a ToBa,
XBNTO3€NEeHNs NPOBOAHWUK Ha rnaBHWsA kaben Aa 6bae CBbp3aH CbC 3a3eMsABaLLMA Lencen.

Kanaumteta Ha TepMOMarHMTHUS BKMOYBaTEN MW Ha NpeanasnTenuTe Ha rmaBHaTa 3axpaHBalla Bepura 6v TpsiobBano aa 6bae no-
ronsim Unu egHakbB KaTo Toka |1 abcopbupaH oT ypeaa.

AbcopbupaHnus Tok |1 LWe onpepenuTe crnep kaTo nNpoveTeTe TEXHUYeCKUTe cneumdukaummn Ha ypeaa cropes rinaBHOTO 3axpaHBaLlo
HanpexeHne U1. Benukn yagbmxkuTteny TpsibBa Aa ca CbC ceveHune, KoeTo Aa oTroBapsi Ha abcopbupanus Tok [1. 3axpaHBaHeTo Ha
TOKa LUe BKMI0YMTE C NOMOLLA Ha FMaBHUA BKIOYBATEN Ha 3a4HaTa cTpaHa Ha ypeaa.

NPEAYNPEXOEHUE: YOAPUTE OT ENEKTPUYECKN TOK MOT'AT IA BBAAT CMBPTOHOCHW!
HE JOKOCBAUTE NPOBOAVNMUN YACTW!
HE JOKOCBAUTE U3XOOHUTE 3ABAPBYHU NMPUCBEONHEHUA, KOTATO YPEOA E
BKMHOYEH!
HUKOIA HE JOKOCBAMTE EAHOBPEMEHHO ENEKTPOXEHA UMW EJIEKTPOLOA U
3AMACHABALLATA KNEMA!

I/I36epeTe TOKa B 3aBUCMMOCT OT CeYeHUEeTO Ha enekTpoaa,no3nundaTa Ha 3aBapsaABaHe U 3aBapkarta. Cneg 3aBapsaBaHe MucneTe 3a
TOBa, Aa U3KINK4YUTe rMasBHUA BKIKOYBATEN U a n3BaauTe enekrpoga OoT pbKoxBaTKaTa.

3aBapsBaHe ¢ obopyaBaHe/npuHagnexHocTn WIG (3a 3aBapsiBaHe ¢ Bondpam B 3awwuTHa atmocdepa): 3asska Ne Glide
41690

Mpeaun 3anouBaHe Ha pa60Ta TpﬂﬁBa Aa nMmate Ha pasnofnoxeHue CboTBeTHUA ras.

Fe 0 cToMaHa 0 ArCO2
Al 0 anymMuHun 0 Ar (c To31 ypea He MOXe)
V2A O 6naropogHa cTomaHa O ArO2
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Bkniouyete ypepa cnopepn cnegHoTo onucaHue:

- MpucbeauHeTe ra3oBKs Mapkyy ¢ NOMOLLA Ha 3akonyarnka KbM rasoBaTa apMaTtypa Ha CboTBeTHaTa GyTusika 1 S CBbpXeTe C
obopyaBaHeTo WIG.
- MywwHeTe wencena Ha o6opyasaHeTo WIG B cboTBeTHaTa Bykca Ha MHBepTOpa (oTpuuaTeneH nosntoc).

BHumanue: Npun 3aBapsiBaHe WIG (c BondpamoB enekTpoa B 3aljMTHa atMocdiepa) 3amacsaBalimus kaben npeacraBnsisa
nonoxwuteneH nontoc u naketa WIG orpuuarteneH nosntoc.

- Cera myLUHeTe 3amacsBalums kaben B cboTBeTHaTa Oykca (MonoXuTeneH nosc).

- BondpamoBata nrna HaocTpeTe nepneHauKynsapHoO KbM Wnandalimns QUCK u s MyLuHeTe B cTarawmTe knewm. Otnpea 6m
TpsAbBano oT kepamuyHaTa Ar3a Aa CTbpym npubn. 5 mm Bondpamosa urna (B kapT. 4-7).

- Cera oTBOpETe ra3oBus BEHTUN Ha ropenkara (npubn. % o6opoT) u npesknovete ypeaa Ha WIG (ako e Hanvue)

- 3ananBaHe: Cera nocraBeTte Kpada Ha kepamMu4HaTta Ajlo3a KOCO KbM MaTepuana n eqHOBpeMeHHO ABuXeTe C urnata oo
MaTtepuana, A0KaTo Bb3HUKHE eNneKkTpu4vecka abra.

— YnpaxHeHneTo npasu mancropal!

KaprT. 2 KapT. 3
1. 3BamacsBau kaben (+) ["a3oB mapky4 ¢ aganTtop

2. Topenka WIG (-)
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Oeknapauuna 3a cxoacteo ¢ EC
EC Declaration of Conformity

C ToBa geknapupame Hue, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Ye KoHUuenuusaTa U KOHCTPYKUUATA Ha gonynoco4yeHuTte ypeau B uanbJjiHeHUA, KOUTO
nyckame B OGp'bLI.IeHVIe, OoTroBapAaT Ha CbOTBETHUTE OCHOBHU U3NCKBAHUA Ha
WHCTPYKUMUUTE Ha EC 3a 6e30nacHOCT U XurmeHa.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

B cny4yait Ha U3MeHeHue Ha ypeAa, KOeTo He e GUII0 KOHCYNTUPaHO C Hac, Tasu
OeKnapauums rybu cBosita BanumgHocT.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

O603Ha4YeHue Ha ypeguTe: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Homepa Ha npoaykTtuTe: - 20055
Article-No.: - 20046

-20047
CboTBeTHU Hapenobu Ha EC: - 2004/108/EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC
M3non3BaHn xapMOHMU3UpPaHu
HOpMMU: - EN 60974-1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard

Data/nognuc Ha npou3BoauTens: 21.06.2011
Date/Authorized Signature:

[aHHu 3a nognucaHuA: rocn ApHong, ynpaBuTen
Title of Signatory:

TexHnyecka AOKYMEHTaUUS: J. Burkle; FBL, QS
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!1! Prije prvog stavljanja uredaja u pogon neophodno je progéitati sve informacije i uputstva navedene u ovom

Priruéniku za koristenje.

A.V. 2 Dodatno Stampani materijali, i djelomiéne dopune, podlijezu odobrenju.
Pridrzana su prava na tehnicke izmjene nasih uredaja. Na navedenim slikama su prikazane varijante.

Da li imate tehnic¢ka pitanja ? Reklamaciju? Da li Vam trebaju rezervni dijelovi ili nova uputstva za upotrebu?
Na nasim Internet stranicama www.guede.com u dijelu Servis, pomo¢i ¢emo Vam brzo i bez nepotrebne papirologije.

Pomognite Vi nama da mozemo pomo¢i mi Vama. Pomozite nam kako bismo mi Vama mogli pomoc¢i. Sve gore spomenute

Serijski broj:

Serijski broj:

podatke nadéi éete na tipskoj etiketi. Da biste ove podatke uvijek imali pri ruci, zapiSite ih molim tu:

Godina proizvodnje:

Telefon: +49 (0) 79 04 / 700-360

Telefaks:+49 (0) 79 04 / 700-51999

E-mail: support@ts.guede.com

A U slu¢aju nepogodnih uvjeta u el. mrezi ovaj uredaj moze uzrokovati variranje napona. Ako je impedancija mreze u
prikljuéku na javnu mrezu veéa od 0,233 ohm-a, EN 61000-3-11, moze biti potrebno poduzeti odredene mjere jo$ prije
koristenja uredaja s ovim prikljuckom. Ukoliko je to neophodno, podatke o impedanciji mreze Vam moze pruziti lokalna

elektrodistribucija.

Garancija

Garancija vazi 12 mjeseci u slu€aju industrijske upotraebe, a 24 mjeseca za potroSaca; pocinje vaziti na dan prodaje uredaja.

Garancija se odnosi samo na nedostatke, koji su nastali zbog kvarnog materijala ili prilikom proizvodnje. Neophodno je, da se u
slu€aju reklamacije dopremi i racun ili faktura, koja mora biti potpisana od strane prodavca i obiljezena datumom i pe¢atom

prodavaonice.

U okvir garancije ne spadaju kvarovi, koji bi nastali putem nepravilne uporabe kao npr.: preoptereéenje uredaja, rukovanje silom
odnosno zbog $tetnog kontakta sa drugim predmetima.

Uredaj

Slika br. 1/8

1. Regulator struje za zavarivanje
2. Kabel za uzemljenje (-)

3.  Elektrodni kabel (+)

4.  Glavni prekida¢

Tehnicki podaci

Za kat. broj 20055 INVERTOR 100 GC

Elektri¢ni napon 230 V~50 Hz
Elektrode 1,6 -2,5mm
Snaga u mrezi 3,2 kVA

Min. zastita 16 A

Napon prilikom praznog hoda 85V
Preporu¢ena debljina materijala 0,8 -8 mm
Maks. struja zavarivanja 100 A

Obim reguliranja 10-100 A

Vrijeme uklju¢enja pri maks. struji

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Vrsta zastite

IP21S

Priblizna tezina: 3,6 kg

Za kat. broj 20046 INVERTOR 140 GC

Elektri¢ni napon 230V~50 Hz

Elektrode 1,6 -4 mm

Snaga u mrezi 4,7 kVA

Min. zastita 16 A

Napon prilikom praznog hoda 80V

Preporu¢ena debljina materijala 0,8-12 mm / WIG 0,5-2mm
Maks. struja zavarivanja 140 A

Obim reguliranja 20-140A

Vrijeme ukljuéenja pri maks. struji

140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%

Vrsta zastite

H

Klasa izolacije

IP21S

80




[ Priblizna tezina: [6kg

Za kat. broj 20046 INVERTOR 160 GC

Elektri¢ni napon 230 V~50 Hz

Elektrode 1,6 -4 mm

Snaga u mrezi 5,6 KVA

Min. zastita 16 A

Napon prilikom praznog hoda 80V

Preporu¢ena debljina materijala 0,8-15 mm / WIG 0,5-2 mm
Maks. struja zavarivanja 160 A

Obim reguliranja 20 -160 A

Vrijeme ukljuéenja pri maks. struji 160 A~20 % / 100 A~60 % /90 A~100 %
Vrsta zastite H

Klasa izolacije IP21S

Priblizna tezina: 7 kg

Opce bezbjednosne mjere

Prije prve upotrebe uredaja procitajte ova uputstva za koriStenje. U slu€aju bilo kakvih sumniji ili poteSkoc¢a u vezi namjestanja i
koristenja ovog uredaja obratite se proizvodacu (Odjeljenju za servis).

Uredaj zastitite od vlage, kiSe i prasine. . i
ZBOG OBEZBJEDENJA VISOKOG STUPNJA BEZBJEDNOSTI NA RADU NEOPHODNO JE DA SE PRIDRZAVATE SLIJEDECIH
UPUTSTVA:

Korisnik odgovara za stru¢no namjestanje i koriStenje aparata u skladu s podacima i uputstvima proizvodaca. Ukoliko korisnik utvrdi
bilo kakve elektromagnetske smetnje, duzan je odmah obezbjediti njihovo otklanjanje uz tehni¢ku pomo¢ proizvodaca. Za otklanjanje
smetniji i kvarova u mnogim slu¢ajevima je dovoljno samo uzemljenje okoline mjesta zavarivanja. U ostalim slu¢ajevima neophodno je
postaviti elektromagnetske zastitne paravane za prekrivanje izvora napajanja elektricnom strujom i cijele radne povrsine s priklju¢enim
naponskim filtrom. U svakom slu€aju je neophodno otkloniti elektromagnetske smetnje do te mjere da ne utiCu rad postrojenja.
Upozorenje: Radi bezbjednosti na radu zabranjeno je upotrebljavati uzemljenje strujnog kruga. Bilo kakve izmjene i zahvate na
uzemljenju mogu vrsiti samo struéno osposobljena ovlastena lica koja znaju pravilno procijeniti posljedice i opasnosti izvrSenih
izmjena.

Zahtjevi Sto se tice mjesta instalacije

Prije instalacije i puStanja aparata u rad korisnik je duzan uzeti u obzir moguce elektromagnetske smetnje u okolini radnog mjesta.

Neophodno je uzeti u obzir slijedece faktore:

a) druge dovodne, kontrolne, signalizacijske i telefonske kablove iznad ili ispod aparata za zavarivanje odnosno u sporednim

prostorijama

b) radija i televizore, druge prijemnike;

c) Kompjutere i druge upravljacke uredaje

d) bezbjednosne uredaje i uredaje za nadzor;

e) zdravstveno stanje prisutnih lica, npr. elektronski stimulator srca, slusalice itd.

f) uredaji za mjerenje i kalibriranje;

g) zastita ostalih uredaja i opreme u okolini aparata za zavarivanje. Ovi aparati i uredaji moraju biti kompatibilni. Postoji mogu¢nost da
¢e biti neophodno poduzeti posebne zastite mjere;

h) doba dana u kojem ¢e se vrsiti radovi na zavarivanju.

Veli¢ina povrsine koja moze utjecati na funkcije aparata i ovisna je od strukture zgrade i ostalih aktivnosti te radova koji se vr§e
istovremeno sa zavarivanjem. Ova povrsina se moze prostirati sve do susjednih zgrada.

Redukcija Stetnih emisija

Dovod glavne struje

Aparat za zavarivanje mora biti priklju€en na glavni elektri¢ni priklju¢ak u skladu sa propisima i preporukama navedenim od strane
proizvodaca. U slu¢aju kvarova neophodno je montirati dodatne zastitne elemente, npr. instalirati filter za glavni priklju¢ak elektri¢ne
struje. Elektri¢ni kablovi kod fiksno instaliranih aparata za zavarivanje moraju biti zasti¢eni izolacijskim cijevima po cijeloj duljini kabla.
Kablovi za zavarivanje moraju biti $to najkraci.

Posebne sigurnosne mjere

Uvod

Aparati za luéno zavarivanje konstruisani su na temelju dugoroénih iskustava na podruéju zavarivanja. Ovi aparati za zavarivanje,
osim izvrsnih svojstava zavarivanja, garantiraju i visoku pouzdanost rada, uz uvjet postivanja uputstava za rukovanje utvrdenih od
strane proizvodaca. Vlasnik aparata je zbog toga duzan obezbjediti da ove informacije progitaju svi korisnici ovog aparata.
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| Opce preventivne mjere

| Zastita od opekotina

Iskre, troska, vru¢i metali i zracenje kod lu€nog zavarivanja mogu uzrokovati ozbiljno o$tec¢enje ociju i ozljede koze.
Sto blize mjestu zavarivanja to veéa je opasnost kojoj su izloZeni korisnik i ostale osobe koje se nalaze u blizini
mjesta zavarivanja. Korisnik i sve ostale osobe koje rade u blizini mjesta zavarivanja moraju nositi zastitno odijelo i
koristiti sredstva za osobnu zastitu na radu. Neophodno je koristiti i zastitne rukavice (specijalne zastitne rukavice za
zavarivanje) te zastitu glave. Kod zavarivanja neophodno je koristiti zastitne nao€ale za zastitu o€iju korisnika od
zracenja, letecih iskara i vru¢eg metala.

Protupozarna zastita

Buduc¢i da prilikom elektroluénog zavarivanja dolazi do nastanka €estica vruéeg metala, iskara i troske, neophodno je poduzeti
odgovarajuc¢e mjere zastite od pozara i eksplozije. U blizini lokacije zavarivanja mora biti na raspolaganju odgovaraju¢i aparat za
gaSenje pozara. |z okoline lokacije zavarivanja neophodno je ukloniti sve zapaljive materijale i materijale koji mogu da znae opasnost
Sto se tice pozara. Minimalna dopustena udaljenost ovih materijala od lokacije zavarivanja je 10 metara (35 stopa). Zabranjeno je
zavarivati prazne rezervoare sa sadrzajem otrovnih ili eksplozivnih materijala. Tlaéne posude treba prije zavarivanja temeljito odistiti.
Zabranjeno je koriS¢enje aparata u slu€aju visoke koncentracije prasine, zapaljivih gasova i para opasnih u pogledu nastanka pozZara
u atmosferi/vazduhu (npr. benzinskih para). Poslije zavrSetka rada neophodno je ohladiti sve dijelove varenog predmeta prije nego $to
dodu u dodir sa osobama odnosno prije nego $to dodu u dodir sa zapaljivim materijalima ili materijalima koji predstavljaju odredenu
opasnost nastanka pozara.

| Otrovni produkti zavarivanja (gasovi)

Neophodno je poduzeti odgovaraju¢e mjere zastite zavarivaca i drugih osoba koje se nalaze u blizini mjesta
zavarivanja da ne budu izloZzeni eventualnim otrovnim gasnim produktima koji nastaju prilikom zavarivanja.
Neka otapala sa sadrzajem klora se rastvaraju zbog djelovanja UV zraenja i stvaraju fozgen. S otapalima treba
postupati vrlo oprezno da ne bi doslo u dodir sa zavarenim dijelovima. Sa mjesta zavarivanja potrebno je ukloniti sve
posude i kante sa otapalima i/ili drugim sredstvima za odmaséivanje.
Prilikom zavarivanja metalnih dijelova sa povrsSinskim slojem sa sadrzajem olova, kadmija, cinka, zive i berilijuma, moze do¢i do
stvaranja koncentrisanih otrovnih gasova. Korisnik mora imati na raspolaganju odgovarajuce ventilatore za odsisavanje otrovnih
gasova nastalih prilikom zavarivanja ili specijalno postrojenje koje, sli¢no kao i aparat za disanje, sluzi za dovod svjeZzeg vazduha u
mjesto zavarivanja.
Nikada ne varite metale sa povrSinskim slojem sa sadrZzajem materijala koji stvaraju otrovne gasove. Iznimku predstavljaju slijedeci
slu€ajevi:
®  Povrsinski sloj je bio prije varenja uklonjen. Osigurano je odgovarajucée provjetravanje mjesta zavarivanja.
®  Zavarivac koristi aparat za disanje s dovodom vazduha.

Zracenje

UV zracenje nastalo prilikom zavarivanja moze $tetno djelovati na oci i uzrokovati opekotine na kozi. Zbog toga je

neophodno Koristiti zastitno odijelo i zastitnu kacigu.
Kod zavarivanja nikada ne upotrebljavajte kontaktne le¢e, u protivnom moze do¢i do njihovog lijepljenja uz roznicu

uslijed djelovanja jake vru¢ine nastale prilikom zavarivanja.

Sredstva za zastitu lica prilikom zavarivanja moraju biti opremljena sigurnosnim staklima (minimalno u skladu sa DIN
10). Ostecéena ili puknuta zastitna stakla moraju biti odmah zamijenjena novim.
Elektriéni luk moze Stetno djelovati na oci — elektri¢ni luk je opasan do udaljenosti od 15 metara (50 stopa). Oc¢i nikad ne smiju biti
izlozene djelovanju elektri¢nog luka bez zastite (Stitnika sa zastitnim staklima).

Udar elektriéne struje

Svi slu€ajevi strujnog udara mogu biti smrtno opasni. Zbog toga nikad ne dirajte kablove i/ili dijelove pod naponom.
Radi zastite od kontakta sa varenim predmetom koristite izolacijske rukavice i izolirano radno odijelo. Pojedini dijelovi
zastitnog radnog odijela i sredstava osobne zastite kao $to su zastitne rukavice, zastitna obuca, kacige za zastitu
glave i gornje radno odijelo moraju biti uvijek suhi. Aparat za zavarivanje nikad ne koristite u vlaznim ili mokrim
prostorijama.
Nikad ne dirajte zavarene dijelove niti ih drzite u ruci; ¢im osjetite i minimalan strujni udar, odmah prekinite varenje. Zabranjeno je
nastaviti rad dok ovlastena stru¢na osoba ne utvrdi uzrok kvara i ne otkloni isti. Neophodne su Ceste kontrole eventualnog o$tecenja
elektri¢nog kabla, pukotina njegove izolacije te osigurati zamjenu oStec¢enih kablova novima. Prije zamjene kabla i skidanja poklopca
(kuc¢ista) aparata prekinite dovod struje odspajanjem glavnog prikljuénog kabla od glavnog dovoda struje. Nikad ne koristite uredaj bez
Stitnika.
Svi osteceni dijelovi aparata moraju biti odmah zamijenjeni novim, rezervnim dijelovima.
Zabranjeno je vrsiti bilo kakve tehni¢ke izmjene ili zahvate na sigurnosnom prekidacu elektri¢ne struje; sprijecite nastanak kratkog
spoja na prekidacu i obezbjedite da dovod elektri¢ne struje bude opremljen odgovaraju¢om uti¢nicom s uzemljenjem.
Osigurajte odgovarajuc¢e uzemljenje radnog stola prilikom zavarivanja.
Bilo kakve radove na odrzavanju aparata za zavarivanje mogu vrsiti samo stru€njaci. Vodite rauna o visokom stupnju rizika zbog
opasnog elektriénog napona koji nastaje prilikom koriS¢enja ovog aparata.

Elektronski stimulatori srca
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Osobe koje koriste elektronski stimulator srca moraju se posavjetovati s lijeénikom prije koriStenja ovih aparata, ili
aparata za rezanje ili paljenje odnosno aparata za toCkasto zavarivanje kako bi bile sigurne da magnetsko polje
zajedno s visokim intenzitetom elektrine struje nec¢e negativno uticati na rad elektronskog stimulatora srca.

Opis i specifikacija proizvoda

Uvod

Priklju€ci za dovod struje aparat serije 80 A snabdijevaju aparat konstantnom strujom i koriste INVERTORSKU tehnologiju, opremljeni
su snaznim i veoma pouzdanim komponentama i omogucavaju upotrebu Sipkastih elektroda za varenje pomocu volframske elektrode
u zastitnoj atmosferi (osim GA 100 KA # 20054, osim GA 100 # 20045)

Opis sistema

Prikljucak elektricne struje zajedno s upravljackim logic¢kim krugovima montirani su na glavnom panelu u obliku posebnih hibridnih
plocica koje se mogu medusobno zamjenjivati. To obezbjeduje visok stupanj pouzdanosti i jednostavno odrzavanje i popravke. Strujni
modul obuhvaca INVERTOR koji koristi frekvenciju viSu od 80 kHz s vrlo niskim trajanjem rezonancije (500 milisekundi). Rezultat je
ravnomjerno zavarivanje i jednostavno pokretanje, homogena veli€ina kapljica i bolji prodor vara.

Legenda tehni¢kih oznaka

EN 60974 standarda

S/N/ Serijski broj — ovaj broj navodite u slu¢aju bilo kakvih pitanja.

MMA prikladan za zavarivanje sa elektrodom s presvlakom

WIG prikladno za zavarivanje u zastitnoj atmosferi s volframskom elektrodom
Us sekundarni napon za paljenje

X Vrijeme ukljuivanja — procent.

Vrijeme uklju€ivanja pokazuje procent za 10 minuta — dakle procent vremena kada dovod struje
kod predmetne vrijednosti struje radi bez pregrijavanja.
Struja za zavarivanje

|

U Sekundarni napon sa strujom zavarivanja 12

Uq: Nominalni mrezni napon

1~50/60Hz Jednofazni napon 50 ili 60 Hz

11 Apsorbirana struja kod odgovarajuce struje zavarivanja 12. Kod dovoda struje za zavarivanje s
volframskom elektrodom u zastitnoj atmosferi podijelite vrijednost 11 brojem 1,6.

1P21 Klasa zastite metalnog okvira

S Prikladno za zavarivanje u podrugjima s visokim stupnjem rizika.

Uredaj ispunjava zahtjeve EN 60974-10, klasa A. To znadi, da je upotreba dozvoljena samo na podrucju industrije. Uredaj moze u
neprigodnim slu¢ajevima prouzrokovati elektromagnetske poteskoce.

Toplotna zastita

Zastita od pregrijavanja i kvarova/smetnji na glavhom dovodu elektriéne struje.

Uslijed aktiviranja kontrolnih elemenata za nadziranje mreznog napona i u slu¢aju pregrijavanja uredaja
(toplotna sklopka na rashladnim tijelima) iskljuéuje se dovod struje.

Instalacija

Raspakiranje i namjestanje aparata

Izvadite aparat iz ambalaZze i pregledajte ga kako biste utvrdili da li nije doSlo do njegovog oStecenja prilikom transporta. Pravo na
naknadu Stete nastale prilikom transporta aparata trazite kod prijevoznika. Kako ne biste izgubili pravo na naknadu Stete, nikad ne
potpisujte bianco potvrdu, nego stavite eventualnu primjedbu da pridrzavate pravo na naknadu Stete nastale tokom transporta koja
moze biti utvrdena nakon vadenja aparata iz ambalaze.

Sve pisane informacije i obavjestenja u vezi ovog aparata moraju sadrzavati oznaku modela i serijski /tvorni€ki) broj koje je naveden
na straznjoj strani dovoda elektri¢ne struje.

Nakon raspakiranja postavite aparat na mjesto s dobrim provjetravanjem i bez prasenja (ako je to moguce). Pritom pazite da ne dode
do blokade dovoda zraka pored rebara za hladenje.

Upozorenje! Vrlo vazno je iskljuciti bilo kakvo ograni¢enje nesmetanog strujanja zraka oko aparata — u protivnom moze doéi do
pregrijavanja i oste¢enja nekih unutarnjih dijelova aparata za zavarivanje.

Oko aparata se mora pripremiti slobodan prostor za strujanje zraka od najmanje 200 mm. Ispred otvora za provjetravanje ne stavljajte
filtre niti poklopce, u protivnom gubite sva prava garancije.

Napomena: Ukoliko prenosite aparat na ramenu, pazite da pritom ne dode do prekrivanja vazdu$nih otvora aparata.

Instalacija

Namjestanje aparata mogu vrsiti samo strué¢no osposobljena lica. Svi prikljuéci moraju ispunjavati zahtjeve vazeéih propisa i moraju
biti potpuno u skladu sa propisima sigurnosti na radu (CENELEC HD 427).

Opce napomene
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Prije koriStenja ovog prikljucka za dovod struja pazljivo procitajte norme CENELEC HD 407 i HD 433. potrebno je provjeriti sve
izolirane kablove, spone za pri¢vrSc¢enje elektroda, utikace i uti¢nice te osigurati da duljine i presjeci svih kablova za zavarivanje
odgovaraju nazivnoj struji:

duzina kabla do 5 m minimalni promjer 16 mm?®

duzina kabla 5 -20 m minimalni promjer 25 mm?

duzina kabla 20 - 30 m minimalni promjer 35 mm?

Stavljanje u pogon

Popis upravljacke ploce

Na upravljackoj plo¢i punjaca nalaze se:

1. Dugme za reguliranje struje

1. Kablovski priklju¢ci za elektrode i klijeSta za uzemljenje

3. LED-dioda za indikaciju struje za zavarivanje (OK - ako je uklju¢ena)

4. Zuto kontrolno svjetlo LED je i normalnom stanju iskljuéeno. Upaljeno kontrolno svjetlo moze signalizirati slijede¢e kvarove:
° Mrezni napon se razlikuje vise od 10%.
. Uredaj za zavarivanje je preopterecen.

Zavarivanje prevucenim elektrodama

Aparat za zavarivanje je prikladan za sve vrste elektroda te za celulozne elektrode (AWS 6010). Koristite odgovaraju¢e spone za
priévrSéenje elektroda bez vire¢ih vijaka, koje odgovaraju zahtjevima vazeceg sigurnosnog standarda. Osigurajte da glavni prekida¢
na straznjoj strani bude u polozaju ,0" i provjerite da je prikljuéni kabel izvu€en iz uti€nice. Prikljucite kablove za varenje u skladu s
njihovim polaritetom i u skladu s podacima proizvodaca elektroda. Strujni krug za zavarivanje ne smije namjerno doci u direktan niti
indirektan kontakt sa zastitnim kablom, kontakt je dozvoljen samo na varenom predmetu.

Ukoliko namjerno uzemiljite vareni predmet elektri¢nim kablom na vareni predmet, priklju¢ak mora biti $to najkraci. Presjek zastitnog
kabla mora odgovarati najmanje presjeku povratnog kabla za zavarivanje. Oba kabla moraju biti prikljuena na isto mjesto na
varenom predmetu. Za uzemljenje koristite stezaljku na aparatu ili stezaljku za uzemljenje u blizini aparata.

Neophodno je poduzeti sve potrebne mjere za sprjeCavanje puzajuce struje. Provjerite da li mrezni napon odgovara ulaznoj struiji
vaSeg aparata za zavarivanje.

Priklju€enje glavnog elektricnog kabla: Prilikom montaZe uti¢nice neophodno je paziti na ispravan kapacitet i obezbjediti da Zuto-zeleni
vodi€ glavnog kabla bude priklju¢en na uti€nicu za uzemljenje. Kapacitet termo-magnetske sklopke ili osiguraca glavnog priklju¢ka za
dovod elektri¢ne struje mora biti veci ili ravan struji 11 apsorbiranoj aparatom.

Vrijednost apsorbirane struje |1 ¢ete odrediti prema podacima navedenim u tehnic¢kim specifikacijama na aparatu ovisno o glavhom
naponu za napajanje U1. Presjek svih produznih kablova mora odgovarati apsorbiranoj struji 11. Dovod struje uklju¢ite pomoc¢u
glavnog prekidac¢a na straznjoj strani aparata.

UPOZORENJE: SVI SLUCAJEVI STRUJNOG UDARA MOGU BITI SMRTNO OPASNI!
CUVAJTE SE OD DODIRA S PROVODNICIMA
NIKADA NE DIRAJTE IZLAZNE PRIKLJUCKE ZA ZAVARIVANJE AKO JE
APARAT UKLJUCEN!
NIKADA NE DIRAJTE ISTOVREMENO APARAT ZA ZAVARIVANJE ILI ELEKTRODE
TE STEZALJKE ZA UZEMLJENJE!

Struju odaberite ovisno o promjeru elektrode, pozicije zavarivanja i vara. Poslije zavarivanja uvijek iskljuite aparat pomoéu glavnog
prekidaca i izvadite elektrodu iz drzaca.

Zavarivanje uz upotrebu opreme/pribora WIG (za zavarivanje s volframskim elektrodama u zastitnoj atmosferi): kat. br. Glide
41690

Prije pocetka rada, neophodno je imati na raspolaganju adekvatan gas.

Fe ] celik ] ArCO2
Al 0 aluminij Ar (ne vazi za ovaj aparat)
V2A 0 plemeniti celik ] ArO2

Uredaj prikljucite prema naputku dolje:

- Crijevo za dovod gasa priklju¢ite pomoc¢u spone na gasnu armaturu odgovarajuée boce za gas i spojite sa uredajem WIG.
- Utika¢ WIG uredaja stavite u odgovarajuci konektor na invertoru (negativan pol).

Upozorenje: Kod WIG zavarivanja (zavarivanje s volframskom elektrodom u zastitnoj atmosferi) kabel za uzemljenje
predstavlja pozitivan pol, i paket WIG predstavlja negativan pol.

- Sada stavite kabel za uzemljenje u odgovarajuci konektor (pozitivan pol).
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- Volframsku iglu otrite okomito prema brusnom kotacu i uvucite je u stezna klijeSta. Na prednjoj strani iz keramicke ploc€ice bi
trebalo viriti oko 5 mm volframske igle (vidi sliku 4-7).

- Otvorite plinski ventil na plameniku (za priblizno 1/4 krug) i prebacite rezim rada aparata na WIG (ako ima ovu funkciju)

- Paljenje: Sada namjestite rub keramicke plocice okomito na vareni predmet i istovremeno ljuljajte elektrodu sve dok ne bude
stvoren elektri¢ni luk.

= Vjezba stvara pravog majstora!
Slika br. 2 Slika br. 3

1. Kabel za uzemljenje (+) Plinsko crijevo s adapterom
2. Gorionik WIG (-)
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Izjava o sukladnosti EU
EC Declaration of Conformity

Temeljem ove izjave, mi, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

proglasavamo, da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao
i u pogledu izvedbi koje smo uveli u promet, ispunjavaju odgovarajuce osnovne direktive
bezbjednosti i zdravlja prema smjernicama EU.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safty and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Ako dode do promjena na uredaju bez nase suglasnosti, ova lIzjava postaje nevazeé¢om.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Oznaka uredaja: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Serijski brojevi proizvoda: - 20055
Article-No.: - 20046

- 20047
Primjenjive smjernice EU: - 2004/108/EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC
Primijenjene harmonizirane
norme: - EN 60974- 1:2005
Applicable harmonized - EN 60974-10:2007
Standard
Datum/Potpis proizvodacda: 21.06.2011
Date/Authorized Signaure:
Podaci o potpisanoj osobi gospodin Arnold, Direktor

Title of Sinatory:

Tehni¢ka dokumentacija: J. Burkle FBL; QS
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11! Cihazi igletime almadan once liitfen bu kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz !!!

| A.V. 2 Kismen olsa dahi yayimlanmasi igin izin garttir. Teknik degisiklik hakki mahfuzdur. Sekiller 6rnek gorevi goriir.

Teknik sorulariniz mi var? Reklamasyon mu s6z konusu? Yedek parga veya kullanim kilavuzuna mi ihtiyaciniz var?
www.guede.com internet sitemizde hizli ve gereksiz burokrasiden arinmis bir yardim hizmeti sunmaktayiz. Size yardim
edebilmemize yardimci olun. Reklamasyon durumunda cihazin tanimlanmasi igin seri no, Grlin no, ve lretim yilina
gerekmektedir. Tim bu bilgileri tip levhasinda bulabilirsiniz. Bu verilerin hep el altinda bulunmasi igin litfen asagiya not alin:
Uriin no:

Seri no.: Uretim yih:

Tel.:+49 (0) 79 04 / 700-360 Faks:+49 (0) 79 04 / 700-51999 E-posta:support@ts.guede.com

A Cihaz olumsuz sartlar altinda agda gegici gerilim salinimlarina neden olabilir. Umumi elektrik sebekesine baglanti

noktasinda ag empedansi 0,233 ohm'dan fazlaysa, EN 61000-3-11 cihazin bu baglantida kullanilmasindan 6nce baska
onlemlerin alinmasi gerekebilir. Empedans bilgileri gerekirse yerel enerji kurulusundan alinabilir.

| Garanti

Garanti suresi, aletin satin alma tarihinden itibaren endustriyel kullanim igin 12 ay, tiketici i¢in 24 aydir.

Garanti, malzeme veya imalat hatasi nedeniyle meydana gelen eksiklikleri kapsar. Garanti talebi sirasinda satis tarihini belirtilen satin

alma belgesinin orijinall ibraz edilmelidir.

Garanti kapsamina girmeyen durumlar: alete asiri yikleme, sidetli kullanma, yabanci aletle veya yabanci miidahele ile meydana

gelen hasarlama, kullanma ve montaj talimatina uymamasi, normal asinma ve yipranma.

| Cihaz

Sek. 1/8

1. Kaynak akimi dizenleyici
2. Topraklama kablosu (-)
3. Elektrod kablosu(+)

4. Ana salter

Teknik veriler

Sip. no. 20055 INVERTER 100 GC

Besleme gerilimi 230 V~50 Hz
Elektrotlar 1,6-2,5 mm
Ag performansi 3,2 kVA
Asgari sigorta 16 A
Rolantide galigma sirasinda gerilim 85V
Tavsiye edilen malzeme kalinhgi 0,8-8 mm
Azami kaynak akimi 100 A
Regiilasyon kapsami 10-100 A

Azami akim altinda galigtirma siiresi

100A~15% / 55A~60% / 45 A~100%

Koruma sinifi

IP21S

Agirlik cca. 3,6 kg

Sip. no. 20046 INVERTER 140 GC

Besleme gerilimi 230V~50 Hz

Elektrotlar 1,6-4 mm

Ag performansi 4,7 kKVA
| Asgari sigorta 16 A

Roélantide ¢aligma sirasinda gerilim 80V

Tavsiye edilen malzeme kalinhg: 0,8-12 mm / TIG 0,5-2mm
Azami kaynak akimi 140 A

Regiilasyon kapsami 20-140 A

Azami akim altinda calistirma siiresi 140 A~30% / 100 A~60 % / 90 A~100%
Koruma sinifi H

izolasyon sinifi IP21S

Agirlik cca. 6 kg
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Sip. no. 20046 INVERTER 160 GC

Besleme gerilimi 230 V~50 Hz

Elektrotlar 1,6-4 mm

Ag performansi 5,6 kVA
| Asgari sigorta 16 A

Rélantide caligma sirasinda gerilim 80V

Tavsiye edilen malzeme kalinhg 0,8-15 mm / TIG 0,5-2 mm
Azami kaynak akimi 160 A

Regiilasyon kapsami 20-160 A

Azami akim altinda ¢aligtirma suresi 160 A~20 % / 100 A~60 % / 90 A~100 %
Koruma sinifi H

izolasyon sinifi IP21S

Agirlik cca. 7 kg

Genel giivenlik dnlemleri

Cihazi ilk kez igletime almadan 6nce kullanim kilavuzu bastan sona dikkatle okunmalidir. Cihazin baglanmasi ve kullanimi hakkinda
slipheleriniz varsa Ureticiye (yetkili servise)basvurunuz.

Cihazi nem, yagmur ve tozdan koruyun. . . o
YUKSEK SEVIYEDE GUVENLIK ICIN $U TALIMATLARI HER ZAMAN YERINE GETIRIN:

Kullanici makinenin Uretici verilerine uygun olarak profesyonelce montaj ve kullanimindan sorumludur. Kullanici elektromanyetik
arizalar tespit ederse Ureticinin teknik destegini alarak giderimlerinden sorumludur. Cogu zaman sorunlarin ¢ézimd igin kaynak
alaninin topraklanmasi yeterlidir. Bagska durumlarda ise, akim kaynagini ve tim galigsma alanini gerilim filtresi ile kapsayacak
elektromanyetik perde kurulmasi gerekli olabilir. Her hallikarda elektromanyetik arizalar, kullanicilari rahatsiz etmeyecek seviyeye
disUrilmelidir.

Dikkat: Givenlik sebeplerinden dolayi akim devresi topraklanamaz. Topraklama sisteminde degisiklikler sadece yapilan degisikliklerin
sonug ve risklerini dogru tahmin edebilen, yetkin ve isinin ehli galiganlar tarafindan yapilabilir.

| Yer gereksinimleri

Montaj ve isletime alma 6ncesinde gevredeki olasi elektromanyetik kesintiler dikkate alinmalidir.

| Asagidaki faktorler dikkate alinmalidir:

a) kaynak makinesinin alt veya Ustiinde, yakininda baska giris, kontrol, sinyal ve telefon kablolari

b) radyo ve televizyon cihazlari, alicilar;

c) bilgisayarlar ve diger kontrol cihazlari;

d) guvenlik ve takip cihazlar;

e) mevcut sahislarin saglik durumu, 6rn. kardiyostimulatorler, dinleme aygitlari vb.

f) kalibrasyonda kullanilan élgiim cihazlari;

g) kaynak makinesinin yakinindaki diger cihazlarin koruma sistemleri Bu cihazlar uyumlu olmalidir. Ek 6nlemler gerekebilir;
h) kaynak veya diger islerin yapildigi gtin vakti.

Kaynak makinesinin igletimini etkileyebilecek alan biyikligi, binanin yapisina ve kaynak ile ayni anda yapilan basgka faaliyetlere
bagimlidir. Bu alan komsu binalara kadar bile uzanabilir.

Emisyon azatlhimi

Ana akim girisi

Kaynak makinesi Uretici talimatlarina gére ana akim girisine baglanmalidir. Ariza olusuyorsa, ek 6énlemlerin alinmasi gerekir, 6rn. ana
akim girisine filtre takmak gibi. Sabit kaynak makinelerinin akim girisi kablo boyunca yalitim borusuyla korunmalidir. Kaynak kablolari
olabildigince kisa olmahdir.

| Ozel giivenlik talimatlar

| Girig

Ark kaynag cihazlari kaynak alaninda uzun yillik tecriibeler temelinde geligtirilmistir. Ureticinin sart kostugu kullanim metotlari yerine
getirildigi muddetce cok iyi kaynak 6zelliklerinin yani sira yuksek isletim guvenirligi de garanti ederler. Bu sebepten dolayi, sirket
yonetimi cihazla galisan herkesin bu bilgileri okumasini saglamalidir.

| Genel giivenlik 6nlemleri

| Yanmalara karsi koruma

Kivilcimlar, curuf, kizgin metal ve 1sima ark kaynagi yaparken cilt ve g6zlere ciddi tehlikeler olusturabilir. Kullanici
veya baska bir kisi, kaynak yerine ne kadar yakin olursa, maruz kaldiklari tehlike de o denli artar. Kullanici ve kaynak
yerinin yakininda ¢alisan herkes koruyucu galisma giysisi ve is glivenlik malzemeleri kullanmalidir. Koruyucu eldiven
(6zel kaynak eldiveni) ile koruyucu baslik kullanimi da sarttir. Gézleri iIgima, kivilcimlar ve kizgin metalden
koruyan koruyucu gozlik her zaman takilmalidir.

88



Yangin giivenligi

Ark kaynaginda kizgin metal, kivilcim ve ciiruf olustugu igin yangin ve infilaka karsi 6nlem alinmasi gerekmektedir. Kaynak yerinin
yakininda uygun yangin séndurme aletleri bulundurulmalidir. Yangin agisindan tehlikeli her tirli malzeme kaynak mahalinden
uzaklastirlmalidir. Kaynak yerinden asgari uzakliklari 10 metre olmalidir. Asla bos zehirli veya patlayici malzeme tanklarini
kaynatmayin. Bu tir kaplar kaynak dncesinde titizlikle temizlenmelidir.

Atmosferde/havada ylksek konsantrasyonda toz, yanici gaz veya yanici sivilarin (6rn. benzin) buharlari bulundugu miiddetce asla
kaynak yapmayin. Kaynak yapildiktan sonra, pargalarin kimse dokunmadan énce veya yanici, parlayici malzemeler ile temas
etmeden 6nce sogumalari beklenmelidir.

Zehirli yanma gazlari

Kaynakginin ve gevredeki kigilerin kaynak esnasinda olusabilecek zehirli yanma gazlarina maruz kalmamalari igin
gerekli 6nlemler alinmalidir.
Belli klorlu ¢ézuicller mor 6tesi isima etkisiyle gozunir ve fosgen olusturur. Bu tir ¢dzlculerle galisirken dikkatli
olunmali, kaynatilan pargalarla temaslari engellenmelidir. Céziicl ve/veya baska yag gidericiler iceren kaplar kaynak
mahalinin yakininda bulundurulmamalidir.
Kursun, kadmiyum, ¢inko, civa ve berilyum icerikli ylizey kaplamalari olan metaller Gizerinde kaynak yapiyorsaniz, zehirli yanma
gazlari konsantrasyonu olusabilir. Kullanici uygun emme vantilatérleri veya soluma cihazi, hava girigli kask gibi temiz hava girisi
saglayan 0zel bir havalandirma sistemi kullanmalidir.
Zehirli yanma gazi olusturacak malzemelerden yuzey katmanlari iceren metalleri kaynatmayin. $u durumlar istisna teskil eder:
e  Yizey katmani kaynak 6ncesinde ortadan kaldiriimistir. Kaynak yapilan yer yeterince havalandiriliyor.
. Kaynakginin hava girigli teneffus cihazi var.

Isima

Kaynak sirasinda olusan mor 6tesi isima gozlere zararlidir ve ciltte yaniklara yol acabilir. Bu ylzden koruyucu giysi
ve migfer kullanmak sarttir.
Kaynak yaparken kontak lens kullanmayin, ¢linki giicli parilti korneaya yapismalarina neden olabilir.
Kaynak sirasinda kullanilan siper glivenlik camlari ile donatiimis olmalidir (en az DIN 10). Bu cam c¢atladijinda veya
baska tirli hasar goérdiigiinde geciktirmeden degistiriimelidir.

Elektrik arki gézlere zararlidir ve 15 metre mesafeye kadar tehlikeli olabilir. Arka asla ¢iplak gézle bakmayin.

Elektrik garpmasi

Kaynak yapilan pargadan yalitimi, yalitici eldiven ve giysi giyerek saglayin. Eldiven, ayakkabi, migfer ve giysiler her
zaman kuru olmalidir. Nemli veya islak ortamlarda galismayin.
Kaynak yapilan pargalara dokunmayin ve elinizde tutmayin; en ufak bir elektrik garpmasi durumunda derhal kaynak
isini durdurun. Kalifiye bir galisan sorunu/arizayi tespit edip gidermedikge ¢alismaya devam etmeyin. Ana kabloda
hasar, ¢atlak kontroliinlin sikga yapilmasi ve hasarli kablolarin hemen degistiriimesi ¢cok énemlidir. Kablo degisimi ve kapagin
¢tkarilmasi 6ncesinde giris kablosunu elektrikten gekin. Cihazi asla kapaksiz durumda kullanmayin.
Hasarli parcalar sadece orijinal yedek pargalar ile degistiriimelidir.
Guvenlik akim kesicide higbir zaman degisiklik ve kisa devre yapmayin, akim giriginin topraklanmis olmasini saglayin.
Kaynak yapilan tezgahin topraklanmis olmasina dikkat edin.
Her turli bakim sadece kalifiye personel tarafindan gerceklestiriimelidir. Bu cihazla caligirken, tehlikeli voltajin olusturdugu riskleri
dikkate alin.

E Tum elektrik carpmalari 6lumciil olabilir. Bu yiizden asla iletken kablo ve pargalara ellemeyin.

Kardiyostimiilatorler

Saglik amagli elektronik cihaz kullanan kisiler (6rn. kardiyostimulatér vb.) ark kaynagi makinelerinin, kesme veya
yakma cihazlarinin, punta kaynak makinelerinin etkisine maruz kalmadan 6nce, yiksek elektrik akimi ile manyetik
alanlarin saglik cihazinin faaliyetini etkilemeyeceginden emin olmak icin doktorlarina danismalidir.

Uriin tamimi ve spesifikasyonlari

Girig

80 A serisi kaynak akimi girisleri sabit akim saglar; INVERTER teknigi ile olusturulmus, gucli ve guvenilir pargalar ile donatilmistir ve
hem klasik elektrot, hem koruyucu atmosferde volfram elektrot ile kaynak islemlerinde kullanilabilir.(GA 100 KA # 20054 hari¢, GA
100 # 20045 haric)

Sistem tanimi

Akim girisi kumanda lojik birimi ile tek bir ana panoya monte edilmistir. Pano karsilikli degistirilebilen hibrit plakalardan olusmaktadir.
Boylece sistem ylksek derecede guvenilir hale gelir ve bakim ile servis de kolaylasir. Gli¢ modulu 80 kHz'den yiiksek frekans ve gok
kisa rezonans siireli (500 milisaniye)calisan bir INVERTER igerir. Bunun sonucu, kolay baslatilan esit diizeyli kaynak iglemi, homojen
damla biyukligl ve daha iyi nifuzdur.

Teknik sembollerin agiklamasi:

EN 60974 standardi
SIN/ Seri numarasi - litfen her tirli soruda bu numarayi belirtiniz
MMA Kapli elektrot ile kaynak yapmaya uygundur
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TIG Koruyucu atmosferde volfram elektrot ile kaynak yapmaya uygundur

U- sekonder yakma gerilimi

X Calistirma suresi - oransal deger
Calistirma siresi 10 dakikadan, mevcut akim degerinde akim giriginin asir1 1s1 olmaksizin galistigi1 oransal degeri
gOsterir.

| Kaynak akimi

U Kaynak akimli ikincil gerilim 12

U1 Nominal ag gerilimi

1-50/60 Hz tek fazl besleme

11 Mutekabil kaynak akiminda sogurulan akim 12. Volfram elektrodu ile koruyucu atmosferde kaynak igin akim

girisinde 11 deg@erini 1,6 degerine bolin

P21 Metal gergeve koruma sinifi
S Yiksek riskli ortamlarda galigmaya uygundur

Cihaz A sinifi, EN 60974-10 gereksinimlerini karsilamaktadir. Bu, kullanima sadece endistriyel alanlarda izin veriliyor demektir. Cihaz
olumsuz durumlarda elektromanyetik rahatsizliklara yol agabilir.

Isil koruma

Asiri 1s1 ve ana akim girisi arizalarina karsi koruma

Ag gerilimi kontrol sisteminin miidahalesi veya asiri 1s1 sonucu
(sogutma govdelerindeki 1sil anahtar) akim girisi kesilir.

Montaj

Ambaljdan ¢ikarma ve montaj

Cihazi ¢ikarin ve nakliye sirasinda hasar gérmedigini kontrol edin. Nakliye sonucu olusan zarar tazminatlari nakliyeciden talep
edilmelidir. Zarar tazminati hakkinizin kaybolmamasi igin acik imza atmayin, daha ziyade ambalajin agilmasindan sonra nakliye
sonucu olusan zarar tespit ettiginiz bir durumda tazminat talebi hakkinizin mahfuz oldugunu belirten bir not diistn.

Bu cihaz hakkindaki tiim beyanlar, akim girisinin arka tarafinda bulabileceginiz model ve seri numarasini igermelidir.

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra cihazi iyi havalandiriimig, mimkinse toz olmayan bir yerde monte edin. Bu esnada, sogutma
deliklerinin yaninda hava girisinin bloke olmamasina dikkat edin.

Uyari: Cihaz gevresinde hava girisinin kisittanmamasi ¢ok 6nemlidir, zira bu durum asiri iIsinmaya ve bazi i¢ pargalarin hasar
gérmesine yol acabilir.

Cihaz gevresinde en az 200 mm bos yer kalmalidir. Havalandirma deliklerinin 6niine filtre veya kapak yerlestirmeyin, yoksa garanti
hakkiniz fesh olur.

Not: Cihazi omuzunuzda tagiyorsaniz, havalandirma deliklerini kapatmamaya 6zen gosterin.

Montaj

Cihaz tecribeli galisanlar tarafindan kurulmalidir. Tim baglantilar gegerli ydnetmeliklere uygun olmali ve glivenlik talimatlarini yerine
getirmelidir (CENELEC HD 427).

Genel notlar

Akim giris kullaniilmadan énce CENELEC HD 407 ve HD 433 normlarini dikkatle okuyun. Yalitim kablolari, elektrot tutucu kiskaglar,
priz ve fisler kontro edilmeli ve kaynak kablolarinin uzunluk ve kesitlerinin segilmis olan akima uygun olmalari saglanmahdir:

5 m'ye kadar kablo uzunlugu:asgari kesit 16 mm2
5 ila 20 m kablo uzunlugu:asgari kesit 25 mm2

20 ila 30 m kablo uzunlugu: asgari kesit 35 mm?

isletime alma

Kumanda panosu tanimi

Kumanda panosu 6geleri:

1. Akim kontroli butonu

1. Elektrot ve topraklama pensi kablo baglantisi

3. Kaynak akimi gdsteren LED diyot (a¢iksa OK)

4. Sari LED ampuilii normal durumda soniktir. Yaniyorsa su arizalari gosteriyor olabilir:

Sebeke gerilimi +% 10'dan fazla degiskenlik gdsteriyor.
Kaynak makinesinde asiri yuk.

Kaplanmis elektrotla kaynak yapiliyor.

90



Kaynak makinesi, seliiléz elektrotlar dahil (AWS 6010) tim elektrot tiplerine uygundur. Elektrot tutucu kiskaglar, gtincel glivenlik
standartlarina uygun, civatalari disa gikmayan tipte olmalidir. Arka taraftaki ana salter "0" pozisyonunda olmali, veya ana kablo fise
takili olmamalidir. Kaynak kablolarini kutuplarina uygun sekilde elektrot Ureticisinin talimatlarina gére baglayin. Kaynak devresi,
kaynak yapilan parga haricinde koruyucu kablo ile dogrudan veya dolayli temasa girmemelidir.

Eger kasten kaynak yapilan parga lizerinde koruyucu kablo yardimiyla topraklama yapiyorsaniz, baglanti mimkin oldugunca kisa
olmalidir. Koruyucu kablo kesiti en az kaynak kablosu kesiti ebatinda olmalidir. Her iki kablo da kaynak yapilan pargaya ayni yerde
baglanmis olmalidir. Cihaz lizerindeki topraklama pensini veya yakindaki topraklama pensini kullanin.

Parazit akimlarin engellenmesi igin tim énlemler alinmahdir. Ag geriliminin cihazin giris gerilimine tekabil ettigini kontrol edin.

Ana giris kablosu baglantisi: Fis montajinda uygun kapasite ile ana kablonun sari-yesil iletkeninin topraklamaya bagli olmasina dikkat
edilmelidir. Termomanyetik anahtar veya ana giris hatti sigortasinin kapasitesi cihazin aldigi 11 akimina es veya daha buyik olmalidir.
11 giris akimini cihaz spesifikasyonlarini okuduktan sonra ana giris gerilimi U1 dederine gore belirleyin. Tim uzatma kablolarinin kesiti
giris akimi 11 degerine uygun olmalidir. Akim girisi cihazin arka tarafindaki ana salter yardimiyla agilir.

UYARI: ELEKTRIK CARPMALARI OLUMCUL OLABILIR!
iL.ETKEN PARCALARA DOKUNMAYIN! 5 )
CIHAZ CALISIR DURUMDAYKEN KAYNAK BAGLANTILARINA TEMAS ETMEYIN!

ASLA AYNI ANDA KAYNAK MAKINESI VEYA ELEKTROT ILE
TOPRAKLAMA PENSINE TEMAS ETMEYIN!

Akimi elektrot ¢gapina, kaynak pozisyonu ve kaynaga gore secin. Kaynak sonrasinda ana salteri kapatmayi ve elektrotu ¢ikarmayi
unutmayin.

TIG donanimi ile kaynak (koruyucu atmosferde volfram kaynagi igin): Grlin no. Giide 41690

ise baglamadan 6nce uygun gaz mevcut olmaldir.

Fe Deelik [JArC0O2
Al Daliiminyum [ Ar (bu makine ile miimkiin degildir)
V2A Lvasifli gelik [ ArO2

Cihazi agagidaki talimatlara gore baglayin:

- Gaz hortumunu tupe takin ve TIG donanimina baglayin.
- TIG kontektorini inverterdeki deliine takin (eksi kutup).

Dikkat: TIG kaynadi (koruyucu atmosferde volfram elektrotu ile kaynak) sirasinda topraklama kablosu pozitif kutup, TIG
techizati negatif kutuptur.

- Simdi topraklama kablosunu uygun delige takin (pozitif kutup).

- Volfram igneyi taslama c¢arkina dikey tutarak keskinlestirin ve kiskaca takin. Volfra igne 6n tarafta keramik diizeden yaklasik 5
mm ¢ikinti yapmahdir (bkz. sekil 4-7).

- Simdi gaz vanasini agin (yaklasik %4 devir) ve cihazi TIG'e alin (mevcutsa).

- Yakma: Keramik dlizenin kenarini malzemeye egik olarak yaslayin ve ayni anda igneyi malzemede elektrik arki olugsana dek
hareket ettirin.

—> idmanla usta olunur!

Sek. 2 Sek. 3
1. Topraklama kablosu (+) Adaptorli gaz hortumu

2.  TIG salumasi (-)
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AT uygunluk beyannamesi
EC Declaration of Conformity

Biz, Gilide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Asagida belirtilen piyasaya siirdiigiimiiz modellerin tasarim ve yapilari itibariyle giivenlik
ve hijyen ile ilgili AB yonetmeliklerine uygun oldugunu beyan ederiz.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

Aletlerde bize danisiimadan yapilacak bir degisiklik durumunda isbu beyanname
gecerligini yitirir.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Cihaz tanimi: -100 GC, 140 GC, 160 GC
Uriin no.: - 20055
Article-No.: - 20046
- 20047
ilgili AB yénetmelikleri: - 2004/108/EC
Applicable EC Directives: - 2006/95/EC

Kullanilan uyum

normlari: - EN 60974-10:2005
Applicable harmonized - EN 60974-1:2007

Standard

Tarih/Uretici imzas:: 21.06.2011

Date/Authorized Signature:

imza sahibi hakkinda bilgiler: bay Arnold, Sirket temsilcisi

Title of Signatory:

Teknik dokiimentasyon: J. Burkle FBL; QS
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