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BESCHREIBUNG DES PRODUKTS:

Bandsage mit Elektromotor und Zapfwellenantrieb fir den
Langs- und Querschnitt von Profilhdlzern unter Verwendung
einer optional erhaltlichen Zuflhreinrichtung und zum
Schneiden von Brennholz.

ACHTUNG:

Bei der Anlieferung muss die Maschine umgehend geprift
werden. Transportschaden oder fehlende Teile missen bei
der Spedition umgehend schriftlich angezeigt werden;
der Lieferant ist ebenso zu informieren.

ACHTUNG:

Fur die Sicherheit des Kaufers und eventueller Mitarbeiter
sollten vor der Inbetriebnahme der Maschine die hier
aufgeflihrten Gebrauchsanweisungen sorgfaltig durchgelesen
werden.

ACHTUNG:

Die Maschine darf nur von verantwortungsvollen,
zuverlassigen Arbeitern tUber 18 Jahren bedient werden. Der
Anwender hat sicherzustellen, dass unberechtigte Personen
den erforderlichen Abstand zur Maschine einhalten.
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KONFORMITATSERKLARUNG

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
(DEUTSCHE UBERSETZUNG)
GemaR Anlage Il A der Richtlinie 2006/42/EG

erkléren wir, EuroTSC s.r.l. via Artigianale 31/33, 25016 Ghedi (Brescia), Italien,
unter unserer Alleinhaftung, dass das Produkt:

PRODUKTART: BANDSAGE

Mod. C620 Z Kardan
Mod. C620 EZ Kardan-/Elektroantrieb 230V/400V

SERIENNUMMER: ...,

mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

und ebenfalls mit den Bestimmungen folgender Richtlinien Gbereinstimmt:
- Richtlinie tber die elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG

Person, die in der Europédischen Gemeinschaft zur Erstellung der technischen
Unterlagen berechtigt ist:: Franco Tomasi, via Artigianale 31, 25016 Ghedi (Brescia)

mit dem von der EG untersuchten Bauartmodell Ubereinstimmt, das die
CE-Zertifizierung Nr. 11DM4MM12 vom 25/11/2011 von folgender gemeldeter
Stelle erhalten hat:

I.C.E.P.l. S.p.A. (Institut fir Europaische Zertifizierung von Industrieprodukten)
Via Paolo Belizzi, 29/31/33 - 29122 Piacenza - Italien

Identifizierungsnummer 0066

Ferner wurden folgende Normen angelegt:

UNI EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen: Allgemeine
Gestaltungsleitsatze
Risikobeurteilung und Risikominderung

CEI EN 60204-1:2006 Sicherheit von Maschinen
(elektrische Ausristung von Maschinen)
(Maschinen mit elektrischer Steuerung).

UNI EN 1807 Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen
Bandsagen

GHEDI (Brescia) Italien, den ..........ccccevvviiinnnenne.
Tomasi Franco (Geschéftsfiihrer)



Bandsage
TSC C620EZ

GARANTIESCHEIN

Maschinenmodell

Seriennummer

Kaufdatum

Stempel des Handlers/Handelsvertreters

Vom Kunden/Anwender auszufillen und
an den Hersteller zu schicken.

Seriennummer

Modell

Stempel des Handlers

Birkichstrale 6
74549 Wolpertshausen
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GARANTIESCHEIN

GARANTIE
Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei gewerblicher Nutzung, 24 Monate flr
Verbraucher und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerates.

Die Gewaéahrleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder
Herstellungsfehler zurtickzufihren sind. Bei Geltendmachung eines Mangels im Sinne der
Gewabhrleistung ist der Kaufbeleg der das Verkaufsdatum auszuweisen hat - mit Verkaufsdatum
beizuflgen.

Von der Gewahrleistung ausgeschlossen sind unsachemaRe Nutzung, wie z.B. Uberlastung
des Geréates, Gewaltanwendung, Beschadigung durch Fremdeinwirkung, Fremdkdrper, sowie
Nichtbeachtung der Gebrauchs- und Aufbauanleitung und normaler Verschleil3.

VORGEHEN BEI DEFEKTEN/STORUNGEN AN DER MASCHINE:

1 Benachrichtigen Sie die Herstellerfirma tber das Problem oder den Defekt an der Maschine.

2 Prifen Sie bei der Lieferung, ob die Maschine bzw. die Ausristung Transportschéaden
erlitten hat, mit der Bestellung tUbereinstimmt und das vorgesehene Zubehor vollstéandig ist.
Andernfalls missen Sie innerhalb von 5 Tagen ab Erhalt der Maschine schriftlich reklamieren.

3 Von der Garantie sind die Versandkosten der auszuwechselnden Teile, Transport und
Arbeitskosten ausgeschlossen.

4 Die Garantie tritt erst in Kraft, wenn der beiliegende, in allen Teilen ausgefillte
,GARANTIEABSCHNITT" innerhalb von 5 Tagen ab Erhalt der Ware an die Herstellerfirma
geschickt wird.

5 Die Bedienungsanleitung muss die Maschine stets begleiten.

Vom Kunden/Anwender auszufiillen und an den Hersteller zu schicken.

Herr/Frau _ __ _ _ .
Stralle o
PLZ ____ o _____. Ort __ o _____
Tel. __ o ____. Fax ____ o _____.

Stempel und Unterschrift - - ________________________________
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1 - ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1 ZWECK DES HANDBUCHS

Dieses Handbuch liefert die erforderlichen Informationen fiir die Montage,
Bedienung, Wartung und Sicherheit der beschriebenen Maschine. Die
Anweisungen dienen dem Zweck, dem Bediener Maschinensicherheit,
héchste Leistung, Produktivitat und Funktionalitat zu gewahren. Daher
missen alle Arbeiten, von der Montage Uber die Wartung, anweisungsgemaf
durchgefihrt werden, um Unfélle von Personen und Beschadigungen der
Maschine zu vermeiden.

DIE ANWEISUNGEN DER BEDIENUNGSANLEITUNG
ERFULLEN IHREN ZWECK, WENN SIE SICH IN
UNMITTELBARER REICHWEITE DER BEDIENER,
MONTEURE UND WARTUNGSLEITER BEFINDEN. DAHER
IST SICHERZUSTELLEN, DASS SICH DAS HANDBUCH
IMMER IN MASCHINENNAHE BEFINDET.

1.2 AN WEN SICH DAS HANDBUCH RICHTET

Das Handbuch richtet sich hauptsachlich an die Bediener der Maschine,
Monteure und Wartungsleiter. Der Werksleiter muss jedoch ebenfalls mit
allen Anweisungen zur Sicherheit vertraut sein (Verhalten der Bediener,
Verwendungsbereich der Maschine, Raumbedingungen, Wartungsplanung
etc.) und auf deren Einhaltung achten, um Gefahren fir das Personal und
Schaden an der Maschine zu vermeiden.

Im Rahmen der Produktoptimierung kann die Firma Gide ohne Ankiindigung
Anderungen an der Maschine vornehmen, was eventuelle Differenzen
zwischen lhrer Maschine und den Abbildungen der Bedienungsanleitung
erklart. Die Sicherheit und die Informationen Uber die Maschine sind in
jedem Fall gewahrleistet.

REPRODUKTION DER BEDIENUNGSANLEITUNG, AUCH AUSZUGSWEISE, NICHT ERLAUBT.GUDE GmbH & Co. KG 5
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1 - ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.3 AUFBEWAHRUNG DES HANDBUCHS

Das Handbuch muss an einem geeigneten Ort sorgfaltig aufboewahrt werden,
an dem es vor Beschadigungen geschitzt ist. Es muss flr alle, die zur
Einsicht berechtigt sind, leicht zuganglich sein.

Das Handbuch stellt ein wichtiges Dokument dar, das die Maschine begleitet.
Alle Anwender sind fur dessen Schutz verantwortlich. Eventuelle
Ersatzexemplare kénnen unter Angabe der Seriennummer und des Baujahrs
direkt bei der Firma Glde angefordert werden.

1.4 HAFTUNG UND GARANTIE

Die Firma Gude GmbH & Co. KG garantiert, dass die Maschine nach den
Vorschriften der Richtlinien 2006/42/EG — 2004/108/EG geplant und
konstruiert wurde. Bei einem Verkauf der Maschine wird der Anwender
gebeten, dem Hersteller die Anschrift des neuen Eigentiimers mitzuteilen,
um die Zusendung eventueller Erganzungen des Handbuchs zu ermdglichen.

1.5 ABLEHNUNG DER HERSTELLERHAFTUNG

Die Firma Gude lehnt jede Haftung ab, sollte der Sicherheitsgrad einer
Maschine durch Manipulierungen, nicht vorgesehene MalRhahmen oder bei
Nichtbeachtung der hier aufgefiihrten Empfehlungen und Anweisungen
beeintrachtigt werden.

Die Firma Gude haftet nicht fir Schaden oder Unfélle, die auf das
unsachgemafe Austauschen von Bauteilen oder Komponenten von
Sicherheitsvorrichtungen durch den Anwender oder von ihm beauftragte
Personen zurlickzufiihren sind.
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1 - ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.6 ERSATZTEILE

ACHTUNG:

Verwenden Sie stets Originalersatzteile des Herstellers.
Falsche oder manipulierte Teile kbnnen Schéaden,
Betriebsstérungen oder irreparable Defekte verursachen.

Werden nicht-konforme Ersatzteile verwendet, verfallen bei einem Schaden
oder Unfall der Garantieanspruch und die Haftung der Herstellerfirma.

1.7 AURERBETRIEBNAHME UND ABBAU

Ist die Maschine nicht mehr verwendbar und muss verschrottet werden, ist sie
stillzulegen und abzubauen. Das bedeutet, dass sie in einen Zustand gebracht
werden muss, in dem sie fur die Zwecke, fur die sie konstruiert wurde, nicht
mehr verwendet werden kann.

Beim Abbau der Maschine muss die Wiedergewinnung der Grundmaterialien
der Maschine im Vordergrund stehen. Diese Materialien kénnen eventuell in
einem Recycling-Verfahren wiederverwendet werden.

Die Herstellerfirma lehnt jede Haftung flr Sach- oder Personenschéden ab, die
durch die Wiederverwendung von Maschinenteilen flr andere als die urspriinglich
vorgesehenen Zwecke entstehen sollten.

STILLEGUNG DER MASCHINE:

Die Stilllegung oder Verschrottung muss von
speziellem Fachpersonal durchgefihrt
werden.

Die Maschine ist in ihre Einzelteile zu zerlegen, alle beweglichen Teile sind zu
arretieren, jedes Bauteil ist kontrollierten Entsorgungsstellen zuzufihren. Bauteile
aus Gummi entfernen und bei einer Sammelstelle fir Gummiteile entsorgen.
Nach der Stilllegung und Arretierung der beweglichen Teile sind keine Restrisiken
mehr gegeben. Elektrische Strukturelemente missen separat von der Maschine
als Sondermiill entsorgt werden.

REPRODUKTION DER BEDIENUNGSANLEITUNG, AUCH AUSZUGSWEISE, NICHT ERLAUBT.GUDE GmbH & Co. KG 7



Bandsége
TSC C620EZ

2 - TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.1 KENNZEICHNUNG

8

* Giide GmbH & Co. KG
Birkichstralte 6 + D-74549 Wolpertshausen c €

Deutschland = www. guede.com

BANDSAGE TSC C620EZ 7 mm
=

4740 mm x 32 mm x 0,7
4 4 = 3
U lil= >
2,2 kW Zapfwelle
400 V=50 Hz P1/51 400 min? 610 x | 970 x 80O

0156711255143

Baujahr: 2012
Seriennr.: X000=XXXX-XXXX
Artikel-Nr.: 75761

Made in Europe

I

Das Typenschild der Maschine enthalt folgende Angaben:
* Herstellerangabe

» Maschinenmodell und Seriennummer

« Stromspannung (Volt)

* Leistung des Elektromotors (kW)

* Frequenz der Stromversorgung (Hertz)

» Masse der Maschine (kg)

* Baujahr
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2 - TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.2 RESTRISIKEN

Die Maschine birgt Risiken (Restrisiken), die vom Hersteller objektiv nicht beseitigt
werden kénnen. Die Schutzeinrichtungen kénnen den Zugriff auf das Sageblatt
wahrend des Sagens nicht vollstandig verhindern, auch nicht bei Verwendung
von Schiebestbcken oder anderen Sicherheitswerkzeugen. Der Anwender hat
daher zu berlcksichtigen, dass Sdgemaschinen zu den geféahrlichsten Maschinen
zahlen. Die Maschine muss immer mit gesundem Menschenverstand und unter
Anlegung aller in der Bedienungsanleitung beschriebenen Vorsichtsmalinahmen
verwendet werden.

Die Bandsége verfligt Uber einen Sagetisch, auf den das Werkstlck (innerhalb
der Grole des Tisches) stabil aufgelegt und manuell an das Sageblatt herangefuhrt
wird. Die Maschine kann daher nur von einer Person bedient werden, die sich
auf die Seite der Steuerungen stellt, um die Maschine von dort aus ein- und
ausschalten zu kénnen.

ACHTUNG !!! RESTRISIKEN

Bei Bandségen ist der Zugriff auf das Sageblatt immer moglich,
auch wenn die Schutzvorrichtung des absteigenden Sageblatts
korrekt eingestellt und auf 5 mm Uber dem Werkstick
arretiert ist. Das Sageband der Maschine ist durch das
Maschinengehause und der Schutzvorrichtung vor dem Bertihren
durch Personen geschutzt.

Lediglich der H6henbereich welcher zum trennen von Holz
umbedingt erforderlich ist, ist nicht vor dem berlhren durch
Personen geschiitzt.

Daher ist folgendes Vorgehen erforderlich:

- Wahrend der Trennvorgange die Hande vom Sageblatt fernhalten.

- Am Ende des Trennvorgangs stets einen Schiebestock verwenden.

- Fir geformte Werkstlicke Sonderwerkzeug verwenden (Beispiel: Flr
Werkstlicke ohne stabile Auflageflache Halterungen schaffen, in die das Werkstiick
eingesetzt werden kann), beim Sdgen stets Vorrichtungen zum Arretieren des
Werkstlcks verwenden usw.

Am Ende der Arbeit den Sé&geblattschutz vollstdndig absenken.
Wird die Maschine wegen einem Bandriss ausgeschaltet, so laufen die
Bandsagenantriebsrollen noch einige Zeit weiter. Um jedes Risiko zu vermeiden,
ist vor dem Offnen des Gehauses abzuwarten, bis die Rolle voIIstandlg
zum Halt gekommen ist.
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2 - TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.3 VERWENDUNGSZWECK

Die Maschine dient dem Zweck, Holz und &hnliches Material zu ségen. Sie
verwendet einen Sagetisch, auf den das Material (Holz) entsprechend der
Faserrichtung langs oder quer gesagt werden kann. Das im Rahmen des
Grolenbereichs liegende Material wird beim Vorschub manuell an das Sageblatt
herangeftihrt. Deshalb darf die Maschine nur von einer Person bedient werden,
die sich auf die Seite der Steuerungen stellt, um die Maschine von dort aus ein-
und ausschalten zu kénnen.

24 GEBRAUCHS-UND LAGERBEDINGUNGEN

Die Maschine darf bei folgenden Raumbedingungen nicht verwendet werden:
- Geschlossene Raume

- Temperatur unter -15°C

- Temperatur tGber +40°C (insbesondere bei Einphasenmaschinen)
- Meeresh6he max. 1.000 m

- um 5 % geringere oder héhere Stromspannung

- um 2 % geringere oder héhere Stromfrequenz

- Aggressive Luftverhaltnisse (salz- oder saurehaltig)

- Regen oder hohe Luftfeuchtigkeit

Die Raumbedingungen fir die Lagerung der Maschine liegen zwischen -15° und
+ 45°; aggressive Luftverhaltnisse (salz- oder saurehaltig) sind zu vermeiden.

2.5 VERWENDETE MATERIALIEN UND PRODUKTE

Der Rahmen besteht aus e-geschweildtem Stahlblech und ist mit Synthetiklack
RAL lackiert. Das verwendete Material ist fiir Bediener und Umwelt
unbedenklich.
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2 - TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.6 POSITION DER PIKTOGRAMME

BEDIENUNGS- UND
WARTUNGSANLEITUNG -
ERSATZTEILE

8

STARTEN

ABSCHALTEN

LEERLAUF

A\

6
Zé

+Vor pem Slan e

| U/min

12

’ 4
‘BI‘\:I‘)SKGETSCD‘ -
<&l 2
MV .
Volt 400
7
9

ATTENZIONE - IMPORTANT
ATTENTION - ACHTUNG

10

350/400
Max

REPRODUKTION DER BEDIENUNGSANLEITUNG, AUCH AUSZUGSWEISE, NICHT ERLAUBT.GUDE GmbH & Co. KG 11



Bandsage

TSC C620EZ

2 - TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.7 SCHALLEPEGEL

- Schallpegel mit Bezug auf die Norm EN ISO 3746:2010
- Assoziierter Unsicherheitswert K=4 dB

ACHTUNG:

DIE SCHALLLEISTUNGS-
SCHALLDRUCKPEGEL SIND NICHT UNBEDINGT PEGEL
DER ARBEITSSICHERHEIT.

UND

Der Anwender muss das Risiko der Schallleistung je nach Arbeitsraum und
anderen Arbeitsquellen (z. B. andere Maschinen und benachbarte Arbeitsverfahren)
bewerten. Nach dieser Einschatzung ist bei Bedarf Gehdérschutz zu tragen.

Testbedingungen | Schalldruckpegel aufder | Schallintensitéts- Messungs- | Arbeitsplatz
mod. C620 Z Bezugsoberflache pegel abstand
mod. C620 EZ
LPA dB LWA dB (m) dB (A)
S&gen von Brettern
cm 200x25x4 79,3 96,0 1,00 79,4
Sé&gen von Brettern
cm 200x25x8 80,6 97,3 1,00 80,3
Séagen von Balken
cm 200x25x12 82,4 99,1 1,00 82,0
Séagen von Balken
cm 200x25x15 83,2 99,9 1,00 81,2
Test im Leerlauf 76,7 93,4 1,00 76.2

12 REPRODUKTION DER BEDIENUNGSANLEITUNG, AUCH AUSZUGSWEISE, NICHT ERLAUBT.GUDE GmbH & Co. KG
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2 - TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.8 EIGENSCHAFTEN

4|
JEX=7n Brennholxtechnik
TSC C620Z

Grolde cm.

Mod. a b |c|d|e| f | @ |Schwungrader
C620 (217 (13069 |95|28|60| 20 @ 620 mm

Technische Daten

Mod.g Betrieb Kg. Rad @
C 620 2 Kardan-Welle 285 200 mm
Mod.g Betrieb Kg. Rad @
C 620 EZ | Kardan + Motor 400 V - Kw 2,2 290 200 mm

Bands&ageblatter

Cod. | Serie | Descrizione - Description - Beschreibung
92 | C 620 | Lama - Blade - Messer - Lame - “Carbonio” mm. 4740 32x0,7 d12

REPRODUKTION DER BEDIENUNGSANLEITUNG, AUCH AUSZUGSWEISE, NICHT ERLAUBT.GUDE GmbH & Co. KG 13
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3 - ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

3.1 EINLEITUNG

Obwohl die feste, massive Bauart héchste Garantie in Bezug auf Soliditdt und Robustheit
gibt, ist eine richtige Aufstellung erforderlich. Um den soliden Stand zu erhéhen und unnitze,
schadliche Vibrationen zu vermeiden. Die Herstellerfirma libernimmt bei Schéaden durch
Nachléassigkeit keine Haftung.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

1) Vor dem Netzanschluss priufen, ob der Leitung eine geeignete Schutzvorrichtung mit
Differentialschalter und Erdung vorgeschaltet ist.

2) Prufen, ob Netzspannung und -frequenz mit den Werten auf dem Typenschild
Ubereinstimmen.

3) Keine defekten oder normwidrigen Kabel, Verlangerungskabel oder Stecker verwenden.

4) Sicherstellen, dass die Arbeit stets unter Sicherheitsbedingungen ablauft.

5) Bei Arbeitsbeginn muss die Maschine in stabiler Position stehen.

6) Schutzhandschuhe, schweres Schuhwerk oder Sicherheitsschuhe, Schutzbrille und
Gehdrschutz tragen.

7) Die Maschine nicht im Regen verwenden oder dem Regen aussetzen.

8) Das Netzkabel bei der Arbeit so platzieren, dass es vom Arbeitsbereich sicher entfernt
ist. Kabellange ausreichend bemessen.

9) Wahrend der Wartung den Netzanschluss immer unterbrechen.

10) Die Verwendung der Maschine ist nur volljahrigen (18 Jahre), sachkundigen Personen
gestattet.

11) Bei der Arbeit missen die Hinweisschilder an der Maschine genau beachtet werden.

12) Die von uns hergestellten Maschinen werden mit den erforderlichen technischen und
sicherheitsrelevanten Vorkehrungen gebaut. Die Kunden werden daher dringend gebeten,
die im Handbuch aufgefihrten Anweisungen strikt einzuhalten.

13) Um die Originaleigenschaften der Maschine und die Gultigkeit der Zertifizierung

ACHTUNG!
Haftbar fur alle Schaden, die durch einen hiervon abweichenden Gebrauch
der Maschine entstehen, ist allein der Bediener.

ACHTUNG!!

: Die Maschine kann bei unsachgemallem Gebrauch Gefahren aufweisen

und schwere, sogar tédliche Verletzungen verursachen. Es ist zwingend
notwendig, dass alle Arbeiten nur von einem Bediener (ab 18 Jahren) und
nicht von mehreren Personen durchgefihrt werden.

Weitere Personen miissen 2 m Abstand halten.

o VERWENDEN SIE DIE MASCHINE NICHT, BEVOR SIE DIE

1 BEDIENUNGSANLEITUNG GELESEN UND DEREN INHALT

l!!JJ VERSTANDEN HABEN. DIE ANWEISUNGEN BETREFFEN IHRE
SICHERHEIT.

* Die Maschine darf nur von volljghrigen (18 Jahre), sachkundigen Personen verwendet werden (fir
alle, die die Maschine erstmals benutzen, empfiehlt sich ein Einweisungskurs).
* Die Arbeiten mit der Maschine sind sicher, wenn folgende Sicherheitsvorschriften eingehalten werden.
» Die Bedienungsanleitung muss dem Bediener ausgehandigt und aufbewahrt werden.
* Der Eigentimer der Maschine tragt die Verantwortung. Machen Sie auch den Bediener
fur sein Handeln verantwortlich.
» Die Wartung muss bei unterbrochener Stromzufuhr von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
* Es ist untersagt, die Schutzeinrichtungen zu entfernen oder zu manipulieren.
* Verwenden Sie stets: Schutzhelm, Gehdérschutz, Schutzbrille oder Schutzschirm, schweres
Schuhwerk oder Sicherheitsschuhe und Arbeitshandschuhe. Bei der Arbeit keine weiten
Kleidungssticke tragen.
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3 - ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

3.2 AUFSTELLUNG DER MASCHINE (Abb.1)

Um die Maschine muss min. 1,5 m Freiraum gelassen werden, um einen
gefahrlosen Durchgang der Personen und Sachen und die Durchfihrung normaler
Wartungsarbeiten zu ermdglichen.

Als GEFAHRENBEREICH gilt jeder Bereich in bzw. bei einer Maschine, in dem
der Aufenthalt einer Person ein Risiko fur deren Sicherheit und Gesundheit
darstellt.

Als GEFAHRDETE PERSON gilt die Person, die sich ganz oder teilweise in
einem Gefahrenbereich aufhalt.

Als BEDIENER gelten die Personen, die mit der Aufstellung, dem Betrieb, der
Einstellung, Wartung, Reinigung, Reparatur und dem Transport der Maschine
beauftragt sind.

Abb.1 |1:5 mt

1,5 mt 1,5 mt

A

1,5 mt

\/

Vor der Aufstellung der Maschine muss geprift werden, ob der Boden véllig
eben ist und keine Neigung oder Hindernisse aufweist, um der Maschine héchste
Stabilitat zu gewahrleisten.

Ebenfalls prifen, ob die Tragfahigkeit des Bodens mit dem Maschinengewicht
vereinbar ist.

Eine bessere Stabilitdt der Maschine kénnen Sie anschlieRend die Rader Gber
die beiden Knépfe (Abb.1b) erreichen!

Abb.1b
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3 - ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

3.3 BESCHREIBUNG DER SICHERHEITSKENNZEICHNUNG FUR
ALLE MASCHINEN

Die an der Maschine angebrachten Schilder und Aufkleber diirfen nicht entfernt werden. Sie missen
in einwandfreiem Zustand gehalten werden und gut lesbar sein. Bei Beschéadigung auswechseln.

GEFAHR! Information

— Vor der Bedienung der Maschine mufidie gesamte Betriebsanleitung gelesen und ihr Inhalt
i verstanden werden. Alle sich bewegenden Maschinenteile stellen eine Gefahr fir den
IL._._J’ Bediener dar.

ALLGEMEINE GEFAHR!

— Alle fir den Bediener gefédhrlichen Maschinenteile sind durch dieses Warnschild
gekennzeichnet. Vorsicht geboten!

ACHTUNG!

— Personen, die unter dem Einfluss von Alkohol, Drogen, oder Medikamenten stehen oder
die fur die Sicherheit erforderliche Verstandesleistung nicht erbringen, dirfen nicht zur
Bedienung der Maschine berectigt worden

PFLICHT!

— Waéhrend der Arbeit missen Ohrschitzer zum Larmschutz getragen werden.

PFLICHT!

— Bei der Bedienung der Maschine missen Sicherheitsschuhe getragen werden, um die
FuRe vor eventuell herabfallenden Holzstiicken zu schitzen.

PFLICHT!

- Zum Schutz vor Holzsplittern miissen wéhrend der Arbeit Arbeitshandschuhe getragen werden.

PFLICHT!

— Zum Schutz vor eventuellen Hozsplittern muBwahrend der Arbeit eine Schutzbrille oder
ein Schutzschirm getragen werden.
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3 - ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VERBOT!

— Es ist untersagt, Wartungs- oder Einstellarbeiten bei laufender Maschine durchzufiihren.

VERBOT!

— Es ist dem Bediener untersagt, wahrend der Arbeit zu rauchen.

ACHTUNG! ELEKTRISCHER STROM

— Die richtige Spannung je nach Angabe auf dem Motorschild von 230V oder 400V Uberprifen.

Volt 400 Volt 230

FUR MASCHINEN MIT ELEKTROMOTOR
_ — Sicherstellen, das die Drehrichtung des Motors mit der Pfeilrichtung Ubereinstimmt.

FUR MASCHINEN MIT TRAKTORVERSION

380/420| - Stellen Sie die Drehzahl wie angezeigt ein.
rp.m.

GEFAHR!

- Aufmerksamkeit auf die Hande, rotierende Messer

GEFAHR!

- Vorsicht, rotierende Teile.
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3 - ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
3.4 SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN:

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der die Stromzufuhr
bei Betatigung des Not-Aus-Kupplungshebel flr den Kardanantrieb unterbricht
und das Sageband stoppt. Das Maschinengehause kann erst gedffnet werden,
wenn der Not-Aus-Kupplungshebel betatigt und der Sicherheitsfeststeller entriegelt
wurde.

ACHTUNG: Bei einem Stromausfall ist das Bremssystem des
Séageblatts nicht in Betrieb. Vor weiteren Mallnahmen muss daher
abgewartet werden, bis das Sageblatt zu einem vollstandigen Halt
gekommen ist.

ACHTUNG: Bei einem Bruch des Sageblatts ist die obere Rolle
trotz Betatigung der Not-Aus-Vorrichtung nicht gebremst. Vor
weiteren MalRhahmen muss daher abgewartet werden, bis die
obere Rolle zu einem vollstandigen Halt gekommen ist.

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN FUR ARBEITEN IN GESCHLOSSENEN RAUMEN:
Fir Arbeiten in geschlossenen Raumen verfigt die Maschine Uber eine
Staubabzugs6éffnung, an die der Anwender ein Absaugsystem anzuschliel3en hat (Abb.2).

Mindestdurchsatz der Absaugleistung: Absauggeschwindigkeit:
- ;ur }rocl;eneHHf)Izspane —2?50 r?/s
_Rei - - fur feuchte Holzspane = 28 m/s
Bei Modell TSC C620EZ = 700 m3/h _ Unterdruck min. = 1500 PA

* Vor der Inbetriebnahme der Maschine muss das
Absaugsystem eingeschaltet werden.

* Als Schutz vor dem Holzstaub ist eine
Atemschutzmaske zu tragen.

DER SCHUTZ DER
ATEMWEGE IST
VORGESCHRIEBEN.

- Staubemissionswert beim Schneiden neuer Pappel und Fichtenholzbretter. m%’%{“c
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3 - ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
3.5 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Bevor Sie sich der Maschine nahern, um Einstell- oder
% Wartungsarbeiten durchzufiihren, den Motor abstellen, den
@ Schlissel vom Armaturenbrett des Traktors abziehen und prifen,
ob alle drehenden Teile zu einem Halt gekommen sind.

ACHTUNG! Alle Einstell- und Wartungsarbeiten miissen bei
f:i ausgeschalteter Maschine und ausgeschalteter Zapfwelle bei

abgestelltem Motor und unterbrochener Stromzufuhr
durchgefiihrt werden!

Es ist verboten, die Schutzeinrichtungen zu entfernen oder zu
manipulieren.

’)\ GEFAHR FUR DIE HANDE DURCH ROTIERENDES SAGEBAND
Aoy REINIGEN DER KLINGE IST WAHREND DEM LAUF VERBOTEN!

WICHTIG: Lassen Sie sich bei der Arbeit nicht ablenken, halten Sie die Hande
vom Sagebereich fern. Fir das Sagen kleiner Teile Schiebestécke mit Griff
verwenden, die je nach Bearbeitungsart selbst herzustellen sind.

ACHTUNG:

VOR ARBEITSBEGINN MUSS DER SAGEBLATTSCHUTZ
KORREKT EINGESTELLT UND 5 mm UBER DEM WERKSTUCK
ARRETIERT SEIN (Abb.3).

Die Maschine ist mit einer Halterung fur
die Positionierung der Kardanwelle
wahrend des Halts ausgestattet (Abb.4).

ACHTUNG:
ELEKTRISCHE STORUNGEN DURFEN NUR DURCH EINE
ELEKTROFACHKRAFT BEHOBEN WERDEN.
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4 - VORABKONTROLLEN

41 TRANSPORT

Die Maschine kann auf Grund ihrer duf3erst robusten Blockstruktur ohne vorherige

Abbauarbeiten leicht transportiert werden. In jedem Fall sind folgende Vorschriften

zu beachten:

- Beachten Sie, dass die Hubseile nicht auf zerbrechlichen Teilen,
Schutzummantelungen der elektrischen Ausristungen und Hydraulikleitungen
aufliegen.

- Stbéle oder plétzliche Erschitterungen sollten sowohl beim Anheben als auch
beim Aufsetzen der Maschine vermieden werden.

- Bei langeren Fahrten ist es sehr wichtig, die Maschine gut am Transportmittel
zu befestigen, da es auf Grund der Geschwindigkeit sowohl in Kurven als auch
bei Unebenheiten oder an Steigungen zu Unféallen kommen kann.

- Die Maschine ist mit speziellen Hubhaken ausgestattet, die nach Méglichkeit zu
verwenden sind, um die beschriebenen Probleme zu vermeiden.

ANHEBEN

- Die Maschine kann unter Verwendung des daflir vorgesehenen Hubhakens
angehoben werden.
Verwenden Sie einen Lasthaken an der Kette oder eies Seils.
So muss 350 kg (Abb.5) die Mindesttragkraft sein.

- Die Maschine kann auch mit einem Gabelstapler angehoben werden. Hierzu die
Hubgabeln unter dem Maschinensockel einsetzen (Abb.5).

HANDHABUNG FUR KLEINE ORTSVERSCHIEBUNGEN

Die Steuerstange bis zum Endanschlag herausziehen (Abb.6), die Maschine leicht
anheben und in die gewlnschte Richtung schieben. (Achtung beim anheben, die
Maschine ist sehr schwer!) Achten Sie auf Ihren Riicken und haben Sie aus den
Beinen an.

HANDHABUNG MIT DEM TRAKTOR

Die Maschine verfugt Gber eine Dreipunkt-Kupplung fur die Ankupplung an den
Traktor. Die mitgelieferten Zapfen verwenden, um die Maschine korrekt anzukuppeln.
Zur besseren Ankupplung der Maschine an die Dreipunkt-Kupplung, kann die untere
Aufnahme verstellt werden (Abb.8 S. 20).

- Zum Transport auf StralRen ist eine Stangenleuchte (Abb.6b) erforderlich.

Abb.6
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5.1 INBETRIEBNAHME UND AUSSCHALTUNG DER MASCHINE

DIE MASCHINE DARF NUR AN EINEM STROMANSCHLUSS
MIT RCD (30mA) VERWENDET WERDEN!

VORABKONTROLLEN:

- Bei korrekt an den Traktor angekuppelter Maschine die Kardanwelle korrekt in
die Zapfwelle des Traktors und in das Ubersetzungsgetriebe der Maschine
einsetzen (Abb.7).

- Zur besseren Ankupplung der Maschine an die Dreipunkt-Kupplung kann der
untere Lenker an der Schraube (1) verstellt werden (Abb.8).

- Vor der Einschaltung der Maschinen prufen, ob das S&ageband
entsprechend den Anweisungen an der Maschine richtig gespannt ist (Abb.9 S. 21).

- Die Kardanwelle muss stets Uber ca. 5 cm Toleranz bei der geraden Bewegung
verfigen, um die Auskupplungsbewegung im Notfall zu ermdglichen (Abb.10 S. 21).

- Traktor und Kardanwelle einschalten, langsam anlaufen lassen,
bis 350-400 U/min an der Kardanwelle erreicht sind.

ACHTUNG: Vor Inbetriebnahme der Maschine prtfen, ob sie korrekt
an die Dreipunkt-Kupplung angekuppelt ist.
ES IST VERBOTEN, die Maschine in Betrieb zu setzen, wenn sie
nicht an die Dreipunkt-Kupplung angekuppelt ist.
Vor Einschaltung des Sagebandes sicherstellen, dass sich in der
Nahe der Maschine keine Bediener und keine Gegensténde befinden.

ACHTUNG: Die Hauptkardanwelle, die den Traktor an die
Bandsagemaschine anschliel3t, muss Uber das CE-Zeichen verfigen
und somit die Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 2006/42/EWG
in aktueller Fassung erfullen. Die Firma Gude lehnt bei Verwendung
nicht konformer Kardanwellen jede Haftung ab.
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5 - INBETRIEBNAHME UND AUSSCHALTUNG

5.2 EIN- UND AUSSCHALTUNG DER MASCHINE - KARDANANTRIEB
Nach allen vorbereitenden Prifungen die Kupplung des Traktors langsam, nicht
ruckweise kommen lassen, den Traktormotor bis zur optimalen Umdrehungszahl
beschleunigen, bei einer Umdrehungstoleranz der Kardanwelle von 350-400 U/min.

Prufen, ob die Laufrichtung stimmt und die Verzahnung des Sdgebandes nach unten
zeigt (Abb. 12).

5.3 EIN- UND AUSSCHALTUNG DER MASCHINE - KOMBINIERTER
ELEKTRISCHER BETRIEB

- Prifen, ob die Kardanwelle von der Maschine abgekuppelt ist!
- Zur Sicherheit die Zapfwelle mit dem Gehduse abdecken (Abb. A).
Nach allen vorbereitenden Prifungen den Netzstecker in die Steckdose an der
Maschine stecken. Die grine Taste des Schalters dricken, um das S&geblatt
einzuschalten. Die rote Taste des Schalters driicken, um die Maschine auszuschalten
(Abb.11). Prifen, ob die Laufrichtung stimmt und die Verzahnung des Sageblatts
nach unten zeigt (Abb. 12).

Abb.12

Bei falscher Drehrichtung des Motors

Im Stecker befindet sich ein Phasenwender
mit dem Sie Drehrichtung des Motors
wechseln kénnen (die Scheibe im Stecker
mit einem Schraubendreher hineindriicken
und um 180 verdrehen).
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5.4 NOT-AUS-HALT
(KARDANANTRIEB UND KOMBINIERTER ELEKTRISCHER BETRIEB) (Abb.13)

Wird der Auskupplungshebel (A) betatigt, kommt die S&geblattbewegung
umgehend zum Halt, wahrend die Zapfwelle des Traktors weiterlauft.
Wird der Auskupplungshebel (A) im Betrieb mit Elektromotor betatigt, kommt die
Séageblattbewegung umgehend zum Halt und die Stromversorgung wird Gber
einen Sicherheitsschalter unterbrochen.

Um die Maschine wieder einzuschalten, den Auskupplungshebel (A) in Position
1 bringen und die Maschine nach den Anweisungen der vorangehenden Seite
fur die jeweilige Betriebsart wieder in Betrieb setzen.
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6 - BEDIENUNG DER MASCHINE

6.1 EINLEITUNG

Holz ist ein unregelmaRiger Werkstoff. Ein und dasselbe Werkstlick kann mehr
oder weniger harte Bereiche, beschadigte oder unbeschadigte Stellen, einen
unregelmafigen Verlauf, Risse, Astknoten usw. aufweisen. Bevor das Werkstlck
in die Maschine gelegt wird, muss es daher sorgfaltig untersucht werden.
Das Sagen von anderem Material als Holz und dhnlichen Werkstoffen ist verboten.
Beim Sagen schmaler Bretter die Hande in Sicherheitsabstand halten, auf einen
gleichméafigen Vorschub ohne Schwingungen achten und den Trennvorgang
erleichtern, indem das Holz so gehalten wird, dass der Schnitt sich &éffnet (Abb. 14).
Beim Langssagen schmaler Bretter wird der Trennvorgang zur Wahrung des
Sicherheitsabstands mit dem mitgelieferten Schiebestock beendet (Abb.15). Beim
Sagen langer Bretter ist auf der gegentlberliegenden Seite des Bedieners eine
Tischverlangerung anzubringen. Hierzu Stitzbécke mit einer Auflageebene
verwenden (Abb.16). Art des mitgelieferten Gide Schiebestocks (Abb.17).

ACHTUNG: Bei einem gebogenen oder unregelmaligen
Séageverlauf muss entsprechendes Holzwerkzeug angefertigt
werden, um den Trennvorgang zu erleichtern und die Hande in
sicherer Position zu halten.
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6.2 INFORMATIONEN

ACHTUNG: VOR INBETRIEBNAHME DER MASCHINE PRUFEN,
OB DAS SAGEBLATT ENTSPRECHEND DEN ANWEISUNGEN
AN DER MASCHINE RICHTIG GESPANNT IST.

>

Wahrend der Arbeit: Die Arbeitsflache nicht mit den Handen reinigen, sondern
eine Burste mit Griff oder ein Holzstlck verwenden.

Nach Arbeitsende: Die Maschine ausschalten und das Sageblatt lockern, um
eine Verformung der Rollenbeschichtung und damit verbundene Vibrationen
sowie einen Bruch des Sageblatts zu vermeiden.

Wahrend der Wartung: Beim wechseln des Sagebandes robuste Handschuhe
verwenden und die Federwirkung berilicksichtigen. Wenn die Maschine wegen
einer Stérung auler Betrieb ist, muss durch ein Warnschild darauf hingewiesen
werden.

ACHTUNG! DIE MASCHINE DARF NUR VON
SACHKUNDIGEN, SPEZIELL AUSGEBILDETEN,

A GESCHULTEN FACHKRAFTEN BEDIENT WERDEN.

PERSONEN DIE KEINE UNTERWEISUNG IN DIESER
MASCHINE ERHALTEN HABEN; DURFEN DIESE NICHT
BEDIENEN!

6.3 BEISPIELE FUR SICHERHEITSAUSSTATTUNGEN  Abb.18
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6 - BEDIENUNG DER MASCHINE

6.4 QUERSCHNITT VON BAUMSTAMMEN

Die Bandségen sind fur das Schneiden von Holzbrettern und fiir die Erstverarbeitung
von Baumstdmmen angelegt. Die Bandsagen sind mit einem Querwagen
ausgestattet (optional erhaéltlich), um die Stdmme laut Vorschrift der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG - norm EN 1807:1999+A1:20009.
Zum Schneiden von Brennholz ist ein optional erhéltlicher Schiebeschlitten

vorgeschrieben. A
(7]
@ STAMMABMESSUNGEN:
@= max. Durchmesser 25 cm
min. Durchmesser 3 cm p

L= max. Ldnge 100 cm
min. Lange 50 cm

ACHTUNG:
Stets prifen, ob der Holzstamm auf beiden
Seiten des Schlittens richtig aufliegt, wie
von den Pfeilen gezeigt.

----------------------------------------------
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ABLAUFE FUR EINEN KORREKTEN GEBRAUCH DES SCHLITTENS

Abb. A Vor Beginn des Schneidevorgangs immer prifen, dass der Schlitten in der
anfanglichen Ladeposition fixiert ist.

Abb. B Den Stamm auf den Schlitten laden und mit der linken Hand an den Griff (2) greifen.
Den Stamm fixieren, indem man mit der rechten Hand die Spannklaue (1) betétigt.
ACHTUNG: Betatigt man die Spannklaue (1), wird der Schlitten zur Bewegung nach
hinten freigegeben.

Abb. C Mit dem Schneidvorgang beginnen und dafir den Schlitten mit der linken Hand
langsam bis zum Anschlag nach hinten schieben. Beim Anschlag kommt es zu einer
automatischen Achsversetzung des Schlittens in Bezug auf das Sageband. Den
Schlitten dann bis in die anféangliche Ladeposition nach vorne ziehen.
Die Spannklaue (1) I6sen und sich vergewissern, dass der Schilitten fixiert ist (Abb.A).
Der Schlitten kehrt mittels Federzug automatisch wieder in die anféngliche Ladeposition
nach vorne zurtck.

Abb. D Bei Stammen von geringem Ausmall ist es nach Beendigung des Schneidvorgangs
mdglich, den Schlitten vorzeitig fir den Rickschub aus der Achse zu versetzen, ohne
den Arbeitsgang zu beenden. Den Schlitten mit der linken, auf dem Giriff (2) liegenden
Hand nach rechts schieben und in die anfangliche Ladeposition zurtickbringen (Schlitten
fixiert Abb.A ).
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7.1 EINSTELLEN UND AUSWECHSELN DES SAGEBLATTS

ACHTUNG! ALLE EINSTELL- UND WARTUNGSARBEITEN
MUSSEN BElI ABGESTELLTER MASCHINE UND
Q AUSGESCHALTETER ZAPFWELLE BElI ABGESTELLTEM

MOTOR UND UNTERBROCHENER STROMZUFUHR
DURCHGEFUHRT WERDEN! ES IST VERBOTEN, DIE
SCHUTZABDECKUNGEN ZU ENTFERNEN ODER ZU
MANIPULIEREN.

Zum Einsetzen des Sagebandes dirfen keine Schutzabdeckungen abmontiert
werden. Um die Gehduseabdeckungen zu 6ffnen, den Auskupplungshebel (A)
in Position (2) bringen (Abb.19). Anheben und mit der anderen Hand den
Sicherheitsfeststeller (B) zum Anschlag bringen (Abb. 20). Die Sicherheitsschraube
(D) an der oberen Geh&duseabdeckung abschrauben (Abb. 21).

Abb.21
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Um das Sageband zu entfernen, die Gehauseabdeckungen 6ffnen, die Abdeckung
(1 Abb. 22) bis zur Sagetischebene absenken und nach rechts drehen. Das Sageband
montieren und prifen, ob es korrekt in die Ségeblattfiihrung eingesetzt ist (Abb. 23).
Das Sageblatt muss mit dem Stellrad richtig gespannt werden, bis die Pfeilspitze (Abb.
24) auf die Kerbe im griinen Bereich zeigt.

ZWINGEND VORGESCHRIEBEN Vor der Inbetriebnahme der Maschine ist das
SchlielRen der Abdeckung (1 Abb. 22)

'\v@wf Abb.22  Abb.23) ,

J

<

7.2 AUSRICHTEN DES SAGEBLATTS

Falls die Position des Sageblatts bei der Rotation nicht korrekt sein sollte, kann nach
Lésen der Kontermutter (2, Abb. 25) die Position mit der Schraube (1, Abb. 25) korrigiert
werden. Gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Vorsprung der Zéhne zu erhdhen,
oder im Uhrzeigersinn, um den Vorsprung der Zéhne zu verringern. Nach dem Gebrauch
das Sageblatt lockern, um Verformungen und damit verbundene Vibrationen zu
vermeiden.

Sdageblatt mit einer Breite von 32 mm :
Die Kerbe auf der Einlage des Arbeitstisches dient der korrekten Positionierung des
Sageblatts (der Sageblattricken muss auf die Kerbe ausgerichtet sein) Abb.25B.

Abb.25 Abb.25B

Markierung fiir
Bandeinstellung
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7.3 SAGEBLATTFUHRUNG

Die beiden S&ageblattfihrungen sind mit Widia-Einsatze (Abb. 26). Die Widia-
Einsatze am Rand des Sageblatts halten das Ségeblatt in der Fiihrung, wahrend
das Lager am Ricken des Sagebandes die Schubkraft aushélt. Prifen Sie, ob
diese Widia-Einsatze das Sageband ungehindert laufen lassen. Die
Sageblattfihrung muss mit Druckluft gesdubert werden, um Reibung zu vermeiden.
Prifen Sie, ob das Sageblattschublager sich 1-2 mm vom S&geblatt befindet.
Sicherstellen, dass sich das Sageblattschublager stets frei drehen kann. Sollte
es im Laufe der Zeit klemmen, muss es ausgetauscht werden.

Abb.26

7.4 SAGETISCHEINSATZ

Zum Auswechseln des Sagetischeinsatzes muss das Ségeblatt nicht entfernt

werden.

Wie folgt vorgehen:

1 Beschadigten Einsatz nach oben herausziehen.

2 Seine Lagerung sorgfaltig reinigen.

3 Neuen Einsatz einsetzen und nach unten driicken.

4 Durch Drehen der vier Schrauben mit einem Inbusschlissel den Einsatz auf
Séagetischebene bringen. (Abb. 27).

Abb.27
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7.5 PARALLELITAT ZUM ANSCHLAGWINKEL

Wenn beim Sagen mit dem Anschlagwinkel der Sageverlauf nicht véllig parallel
ist, kbnnen folgende Griinde vorliegen:

1 Spannung des Ségebandes unzureichend.

2 Schliff und Schréanken nicht korrekt.

7.6 REINIGUNG UND SCHMIERUNG
(mit handelsiiblichem Mehrzweckfett)!

ACHTUNG! ALLE EINSTELL- UND WARTUNGSARBEITEN
MUSSEN BEI AUSGESCHALTETER MASCHINE UND
ABGESCHALTETER ZAPFWELLE BElI ABGESTELLTEM
MOTOR UND UNTERBROCHENER STROMZUFUHR
DURCHGEFUHRT WERDEN! ES IST VERBOTEN, DIE
SCHUTZABDECKUNGEN ZU ENTFERNEN ODER ZU
MANIPULIEREN.

Die Maschine regelmaRig reinigen und Verschmutzungen vom S&getisch
entfernen. Die Spannfihrung der oberen Rolle schmieren, den Schaft der
Séageblattfihrung und alle Gelenke schmieren, um Oxidationen zu vermeiden.
Verschmutzungen von den Rollen entfernen, um Vibrationen und den Bruch des
Sageblatts zu vermeiden. Die Sageblattfiihrung stets mit Druckluft sauber halten.

GEFAHR FUR DIE HANDE DURCH BEWEGUNG DES

SAGEBLATTS. ES IST VERBOTEN, SPANE UND STAUB ZU
ENTFERNEN, WAHREND DAS SAGEBLATT IN BEWEGUNG
IST.
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7.7 AUSWAHL, WARTUNG UND LAGERUNG DER SAGEBANDER

Folgende technische Daten sind fiir die Auswahl des richtigen Sdgebandes wichtig.
Die Lange, Breite und Dicke des Sagebandes. Ebenso die Form der Zéhne, sowie
die Anzahl der Zdhne. Schmale Sageblatter eignen sich fir gebogene Schnitte
oder Schnitte nach Vorlage, breite Sageblatter fir gerade Schnitte. Die Zédhnezahl
wird im Verhaltnis zur Holzdicke und Holzart gewahlt: je grélRer die Dicke, umso
geringer die Zdhnezahl, fir einen besseren Ausstol’ der Spane, um ein Verklemmen
oder Uberhitzen des Sageblatts zu vermeiden. Fir grof3e Dicken ist das Schranken
zweimal so grol} wie die Sageblattdicke, fiur geringere Dicken sollte das Schranken
1,5-mal so grol} wie die Sdgebanddicke sein. Ist das Sdgeband unzureichend
scharf, muss das Sé&ageblatt umgehend ausgewechselt werden.

Das Séageblatt kann fur die Aufbewahrung zusammengelegt werden (siehe Abb.29).
Bei der Handhabung des Séageblatts robuste Handschuhe verwenden und die
Federwirkung beriicksichtigen. Um eine Oxidation zu vermeiden, dirfen die

Abb.29

7.8 SCHWEISSEN DES SAGEBLATTS

Fehlerhafte Schweilindhte kénnen zu Vibrationen der Maschine fihren. Die
Hauptursachen flr einen Séageblattbruch sind:

Fehlerhafte Schweil3nahte.

Sageblatt zu stark gespannt, Gegenfeder zu stark gedrtickt, nicht harmonisiert.
Korkoberflache nicht véllig sauber.

Sageband unzureichend gescharft bzw. Das Sageband ist unregelmalig
geschrankt.

Position der Sageblattfihrungen nicht korrekt (zu starke Reibung am Band).
Verédnderung der vier Feststellschrauben der unteren Rollenwelle.
Die Neigung der oberen Rolle ist wegen der Sageblattpositionierung unregelmafiig.
Verformte Korkbeschichtung der Sageblattrollen.

Bei Briichen sind Scharf- und SchweiBarbeiten von fachkundigen Arbeitern
durchzufiihren.

oo NO O AP OWON -
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7.9 UBERPRUFUNG DER NOT-AUS-VORRICHTUNGEN

) und in regelméaRigen Absténden
Zur Uberprufung der Funktionstiichtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen folgende
Anweisungen einhalten:

1 UBERPRUFUNG DER NOT-AUS-VORRICHTUNG ZUR KARDANAUSKUPPLUNG:

a) Die Maschine in Betrieb setzen und auf die normale Drehzahl bringen.

b) Uber den Not-Aus-Hebel die Kardanbewegung auskuppeln.

c) Mit einer Stoppuhr die Bremszeit des Sageblatts prifen, das innerhalb von
10 Sekunden zum Stillstand kommen muss.

2 UBERPRUFUNG DER ELEKTRISCHEN BAUTEILE (Schalter mit
Bremsplatine):

a) Die Maschine in Betrieb setzen und auf die normale Drehzahl bringen.

b) Die Abschalttaste des Schalters drlicken.

c) Mit einer Stoppuhr die Bremszeit des Sageblatts prifen, das innerhalb von
10 Sekunden zum Stillstand kommen muss.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter an der Auskupplung der

Die mechanische Bremse ist werkseitig eingestellt; weitere Mallnahmen sind
nicht erforderlich. Ist der Bremsvorgang ineffizient (langer als 10 Sekunden)
muss die Bremsflache der Bremsbacke gepruft werden (Abb. 31). Die Mindestdicke
des Bremsbelags liegt bei 3 mm. Bei einer geringeren Dicke die Bremsbacke
auswechseln. Bei Bedarf kann die Bremsbacke an der dafir vorgesehenen
Stellschraube verstellt werden (Abb. 30). Die Kontermutter (a) abschrauben und
eine ganze Drehung der Schraube (b) gegen den Uhrzeigersinn durchfihren.
Dann die Kontermutter (a) festziehen.

Abb.30 > N

Abb.31

da6a3mm
(()

OK
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7.10 BESTATIGUNG, WARTUNG UND AUSTAUSCH VOM SAGEBAND

. . t hrift
Geleistete Arbeit Datum durcr?gr:a%rﬁt?teﬂ Efbreiten
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8.1 SCHALTPLAN DREHSTROM 400V

L‘I E===n
L2 —
L3 —
N

PE

75303000

75218000
LJ—C-\-._

ARARAR

72600003 5
72102010

N v

1  Leistungsschalter mit Unterspannungsausldser, mit elektrischer Bremsplatine (400V)

mod. (Kedu Cod. KOA12-28/11017_026411017) (Klinger Cod. 00370675)

Klemmleiste

Motorschutzschalter

EIN/AUS Schalter

Bremsplatine

Sicherheitsschalter (Siemens Cod. 3SE0280-1C) (Kedu Cod. QKS8) (Pizzato Cod.35Q2801C)
Motor

NO O WN
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9.1 RAHMEN

Obere Randfuhrung,
komplett im Hartmetall
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Untere Randfiihrung,
komplett im Hartmetall
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9.1 RAHMEN
pos cod Beschreibung
1 TSCO087N Rahmen Mod. C620
2A TSC2331-G  Gehaduseabdeckung unten Mod. C620
2B TSC2332-G  Gehauseabdeckung oben Mod. C620
3 C0103-620 Schaft Mod. C620
4 TSC2638 Blgel Sageblattfiihrung
5 G025ALWO09 Sageblattfihrung Widia
7 EO017 Schraube
8 EO018 Mutter
9 EO19 Unterlegscheibe
10 EO0110 Unterlegscheibe
11 EO0111 Mutter
12 EO0O112 Unterlegscheibe
13 EO0113 Unterlegscheibe
14 EO114 Schraube
15 EO0115 Schraube
16 62200-2RS Lager
17 C0117-620 Blattchen Mod. C620
18 EO0118 Drehgriff
19 EO0119 Schraube
20 E0120 Schraube
21 EO0121 Kugelgriff
22 TSC540 Bigel
23 TSC541B Scharnier
24 EO0124 Unterlegscheibe
25 E0125 Schraube
26 EO0126 Unterlegscheibe
27 SG401080 Blgel Ségeblattfihrung unten
28 0453-54 Scharniere
29 TSC2335 Blgel Gehauseabdeckungen Mod. C620
30 5002160 Exzentrischer Kugelgriff
31 TSC028C Séageblattabdeckung Mod. C620
32 TSC1071 Plexiglas
33 E0133 Knauf
34 SY01331 EWG-Steckdose 230V
34 SY01332 EWG-Steckdose 400V 4-polig
34 SY013325 EWG-Steckdose 400V 5-polig
34 SY01331SK  Schuko-Steckdose 230V
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9.1 RAHMEN
pos cod Beschreibung
35 252-420 Schiebestock
36 E0136.1 Schalter 230V
36 E0136.2 Schalter 400V
37 C0137 Sicherheitsschraube
38 C0138 Oberer Lenker
39 PBD1270 Zapfensatz
40 E0140 Drehgriff
41 EO0141G Zugstange
42 E0142 Schraube
43 TSC2317 Arretierbligel oberer Lenker

44 TSC1698G Sé&getisch Mod. 620
45 5000542G Einsatz

46 HT16019 Steckerstift

47 SY0129 Rad @ 200

48 0103 Unterlegscheibe
49 TSC2348 Bigel

52 E0152 Unterlegscheibe

53 PT408750G  Fuhrung Anschlagwinkel Mod. 620
54 T9030660 Anschlagwinkel

55 TSC2621 Halterung Anschlagwinkel
56 E0156 Knauf

57 E0157 Unterlegscheibe

59 EO0159 Schraube

60 E0153-11 Distanzring

61 EO0154 Schraube

62 EO0175 Mutter

63 E0152 Unterlegscheibe

65 TSC2175 Einsatzstick

66 E0166 Mutter

67 TSC1595D Schalterplatte 230V
67 TSC1595F Schalterplatte 400V

68 TSC2680 Sicherungsvorrichtung

69 TSC2350 Sicherheitsfeststeller Mod. C620
70 EO0115 Schraube

71 E0171 Schraube
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9.2 ANTRIEB
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9.2 ANTRIEB
pos cod
1 C0201.6
2 3201020-175-16
3 C0203
4 PE-620-S
5 PE-520-620-I
6 C0206.620
7 @30UNI7435
8 C0208.620
9 C0209.620
10 C0210.620
11 C0211
12 C0212
13 C0213
14 C0214
15 92
16 C0216C
17 C0217.1
17 C0217.2

REPRODUKTION DER BEDIENUNGSANLEITUNG, AUCH AUSZUGSWEISE, NICHT ERLAUBT.GUDE GmbH & Co. KG

Beschreibung

Einstellungssatz Mod. C620
Stellrad Mod. C620

Stift

Zapfen oben Mod. C620
Zapfen unten Mod. C620
Seeger-Ring Mod. C620
Seeger-Ring @ 30

Lager Mod. C620

Rolle oben Mod. C620

Rolle unten Mod. C620
Unterlegscheibe

Schraube

Riemenscheibe

Riemen A43 Mod. C620
Séageblatt Mod. C620

Keil

Motor 230V kW 2,2 Mod. C620
Motor 400V kW 2,2 Mod. C620
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9.3 AUSKUPPLUNG B1020

L

=
2.

PV
! f o

(@ | OIL PERIODISCH

| ®® | Olwechsel nach ca. 1000 Stunden
mit Ol “SAE 90", gleichwertig oder
hochwertigeres Getriebedl
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9.3 AUSKUPPLUNG B1020

Pos. Cod Beschreibung

1 D03001 Auskupplungshebel

2 D03002 Kugelgriff

3 D03003 Stift

4 TSC2311 Auskupplungszapfen

5 PHS8 Gelenkkopf D.8

6 D03006.1 Stange Mod. C620

7 D03007B Schraube M10x130

8 TSC2320B Halterung

9 010403 Schutzabdeckung

10 B1020 Kardangehause

11 F2A208F36 Riemenscheibe Mod. C620
14 TSC2599 Unterlegscheibe

15 D03015 Schraube

16 D03016 Riemen A50 Mod. C620 (fir Mod.EZ=n1 A50 + n1 A43)
18 D03018 Mutter M8, selbstsichernd
19 D03019 Schraube M8

20 TSC2314 Hebel

21 608-2RS Lager D22-D8-7

22 D03022 Zapfen

23 TSC2313 Bremse

24 D03024 Mutter M12, selbstsichernd
25 D03025 Unterlegscheibe D.8

26 TSC2308B Halterung

27 D03027 Mutter M10

28 D03028 Fuhrung

29 D03029 Seeger-Ring

30 D03030 Feder

31 D03031 Schraube M10x25

32 D03032 Schraube M8x30

33 D03033 Unterlegscheibe

34 D03034 Mutter M8

35 D03035 Schraube M8x25

36 TSC2171 Blgel

37 D03037 Unterlegscheibe

38 D03038 Schraube

39 TSC2327 Schutzabdeckung

40 TSC2328 Gehause Mod. C620

41 D03041 Schraube M8x16

42 C03042F Sicherheitsschalter
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44



EG-Konformitatserklarung
bei einem EG-Baumusterprifverfahren einer Anhang IV Maschine nach MRL

- Original -

Hiermit erkléren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart den einschlégigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Des Weiteren entspricht die Maschine der Richtlinie 2004/108/EG Uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit.

Bezeichnung: BANDSAGE
Typ: TSC C620EZ
Serien-Nr.: ab 0001

Zur Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits- und Gesundheitsan-
forderungen wurden folgende Normen herangezogen:

EN ISO 12100, EN I1SO 13857, EN I1SO 4254-1, EN 60204-1, EN 1807, EN 847-1, EN 1088

Es ist durch interne MalRnahmen sichergestellt, dass die Seriengerate immer den
Anforderungen der aktuellen EG-Richtlinien und den angewandten Normen entsprechen.

Die nachfolgende Stelle

PZ.LSV Priif- und Zertifizierungsstelle des
Spitzenverbandes der landwirtschaftlichen Sozialversicherung
WeiBensteinstr. 70 - 72
34131 Kassel
Registernummer: 2157

hat das in Anhang IX der 2006/42/EG genannte EG-Baumusterprifverfahren durchgefihrt.

Das Produkt ist identisch mit dem baumustergepriften Modell, fir das unter der Nummer

XXOXXXXXXXX

eine EG-Baumusterprufbescheinigung ausgestellt wurde.

Nachfolgend Name und Anschrift der Person, welche bevollméchtigt ist, die technischen
Unterlagen zusammenzustellen.

Joachim Biirkle - Technische Dokumentation
Birkichstrasse 6

74549 Wolpertshausen

Deutschland

Wolpertshausen, am 13.11.2012 Gide GmbH & Co. KG

Birkichstrasse 6
74549 Wolpertshausen
/ , Deutschland

Helmut Arnold
Geschaiftsfiihrer
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